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— DEUTSCH

1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des Vario jet
Umlaufstrahlgerates entschieden haben. Dieses Ge-
rat setzt einen neuen Standard beziiglich Funktion,
Leistungsfahigkeit, Sicherheit und Ergonomie. Bitte
beachten Sie folgende Hinweise, um eine lange und
problemlose Funktion zu gewahrleisten.

2. Beschreibung/
Anwendungsbereich

Der Vario jet Umlaufstrahler wird im Dental-Labor
zum Entfernen von Einbettmasseresten und Oxiden
an Gussteilen (hauptséchlich Modellguss) verwen-
det. Er verflgt Uber eine verschmutzungsunempfind-
liche, staubdichte Folientastatur zur Bedienung des
Gerétes, um eine moglichst lange und problemlose
Funktion zu gewahrleisten.

Der Umlaufstrahler kann wahlweise im manuellen
oder automatischen Betrieb eingesetzt werden. Bei
einer hochwertigen Strahlleistung in geringer Zeit
wird durch die Gesamtkonstruktion des Gerates ver-
gleichsweise wenig Strahlsand verbraucht (durch-
schnittlich 100 - 300 g pro Stunde, je nach Absau-
gung). Durch ein Fassungsvermdgen des trichterfor-
migen Sandsilos von mehr als 5 kg sind lange und
unterbrechungsfreie Arbeitsphasen mdglich. Die Pa-
rameter Arbeitsdruck, Zeit, Automatik / Manuell und
Absaugung Ein / Aus + Nachlaufzeit (Uber externes
Gerat) lassen sich stufenlos innerhalb der Potentiale
einstellen.

2.1 Umgebungsbedingungen
(nach DIN EN 61010-1)

Das Gerat darf nur betrieben werden:

in Innenrdumen,

bis zu einer Hohe von 2.000 m iber Meereshdéhe,
bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C

[41 - 104 °F] ",

bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei
31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 % rela-
tiver Feuchte bei 40 °C [104 °F] ",

bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungs-
schwankungen nicht grof3er als 10 % vom Nenn-
wert sind,

bei Uberspannungskategorie I1.

bei Verschmutzungsgrad 2.

Von 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei einer Luft-
feuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Tempera-
turen von 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuch-
tigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereit-
schaft zu gewahrleisten (z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 %
Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuch-
tigkeit). Bei Temperaturen tber 40 °C [104 °F] darf das
Gerat nicht betrieben werden.
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3. Gefahrenhinweise

A

Bei dem Vario jet handelt es sich um ein
elektrisches Gerat mit Gefahrenpotenti-

al. Dieses Gerit darf nur von autorisierten
Fachkriften nach Uberpriifung der Konfor-
mitat beziglich landesspezifischen Normen
angeschlossen / benutzt werden.

Betreiben Sie lhr Strahlgerat nie ohne ge-
eignete Absaugung oder geeignete person-
liche Schutzausriistung, da dies gesund-
heitsgefahrdend sein kann. Die Art der Ab-
saugung ist den beim Strahlvorgang entste-
henden Stauben anzupassen. Beachten Sie
hierzu unbedingt die gesetzlichen
Vorschriften (in Europa insbesondere die
EN 60335-2-69).

Vor Inbetriebnahme elektrische und pneu-
matische Zuleitungen auf Beschadigungen
prifen.

A

Bei Defekten ist eine Inbetriebnahme zu un-
terlassen.

Vor Offnen des Gerites Netzstecker ziehen.

Vor Wechsel des Leuchtkorpers Netzstecker
ziehen.

Bei Wechsel des Leuchtkorpers diesen
nicht driicken oder biegen (Bruchgefahr).
Ggf. Handschuh oder Tuch als Splitter-
schutz tragen.

Nicht auf unbedeckte Haut strahlen
>>> Verletzungsgefahr!

Vor Anschluss des Gerites Einstellung ge-
maR Typenschild an der Stromversorgung
tiberprifen.

Das Gerat unterbricht den Strahlvorgang
beim Offnen der Schutzscheibe. Schalter
nicht lGberbriicken. Austretendes Strahimit-
tel kann zur Verletzung der Augen fiihren.

Es liegt in der Verantwortung des Betrei-
bers, dass nationale Vorschriften bei Be-
trieb und beziiglich einer wiederholten Si-
cherheitspriifung von elektrischen Geraten
eingehalten werden. In Deutschland sind
dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammen-
hang mit VDE 0701-0702.

Informationen zu REACH und SVHC finden
Sie auf unserer Internetseite unter
www.renfert.com im Support Bereich.
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An diesem Produkt diirfen nur die von der
Firma Renfert GmbH gelieferten oder freige-
gebenen Zubehor- und Ersatzteile verwen-
det werden. Die Verwendung von anderen
Zubehor- oder Ersatzteilen kann die Sicher-
heit des Gerates beeintrachtigen, birgt das
Risiko schwerer Verletzungen, kann zu
Schéden an der Umwelt oder zur Beschadi-
gung des Produkts fiihren.

3.1 Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und

Gewabhrleistungsanspriiche ab wenn:

¢ das Produkt fiir andere, als den in der Bedie-
nungsanleitung genannten, Zwecke eingesetzt
wird.

* das Produkt in irgendeiner Art und Weise ver-
andert wird - auBer den in der Bedienungsanlei-
tung beschriebenen Veranderungen.

* das Produkt von nicht autorisierten Stellen re-
pariert oder nicht mit Original Renfert Ersatztei-
len eingesetzt wird.

* das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsméan-
gel weiter verwendet wird.

4. Montage /
Inbetriebnahme

4.1 Aufstellen und AnschlieRen
des Gerdtes

1. Entnehmen Sie alle im Strahlraum befindlichen
Teile und gehen Sie wie folgt vor.

2. Entscheiden Sie zunachst, ob Sie das Gerat zur
Wandmontage oder zur einfachen Aufstellung vor-
gesehen haben. Fir die Wandmontage befindet
sich eine Bohrschablone und ein Schwerlastdi-
belset im Lieferumfang. Verankern Sie die Ha-
ken sicher in der Wand. Vor dem Aufhangen des
Gerates Anschlisse der Gerateleitungen geman
Absatz 3. bis 5. herstellen. Hangen Sie dann das
Gerat Uber die Aufhangedffnungen an der Rick-
seite in die Wandhaken ein.

3. Stellen Sie die Verbindung Druckluftnetz / Strahl-
gerat mit dem blauen Anschlussschlauch und dem
Anschlussset her (Bild 1 - 7). Achten Sie darauf,
dass der Druckluftschlauch an keiner Stelle abge-
knickt ist (Bild 8). Danach die Verbindung Ful3-
schalter / Strahlgerat herstellen (Bild 9).

4. Stellen Sie mit dem beiliegenden Netzkabel
den elektrischen Anschluss fir das Gerat her
(Bild 10 - 11).

Beachten Sie unbedingt die angegebenen
Spannungswerte auf dem Typenschild!

5. Stecken Sie den Absaugschlauch auf das Absaug-
rohr an der Gehauseruckseite (Bild 12).
Bei Einsatz einer Einzelplatz-Absaugung verbin-
den Sie das Netzkabel Ihrer Absaugung Uber das
mitgelieferte Adapterkabel mit der Steckerbuchse
an der Gehauserickseite (Bild 13-A). Die Absau-
gung wird an deren Hauptschalter auf Dauerbe-
trieb gestellt.
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f Beim Anschluss mehrerer Strahlgerate be-

achten Sie bitte die max. zuldssige An-
schlussleistung von 1200 W fiir die Absau-
gung!

lhre Absaugung wird jetzt liber das Strahl-
gerat gesteuert.

6. Stecken Sie den beiliegenden Strahlkorb durch

Aufdricken auf den Motorflansch (Bild 14). Ach-
ten Sie darauf, dass sich die beiliegende 6-eckige
Gummimatte im Strahlkorb befindet (Bild 16).

. Entfernen Sie den Kabelbinder (Transportsiche-

rung) an der Strahlduseneinheit (Bild 15-A).

. Beflllen Sie das Gerat mit ca. 5 kg Strahlmittel Ih-

rer Wahl, indem Sie dieses einfach in den Strahl-
raum schutten (Bild 17).

Max. 500 pum [32 mesh] KorngroRe
' verwenden!

Bei Verwendung von Strahimittel > 250 pm
(z.B. 500 pm) muss mit einem deutlich
erhohten Verschlei der Strahldiise ge-
rechnet werden.

9. SchlieRen Sie nun wieder die Glasscheibe, denn

das Gerat ist nur im geschlossenen Zustand be-
triebsbereit.

10.Uberpriifen Sie den gewiinschten Strahldruck am

Manometer (Bild 18-B) und verandern Sie den
Druck ggf. iber den Druckminderer (Bild 18-A).
Das Verstellen des Strahldrucks ist nach Heraus-
ziehen des Druckknopfes aus der Rastposition
moglich.

11.1hr Gerét ist jetzt betriebsbereit.
12.Der Einsatz eines zusatzlichen, druckluftbetrie-

benen Gerates (Ausblasdise, Feinstrahlgerat,
Ausbettmeilel 0.4.) innerhalb der Strahlkammer
ist Gber die Zufuhrung mdglich (Bild 19). Der Ver-
braucher kann an der freien Schnellkupplung
(Bild 20-B) angeschlossen werden.

5. Bedienung

5.1 Kurzbeschreibung

Bedienelemente (Bild 18)

Ein- / Aus-Schalter - Wahltaste (G)

Wabhlschalter manueller Betrieb / Automatikbe-

trieb (E)

Einstellung der Strahlzeit (fir Automatik) - Wahl-ta-
sten von 1 bis 60 Minuten (C)

Manueller Ein / Aus-Schalter fiir externe Absaugung
- Wahltaste (F)

Einstellung der Nachlaufzeit der Absaugung - Dreh-
schalter (Bild 21)

Einstellung des Strahldrucks - Drehschalter (A) von
1 bis 6 bar [14.5 - 87 psi]

Starttaste fir Automatikbetrieb - Wahltaste (H)
Stopptaste fur Automatikbetrieb - Wahltaste (J)
Pausentaste fir Automatikbetrieb - Wahltaste (1)



5.2 Automatikmodus

1. Geben Sie die abzustrahlenden Objekte in den

Drehkorb und stellen Sie den gewtlinschten
Strahldruck am Druckregler (Bild 18-A) ein. Die
Strahldiseneinheit (Bild 15-A) muss am Halter
angebracht sein.
. Drucken Sie nun die Taste
(Bild 18-G), um das Gerét ein- "7
zuschalten. Es geht jetzt in : [
den Automatikmodus. Dieser on'
ist auch durch die im LED-
Display angezeigten Zeit er-
sichtlich.
Die Zeit kdnnen Sie durch Bedienen der Tasten
(Bild 18-C) beliebig zwischen 1 und 60 Minuten
einstellen; sie wird dann vom Gerat gespeichert.
Mit ,START* beginnt der
Vario jet nun automatisch mit —
dem Strahlvorgang, d.h. der " : ’
Korb dreht sich, die Absau- o Vo’
gung wird eingeschaltet, und )
das Gerat arbeitet die vorge-
gebene Zeit ab. Anzeige durch blinkende Punkte.

5. Der Strahlvorgang kann durch
,HOLD” (Bild 18-I) unterbro- | ~ ‘772
chen werden, die verbleibende| = ” ,” =
Restzeit wird blinkend ange- =5 <
zeigt. Durch erneutes Starten = \\\

arbeitet das Gerat die restliche
Zeit ab. Wahrend des Pausenbetriebes kann ma-
nuell Gber den FulRschalter gesteuert gearbeitet
werden.

Mit der Taste ,STOP” (Bild 18-J) beenden Sie in
jedem Fall den Strahlvorgang, ganz egal, ob Sie
ihn nur unterbrochen haben oder ganz beenden
mo&chten. Das Gerat springt dann zur anfangs ein-
gestellten Zeit zurlick und ist erneut betriebsbereit.

Tipps und Hinweise:
Vor dem Abstrahlen Gussobjekte grob aus-
betten>>> Verkilrzung der Abstrahlzeit

Gusskanale abtrennen
>>> 50 % bessere Strahlleistung

Beim Strahlen von Einzelobjekten Zugabe von
Gusskegeln >>> bessere Rotation der Objekte

5.3 Manueller Modus

1. Dricken Sie die Taste

(Bild 18-G), um das Geréat ein-
zuschalten, dann die Taste
(Bild 18-E), um in den manu-
ellen Modus zu wechseln. Es
leuchten nur noch die Punkte der LED-Anzeige.
Das Geréat ist jetzt ausschlieBlich ber den Ful3-
schalter zu bedienen. Der Drehkorb wird im manu-
ellen Modus nicht angetrieben.

Die Absaugung beginnt automatisch mit dem
Strahlvorgang zu arbeiten.

Durch erneutes Driicken der Taste (Bild 18-E)
geht das Gerat in den Automatikmodus zurtck.
Die Strahlduseneinheit (Bild 15-A) kann im manu-
ellen Modus auch aus ihrer Halterung enthommen
und von Hand gefihrt werden.

5 4 Absaugung

Mit dem Drehregler an der Gehausertickseite
oben (Bild 21) kann die Nachlaufzeit fiir eine tGber
die Steckerbuchse (Bild 13-A) angeschlossene
Absaugung stufenlos zwischen 5 und 30 Sekun-
den eingestellt werden.

. Durch Driicken der Taste (Bild 18-F) kénnen Sie
die Absaugung unabhangig vom Strahlvorgang
einschalten, z.B. fir Reinigungsarbeiten im Gerat.
Wahrend des Strahlvorgangs kann die Absaugung
aus Sicherheitsgriinden nicht manuell ausge-
schaltet werden.

. Bei Auslieferung ist der Vario jet auf Renfert Ab-
saugungen eingestellt. Sie kdnnen Renfert Absau-
gungen mit der niedrigsten Einstellung betreiben.

Tipps und Hinweise:

* Wahrend der Nachlaufzeit der Absaugung
kann die eingestellte Zeit nicht verandert wer-
den.

Beim Absaugen des Strahlstaubes kann der
Vario jet durch den Absaugschlauch elektrosta-
tisch aufgeladen werden. Dies kann vermieden
werden, indem der Absaugschlauch beim Ver-
legen einen geerdeten Metallgegenstand, z.B.
einen Heizkorper, berthrt.

5.5 Warnfunktion

Die rote LED (Bild 18-D) leuchtet, wenn die Glas-
scheibe gedffnet ist --> kein Strahlen moéglich!
Die Anzeige blinkt.

5.6 Einhangeschutzband am
Drehkorb

Der Drehkorb ist innen mit einem Schutzband aus
Gummi versehen, das sowohl ein Verhaken von Ob-
jekten in die gelochte Wandung des Korbes als auch
den vorzeitigen Verschleily des Korbes weitestgehend
verhindert. Eine Entfernung des Bandes ist mdglich,
jedoch ist dann mit erhéhtem Verschleild des Korbes
zu rechnen.

5.7 Entnehmen des
Drehkorbes

Der Drehkorb kann fiir den Betrieb im manuellen Mo-
dus leicht entfernt werden. Ziehen Sie ihn einfach
nach vorn vom Motorflansch ab. Das Abziehen erfolgt
mit beiden Handen und wird durch eine leichte Wa-
ckelbewegung unterstiitzt. Danach entnehmen Sie
den Korb aus dem Strahlraum.

Zur erneuten Montage driicken Sie den Korb fest bis
zum Endanschlag auf den Flansch. Zur besseren
Zentrierung kann die Gummimatte vor der Montage
entnommen werden. Der Flansch wird durch einen
Durchbruch im Korb sichtbar (Bild 22).

DE



5.8 Abstand Strahldiisen-
einheit zum Drehkorb

Der Abstand der StrahldUseneinheit (Bild 15-A) zum
Drehkorb und somit auch zum abzustrahlenden Ob-
jekt kann je nach Bedarf in vier Stufen eingestellt
werden. Als Standard befindet sich die Strahldusen-
einheit in einer mittleren Position. Zum Versetzen fur
spezielle Anwendungen ziehen Sie die Strahldisen-
einheit aus ihrer Halterung und stellen Sie sie nach
Ihren Gegebenheiten ein (Bild 23).

Tipps und Hinweise:
Die Strahldiise kann in vier Positionen arretiert
werden:

» Position 1: Kleinster Abstand zum Strahlkorb
>>> bei regelmalig 1 - 2 Gussobjekten

Position 2 - 3: Mittlerer Abstand zum Strahl-
korb
>>> bei regelmaRig 3 - 5 Gussobjekten

Position 4: GroRter Abstand zum Strahlkorb
>>> bei regelmafig mehr als 5 Gussobjekten

6. Reinigung / Wartung

Von Zeit zu Zeit sollten Sie |hr Vario jet automatic
warten. Dazu gehért das Uberpriifen der Anschluss-
leitungen und -schlduche auf Dichtigkeit oder Be-
schadigungen, sowie das Saubern des Lochblechs.
Zum Reinigen nur I6sungsmittelfreie Reiniger ver-
wenden (z.B. Seifenlauge).

6.1 Kondenswasser

Kontrollieren Sie gelegentlich, ob sich Kondens-
wasser in der Wartungseinheit gesammelt hat. Zum
Entwéassern Entwasserungsventil an der Wartungs-
einheit dricken (Bild 20-A).

6.2 Entnehmen von Strahl-
resten

Fir das Zuriickhalten von Strahlresten ist ein ent-
nehmbares, zweigeteiltes Sieb vorhanden (Bild 24).
Zu Entnahme von Strahlresten:

1. Drehkorb entnehmen (siehe Kap. 5.7).

2. Linke Siebhalfte entnehmen. Strahlreste kénnen
dabei vorsichtig auf die rechte Siebhalfte geschut-
tet werden (Bild 25).

Rechte Siebhalfte entnehmen und Strahlreste ent-
sorgen (Bild 26).

Rechte Siebhalfte wieder einsetzen.

Linke Siebhalfte wieder einsetzen.

Drehkorb wieder montieren.

oo
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6.3 Wechsel des Strahlmittels

Zum Wechsel des Strahlmittels ziehen Sie - bei ste-
hendem Gerat - den Vario jet etwas Uber die Tisch-
kante, bis der Ablassdeckel am Gerateboden sichtbar
wird (Bild 27).

Achtung: Kippgefahr!

Stellen Sie nun ein geeignetes Gefalk unter diese Off-
nung (Bild 28) und I6sen Sie beide Randelschrauben,
um das Strahlimittel abzulassen (Bild 29).

Deckel wieder mit Randelschrauben befestigen und
Sieb am Grund des Sandsilos auf Verunreinigungen
Uberprifen (Bild 30) >>> ggf. Verunreinigungen ent-
fernen. Neues Strahimittel einfillen (Bild 17).

Tipps und Hinweise:
Optimale Abstrahlleistungen wurden in Langzeit-
tests mit 125 ym [115 mesh] Strahlsand erreicht.

6 4 Strahldiisen-Wechsel

Strahldise aus Halter herausnehmen
Réndelschraube l6sen (Bild 31).

Duse herausziehen (Bild 32).

Mischkammer auf Verschleil prifen und Strahl-
mittelreste entfernen (Bild 33).

Neue Dise einsetzen.

Randelschraube wieder leicht anziehen.

Hinweis:

Bei friiheren Ausfiihrungen wurde statt der Rén-
delschraube ein Gewindestift verwendet. Die-
sen mit dem Innensechskantschliissel aus Zube-
horset I6sen und nach dem Einsetzen der neuen
Diise wieder LEICHT anziehen (Bild 31a).

6.5 Wechsel der Sichtscheibe

Lésen Sie zum Wechseln der Sichtscheibe die Kreuz-
schlitzschrauben an der oberen Halterung (Bild 34).
Entnehmen Sie jetzt die Scheibe (Bild 35). Die neue
Scheibe fligen Sie nun problemlos ein, indem Sie sie
in die obere Halterung seitlich blindig einsetzen und
die Schrauben vorsichtig festziehen.

Achten Sie darauf, dass die beschichtete Seite
der Scheibe zur Strahlkammer zeigt!

Hinweis:

leichte Druckstellen in der Beschichtung formen
sich nach kurzer Zeit wieder zuriick.

Tipps und Hinweise:

Gelegentlich Scheibe von innen mit feuchtem
Tuch reinigen, um eine Trubung durch Feinstaub
zu entfernen.




6.6 Wechsel der
Leuchtstofflampe

E Netzstecker ziehen!

Leuchtstofflampe links und rechts aus ihren Be-
festigungsklammern nach unten herausdriicken

(Bild 36 - 37). Nun das Schutzrohr komplett vom
Lampensockel (rechts) abziehen und Leuchtstofflam-
pe entnehmen (Bild 38).

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Ach-
ten Sie unbedingt darauf, dass die Leuchtstoffrohre
wieder richtig in die Gummihalterung im Schutzrohr
eingefiihrt wird (Bild 39) und dass sich der Reflektor
in der richtigen Lage befindet. Um eine einwandfreie
Funktion zu gewahrleisten, sollten Sie beim Einbau
auBerdem darauf achten, dass keine Strahimittelreste
in die Lampe gelangen. Nur Originallampen mit integ-
riertem Starter und 11 Watt Leistung einsetzen (siehe
Ersatzteilliste)!

ci\. Beim Wechsel den Lampenkorper nicht
driicken oder biegen (Bruchgefahr!). Ggf.

Handschuhe oder Tuch als Splitterschutz

tragen.

Nicht an der elektrischen Zuleitung der

Lampe reifRen!

6.7 Wechsel der Schlauche im
Strahlraum

Die Strahlschlauche unterliegen einem natirlichen
Verschlei® und missen deshalb von Zeit zu Zeit
ausgewechselt werden. Hierzu ist der Vario jet vom
Druckluftnetz zu trennen. Schlauchklemme l6sen und
neue Schlduche montieren (Bild 40 - 41).

Nur Renfert Ersatzschldauche verwenden!

7. Ersatzteile

Verschleil®- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatz-
teilliste im Internet unter www.renfert.com/p918.
Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Ver-
schleilteile, Verbrauchsteile) sind in der Ersatzteilli-
ste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Geréte-Version
befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

8. Garantie

Bei sachgemalier Anwendung gewahrt Renfert

auf alle Teile des Vario jet - mit Ausnahme der Ver-
schleil’teile - eine Garantie von 3 Jahren. Voraus-
setzung fur die Inanspruchnahme der Garantie ist
das Vorhandensein der Original-Verkaufsrechnung
des Fachhandels. Ausgeschlossen aus der Garantie-
leistung sind Teile, die einer natlrlichen Abnutzung
ausgesetzt sind (Verschleildteile), sowie Verbrauchs-
teile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekenn-
zeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemafRer Verwen-
dung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenrepa-
ratur oder Reparatur durch nicht autorisiertes Perso-

nal, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Her-
steller und bei ungewdhnlichen oder nach den Ver-
wendungsvorschriften nicht zuldssigen Einflissen.
Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der

Garantie.

9. Technische Daten

Arbeitsdruck:
Anschlussdruck extern:

Luftverbrauch:

Netzspannung
(von Renfert voreingestellt):

Leistungsaufnahme:
Leistung Lampe:
Kabellange:

@ Druckluftschlauch:
innen:
aullen:

@ Saugstutzen fur externe
Absaugung:
innen:
aulen:

MaRe (B x Hx T):

Strahlkammervolumen:

Gewicht (unbefillt), ca.:

LpA *) (bei max. Volumenstrom):

1-6 bar [14.5 - 87 psi]
6 - 10 bar [87 - 145 psi]

200 I/min. bei 6 bar
[7.06 cfm bei 87 psi]

220-240V, 50/60 Hz
100 - 120V, 50/ 60 Hz

30w
1MW
2 m [78 inch]

4 mm [157 mil]
6 mm [236 mil]

35 mm [1,38 inch]
40 mm [1,57 inch]

405 x 650 x 460 mm
[15.9 x 25.6 x 18.1 inch]

251[6.6 US gal]
26 kg [57.3 Ibs]
<72 dB(A)

*) Schalldruckpegel nach EN ISO 11202

10. Lieferumfang

Vario jet Strahlgerat
FuBschalter elektrisch
Anschlussleitung

Anschlussset

JEL L (L (L (UL (L (I [ N

Magnetfolie

Anschlussschlauch fir Druckluftnetz

Kleinteileset mit Bohrschablone
Bedienungsanleitung mit Anlagen

11. Lieferformen

Nr. 2961-0000
Nr. 2961-1000

Vario jet, 230 V
Vario jet, 120 V
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12. Zubehor

Renfert liefert zum Vario jet auch die passenden
Strahimittel:

Cobra Aluoxid
Nr. 1594-1105 25 um [500 mesh],
weil 5-kg-Kanister
50 um [270 mesh],
weil 5-kg-Kanister
50 um [270 mesh],
weifld 20-kg-Eimer
90 um [170 mesh],
weil 5-kg-Kanister
110 ym [150 mesh],
weil 5-kg-Kanister
110 ym [150 mesh],
weifld 20-kg-Eimer
125 pm [115 mesh],
rosa 5-kg-Kanister
125 pm [115 mesh],
rosa 20-kg-Eimer
250 um [60 mesh],
weil 5-kg-Kanister
250 um [60 mesh],
weifld 20-kg-Eimer

Rolloblast Perlen
Nr. 1594-1305

Nr. 1594-1205
Nr. 1594-2220
Nr. 1584-1005
Nr. 1583-1005
Nr. 1583-1020
Nr. 1587-1005
Nr. 1587-1020
Nr. 1585-1005

Nr. 1585-1020

50 um [400 - 200 mesh]
5-kg-Kanister

50 um [400 - 200 mesh]
12,5-kg-Kanister

100 um [170 - 100 mesh]
5-kg-Kanister

Nr. 1594-2312

Nr. 1589-1005

14. Fehlersuche

13. Entsorgungshinweis flir
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinde-
rung der Umweltverschmutzung, und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbes-
sern, wurde von der europdischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektro-
nische Gerate vom Hersteller zurickgenommen wer-
den, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer
Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet
sind, durfen innerhalb der Europaischen Union daher
nicht Gber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt

werden:
—

Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen Behorden
Uber die ordnungsgemafe Entsorgung.

13.1 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um
Gerate fur den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen Sam-
melstellen fir Elektrogerate abgegeben werden, son-
dern werden von Renfert zurlickgenommen.
Hinweise dazu finden Sie auch im Internet unter
www.renfert.com

tion. fekt.

zeigt keine Funk- | « Geratesicherung (Bild 13-B) de-

Fehler Ursache Abhilfe
Gerit strahlt » Scheibe nicht geschlossen. » Scheibe schlielen.
nicht, Warnleuch- | + Magnet (Bild 42-A) nicht mehr * Magnet ersetzen (Ersatzteilliste).
te leuchtet. vorhanden.
» Schutzschalter defekt. » Wechsel durch Service.
Luftstrom vor- + Sandmenge zu gering. » Sand nachftillen
handen, keine  Filter am Ansaugpunkt des Saug- + Filter reinigen.
Sandférderung. schlauches zugesetzt.
» Saugschlauch defekt. » Saugschlauch wechseln.
Keine Luft, kein » Dise verstopft. + Strahldiseneinheit (Bild 15-A) 6ffnen und
Sand. Duse reinigen.
Ein / Aus-Taste » Kein Netzanschluss. * Netzanschluss herstellen.

» Sicherung (Bild 13-B) wechseln - Ersatzsi-
cherung im Set. Bei erneutem Auslésen >>>
Reparatur.

nicht, zittert.

Korb bewegt sich | « Korb mechanisch verklemmt.

» Verklemmung durch Abnehmen und er-
neutem Aufsetzen des Korbes losen.

Arbeitsraum ver- | < Zu geringe Saugleistung.
staubt zu stark.

* Absaugung zugesetzt.

» Saugleistung an Absaugung erhdhen.

» Saugleistung durch VerschlieRen der Zuluft-
bohrungen (Bild 42-B) unter dem Glashalter
erhdhen (mit beiliegender Magnetfolie).

* Absaugung reinigen.
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Fehler

Ursache

Abhilfe

Strahlsandver-
brauch zu hoch.

Absaugleistung zu hoch.

Absaugleistung reduzieren.
Achtung: zu geringe Absaugleistung fihrt
zur Verschmutzung des Strahimittels!

Objekte fallen
aus dem Korb.

Zu viele Objekte.

Reduzieren auf max. 6 Objekte.

Zu lange Ab-
strahlzeit / ver-
minderte Strahl-
wirkung.

Gusskegel schirmen Teil-bereiche
der Strahlobjekte ab.
Zu geringer Arbeitsdruck.

Zu groRer Dusenabstand.
Zu wenig Strahimittel im Gerat.

Strahlmittel-Zufihrungsschlauch
ist verstopft / defekt.

Strahldise ist verschlissen.
Luftleistung des Kompressors zu

gering.

Gusskegel vor Strahlvorgang entfernen.

Arbeitsdruck erhéhen > empfohlener Ar-
beitsdruck: 4 - 5 bar [58 - 72.5 psi].

Duse neu positionieren (weiter vorne).
Gerat sollte mit mind. 4 - 5 kg Strahimittel
geflllt sein.

Sand ablassen und Zuftihrungsschlauch
Uberprtfen / ersetzen.

Duse ersetzen.

Kompressor entwéassern. Leistungsfahigeres
Gerat verwenden.

Absaugung lauft
weiter, obwohl
der Strahlvor-
gang unterbro-

Eine gewisse Nachlaufzeit der
Absaugung ist normal, um noch
vorhandene Staube aus der Strahl-
kammer abzusaugen.

Regulierung der Nachlaufzeit zwischen
5 und 30 Sek. tUber den Regler an der Gera-
terlickseite (Bild 21).

chen wurde. Der Schalter fiir die externe Absau- Externe Absaugung wieder abschalten.
gung (Bild 18-F) wurde aktiviert.

Starke Staubent- Keine Absaugung angeschlossen. Absaugung anschlie3en.

wicklung beim Zu schwache Absaugung. Zuluftbohrungen (Bild 42-B) schlief3en.

Strahlen. Absaugleistung erhdhen.

Schalter fiir ex-
terne Absaugung
funktioniert nicht.

Absaugung wird nicht Uber das
Strahlgerat gesteuert.

Netzkabel der Absaugung am Strahlgerat
anschlieRen.

FuBschalter funk-
tioniert nicht.

Gerat ist im Automatikmodus

Automatikmodus mit HOLD-Taste (Bild 18-I)
unterbrechen.
Auf Manuellbetrieb (Bild 18-E) umschalten.

Absaugung lauft
nicht.

Absaugung wird nicht Uber das
Strahlgerat gesteuert.

Absaugung ist nicht auf Dauerbe-
trieb geschaltet.

Sicherung fur Absaugung (Bild 13-
C) ist defekt.

Netzkabel der Absaugung am Strahlgerat
anschlieRen.
Absaugung auf Dauerbetrieb schalten.

Sicherung (Bild 13-C) wechseln - Ersatzsi-
cherung ist im Set. Bei erneutem Auslosen
>>> Reparatur.

Pulsierende
Sandférderung.

Strahlmittel ist verbraucht bzw. zu
stark verunreinigt.

Strahlmittel erneuern.

Ungewohnlich
viel Strahlreste
im Strahlsand.

Sieb liegt nicht richtig.

Sieb neu platzieren, auf richtige Reihenfolge
achten:

1. rechte Siebhalfte einsetzen.

2. linke Siebhélfte einsetzen.

Selbstindiges
Abschalten des
Gerates wahrend
der Funktion.

Zu geringe Netzspannung.

Keine ausreichende Erdung durch
zu grofden Abstand des Gerates
zur nachsten Erdungsstelle.

Prifung der Leistungskapazitat des Strom-
netzes.

Zeitweises Abschalten leistungsstarkerer
Geréte.

Abstand zur nachsten Erdungsstelle verkur-
zen.

Anderungen vorbehalten.
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Vario jet
No. 2961-0000 / 2961-1000

— ENGLISH

1. Introduction

We are delighted that you have decided to purchase
the Vario jet recycling sandblaster. This unit sets new
standards with regard to function, efficiency, safety
and ergonomics. Please note the following tips in or-
der to ensure a long and problem-free service life.

2. Description/
Applications

The Vario jet recyclable sandblaster is for use in
dental laboratories in order to carry out the remov-

al of residual investment material and oxides from
frameworks (mainly model casting). It boasts a touch
control pad that is not affected by dirt and is sealed
against dust in order to ensure long and problem-free
functioning.

The recyclable sandblaster can be set to manual

or automatic mode dependent on choice. The con-
struc-tion of the unit ensures excellent blasting effi-
ciency within a short period of time and uses compar-
atively less blasting material (on average 100 - 300 g
per hour, dependent on extractor unit).

The funnel-shaped sand silo capacity of more than

5 kg allows long periods free from interruption. The
parameters of working pressure, time, automatic /
manual and extraction On / Off + run-on time (via an
external unit) can be set on a sliding scale within the
total potential.

2.1 Ambient Conditions

(in accordance with DIN EN 61010-1)

The Vario jet may only be operated:

* Indoors;

Up to an altitude of 2.000 m [6.500 ft] above sea
level,

At an ambient temperature of 5 - 40 °C

[41-104 °F] "

At a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C
[87.8 °F], decreasing linearly to 50 % relative hu-
midity at 40 °C [104 °F]

With a mains power supply where current fluctua-
tions do not exceed 10 % of the nominal value;
Under level 2 contamination conditions;

Under overvoltage category Il conditions.

Between 5 — 30 °C [41 - 86 °F], the unit can be operat-
ed at a relative humidity of up to 80 %. At temperatures
between 31 - 40 °C [87.8 - 104 °F], the humidity must
decrease proportionally in order to ensure operation-
al readiness (e.g., at 35 °C [95 °F] = 65 % humidity; at
40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The unit may not be
operated at temperatures above 40 °C [104 °F].

.

%)

3. Areas of Caution

A

Vario jet is an electrical appliance with a
danger potential. This appliance may be
connected / used only by authorized and
qualified persons after checking its confor-
mity with respect to the national norms.

Never operate a sandblaster without a
suitable dust extraction unit or suitable
personal protective clothing as this can be
detrimental to your health. The type of dust
extractor must relate to the type of dust
produced by your sandblasting work. It is
imperative to adhere to the legal regulations
(in Europe this means EN 60335-2-69).

Before operating check the electrical and
pneumatic leads for damage.

A

If defects are found do not activate or con-
tinue to use the unit.

Before opening the unit remove the plug
from the socket.

Before changing the fluorescent lamp make
sure it is unplugged.

Do not push the lamp too hard (danger of
breakage!). Wear gloves or use a protective
cloth!

Do not sandblast unprotected skin
>>> danger of injury!

Before connecting the unit check the volt-
age against that on the unit ID.

The unit interrupts blasting when the pro-
tective glass is open. Do not readjust the
switch. Escaping blasting material may
cause eye injury.

It is the responsibility of the operator that
national regulations during operation and
regarding a repeated safety inspection of
electrical equipment are complied with.
For Germany these are the regulation 3 by
DGUV (German Statutory Accident Insur-
ance) in relation with VDE 0701-0702
(Association for Electrical & Electronic
Technology).

Information on REACH and SVHC is avail-
able on our website www.renfert.com, in the
Support area.

> bbBP BPBPPBPPBPP

A
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Only spare parts and accessories supplied
or authorized by Renfert GmbH may be
used with this product. If other spare parts
or accessories are used, this could have

a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury
and lead to damage to the environment or
the device itself.

A

3.1 Exclusion of liability

Renfert GmbH rejects any claims for compensa-

tion as well as warranty claims in case of:

* the product is used for any other purpose than
those mentioned in the instruction manual.

 the product is changed or amended in any
way beyond those mentioned in the instruc-
tion manual.

 the product is repaired by a non-authorized
party or the product is not fitted with original
Renfert replacement parts.

 the product is used continuously despite visi-
ble safety faults.

4. Installation / Operation

4.1 Set-up and Connection

1. Remove all the parts found within the blasting
chamber and proceed as follows:

2. First decide whether the unit should be mount-
ed on the wall or simply set on the work bench.
For wall mounting, a drilling template and heavy
load wall plug set are supplied. Anchor the hooks
on the wall. Before hanging up the unit set up
the connection leads according to points 3 to 5.
Mount the unit onto the hooks via the openings
on the back.

3. Connect the compressed air to the unit via the
blue connection hose and the connection set
(Fig. 1 - 7). Ensure that the compressed air hose
is not kinked (Fig. 8). Then connect the foot
switch to the unit (Fig. 9).

4. Set up the electrical connection to the unit using
the cable supplied (Fig. 10 - 11).

Please pay attention to the voltage speci-
fied on the identification plate!

Connect the extraction hose to the extractor pipe
at the back of the unit (Fig. 12). When using a
single-bench extraction unit connect the electri-
cal cable of your extraction unit to the plug on the
back of the unit via the supplied adapter cable
(Fig. 13-A). Set the extraction unit to continuous
use mode on the main switch.

A When connecting several sandblast-

ers please note the maximum allowable
connection power for extraction unit of
1200 W!
Your extraction unit will now be driven by
the blasting unit.

5.

EN

6. Attach the supplied blasting basket to the motor
shaft by pressing down (Fig. 14). Make sure that
the supplied hexagonal rubber mat is placed in
the basket (Fig. 16).

7. Remove the cable fastener (used to secure
during transport) from the blasting nozzle unit
(Fig. 15-A).

8. Fill the unit with approx. 5 kg of blasting material
of your choice by simply pouring it into the blast-
ing chamber (Fig. 17).

Maximum grain size should be 500 pm
' [32 mesh]!
With the use of abrasives > 250 micron
(for ex. 500 micron), a significantly higher
level of wear and tear must be expected.
9. Close the glass lid as the unit will only work when
it is closed.
10.Check the required blasting pressure on the
gauge (Fig. 18-B) and change the pressure if
necessary via the pressure reducer (Fig. 18-A).
Pull the knob out of the raster position to reset
the blasting pressure.
11.Your unit is ready for use.
12.The use of additional compressed-air based units
(jet nozzles, fine sandblasting unit, deflasking
chisel etc.) within the blasting chamber is possi-
ble via the feeder (Fig. 19). The unit can be con-
nected to the free adapter (Fig. 20-B).

5. Operation

5.1 Quick overview of controls
(Fig. 18)

» On / Off switch — selection button (G)

+ Selection switch for manual / automatic mode (E)

« Blasting time setting (automatic mode) — selection
buttons from 1 to 60 minutes (C)

» Manual On / Off switch for external extraction
unit — selection button (F)

+ Setting for extraction unit run-on time — dial
(Fig. 21)

+ Setting for blasting pressure — dial (A) from
1 to 6 bar [14.5 - 87 psi]

« Start button for automatic mode — selection
button (H)

+ Stop button for automatic mode — selection
button (J)

» Pause button for automatic mode — selection
button (1)

5.2 Automatic mode

1. Put the cast objects into the basket and set the
required blasting pressure on the control
(Fig. 18-A). The blasting nozzle unit (Fig. 15-A)

must be fixed to the holder.
< ___J

2. Press the button (Fig. 18-G)
to switch on the unit. It will go
into automatic mode. This is
also visible via the time dis-
played in the LED display.




3. The time can be set from 1 to 60 minutes as

gin the blasting process i.e.,

required via the button (Fig. 18-C). This will be
the basket will start turning,
the extraction unit will switch

stored in the memory of the unit.
- ety
on and the unit carries

4. By pressing "START” the

Vario jet will automatically be-

on for the programmed amount of time. The time
display flashes.

5. The blasting process can be RN
interrupted by pressing = ” ,"” =
"HOLD” (Fig. 18-1). The = 1 =
remaining time will flash on TN

the display. On re-newing the
start blasting will continue for the remaining time.
During the pause you can work manually using
the foot switch.

6. By pressing "STOP” (Fig. 18-J) the blasting pro-
cess will cease regardless of whether you wanted
to interrupt the process or end it completely. The
timer returns back to the original time setting and
is ready for use.

Tips & Tricks:

» Before blasting cast objects remove as much
investment material as possible
>>> reduces necessary blasting time

* Remove any casting sprues
>>> 50 % improvement on blasting effect

+ When blasting single objects place in casting

cones >>> improves object rotation

5.3 Manual Mode

1. Press the button (Fig. 18-G)
to switch on the unit, then
press the button (Fig. 18-E)
to switch the unit into manual = =

mode. The LED display

shows only the points.

2. The unit can now only be used via the foot switch.
The basket will not function in manual mode.

3. The extraction unit will automatically start up
when blasting commences.

4. By re-pressing the button (Fig. 18-E) the unit will
switch back into automatic mode.

5. The blasting nozzle unit (Fig. 15-A) can be re-
moved from its holder in manual mode and be
guided by hand.

5.4 Extraction Unit

1. The run-on time for the connected (Fig. 13-A)
extraction unit can be infinitely varied between
5 and 30 seconds via the dial on the back of the
unit (Fig. 21).

2. By pressing the button (Fig. 18-F) you can make
the extraction unit independent from the blast-
ing process e.g., when cleaning the unit. During
the blasting process the extraction unit cannot be
manually switched off for safety reasons.

3. Oninitial delivery the extraction unit is automati-
cally configured for Renfert’s extraction units. You
can operate Renfert’s extraction units on the low-
est setting.

Tips & Tricks:
» During the extraction unit’s run-on time the set
time cannot be altered.

» During the extraction of the blasting dust
Vario jet may build-up a static charge via the
extraction hose. This can be avoided, if the
extraction hose contacts an earthed metal ob-
ject for ex. a heating radiator at the installa-
tion.

5.5 Warning Function

The red LED (Fig. 18-D) lights up when the glass
screen is open >>> no blasting is possible!
The display flashes.

5.6 Protective Ring on Basket

At the inner side the basket is fitted with a protective
rubber band which prevents interlocking of the clasp
pieces in the perforated sides as well as early wear
and tear of the basket. It is possible to remove the
band, however it must be reckoned on a higher wear
and tear of the basket.

5.7 Removal of the Basket

The basket can be easily removed for manual use
of the unit. Simply pull it forward off the shaft. Pull
off using both hands supported by a gentle shaking
movement. Now remove the basket from the blast-
ing chamber. To reposition press the basket onto the
shaft until it clicks in place. For improved central po-
sitioned the rubber mat can be removed before re-
positioning. The shaft is visible through an opening
in the basket (Fig. 22).

5.8 Distance between Jet
Nozzle Unit and Basket

The distance between the blasting nozzle unit

(Fig. 15-A) and the rotative basket, and thus to the
objects to be blasted, can be set in four levels as re-
quired The standard level positions the blasting noz-
zle unit in a central position. To set for specific uses
pull the blasting nozzle unit out of its holder and po-
sition it according to your needs (Fig. 23).

Tips & Tricks:
The blasting nozzles can be set to four levels:

* Position 1: least distance to basket
>>> for regular blasting of 1 - 2 objects

* Position 2 - 3: middle distance to basket
>>> for regular blasting of 3 - 5 objects

» Position 4: greatest distance to basket

>>> for regular blasting of 5 or more objects
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6. Cleaning / Maintenance

From time to time your Vario Jet automatic will need
maintenance. This consists of checking the connec-
tion leads and pipes for seals and damage as well
as cleaning the plate. Use only solvent-free cleaning
fluid when cleaning (e.g. soapy water).

6.1 Condensed Water

Occasionally check whether water has formed in the
maintenance unit. If so, press the drainage valve on
the maintenance unit (Fig. 20-A).

6.2 Removal of blasting
residue

A sieve which is divided into two sections is used for
retaining the blasting material residues. (Fig.24).
Removing the blasting material:

1. Remove the basket (see chapter 5.7).

2. Remove the left hand sieve. Blasting material
residues can be carefully emptied into the right
hand sieve. (Fig. 25).

3. Remove the right hand sieve and dispose of the
blasting material residues. (Fig. 26).

4. Replace the right hand sieve.

5. Replace the left hand sieve.

6. Insert the basket.

6.3 Changing the Blasting
Material

To change the blasting material stand the unit on the
table and pull it slightly over the edge of the table
until the drainage lid on the bottom of the unit is visi-
ble (Fig. 27).

Attention: risk of tilting over!

Place a suitable vessel underneath this opening
(Fig. 28) and loosen both knurled screws to let out
the sandblasting material (Fig. 29).

Tighten the lid again using the knurled screws and
check that the sieve at the base of the sand silo has
no impurities in it (Fig. 30) >>> if it does remove
them. Fill with new sandblasting material (Fig. 17).

Tips & Tricks:

Long-term tests have shown that optimum
blasting efficiency is achieved with 125 um
[115 mesh] grain size.

6 4 Changing the Nozzles

Remove the sandblasting nozzle from the holder.
* Loosen the knurled screw (Fig. 31).
* Pull the nozzle out (Fig. 32).
* Inspect the mixing chamber for wear and remove
any abrasive residue (Fig. 33).
* Insert the new nozzle.
» Retighten the knurled screw hand-tight.
Note:
A setscrew was used in previous versions in-
stead of the knurled screw. Loosen the setscrew
using the Allen key included in the accessory kit
and retighten it HAND-TIGHT after insertion of
the new nozzle (Fig. 31a).

EN

6.5 Changing the Viewing
Pane

Loosen the crosshead screws on the top hinge

(Fig. 34). Remove the pane (Fig. 35). The new pane
can now be easily mounted by feeding it through the
upper holder from one side and then carefully tight-
ening the crosshead screws.

Make sure the coated side of the pane is facing
into the chamber!

Note: The slight dents in the glass coating will
disappear after a short time.

Tips & Tricks:

Occasionally clean the inside of the pane using
a damp cloth in order to remove the cloudiness
caused by fine dust.

6.6 Changing the Fluorescent
Lamp

A Unplug the mains cable!

Pull down the fluorescent lamp out of its clamps
(Fig. 36 - 37). Now completely remove the protec-
tive pipe from its socket (move to the right) and take
out the fluorescent lamp (Fig. 38). Replace the lamp
by carrying out the above process in reverse. Make
sure that the fluorescent pipe is fed correctly into
the rubber holder in the protective pipe (Fig. 39) and
that the reflector is positioned correctly. In order to
guarantee perfect functioning of the unit you should
also make sure that no blasting material get into the
lamp. Only use original lights with inte-grated starter
and 11 Watt power (see replacement parts list)!

& When changing the lamp do not bend it
(danger of breakage!). Wear gloves or use

a cloth to avoid glass splinters.

Do not pull the power supply cable of the

lamp!

6.7 Changing the Hose within
the Blasting Chamber

The blasting hoses are prone to natural wear and
tear and must, therefore, occasionally be replaced.
Disconnect the Vario jet from the compressed air
supply. Loose the hose clip and insert new hoses
(Fig. 40 - 41).

Only use Renfert replacement hose!

7. Spare Parts

You can find components subject to wear and the
spare parts on the spare part list in the internet at
www.renfert.com/p918.

The components excluded from the warranty (such
as consumables or parts subject to wear and tear)
are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown
on the type plate of the unit.



8. Guarantee

When used properly Renfert guarantees all parts of
the Vario jet - with the exception of wear and tear
parts - for 3 years. In case of any claims for warran-
ty original dealers’ invoice is required. Parts which
are subject to natural wear and tear (wear parts)
and consumables are excluded from the guarantee.
These parts are marked in the spare part list.

The guarantee is void for damage caused by mis-
use, disregard of the instruc-tion manual, cleaning,
maintenance and connection, for self-repaired units
or repair by untrained personnel, for use of spare
parts from other manufacturers and on influences
outside the normal practice or unauthorised in the in-
struction manual. Services under guarantee do not
extend the guarantee.

9. Technical data

Working pressure: 1-6 bar [14.5 - 87 psi]

Connecting pressure,

external: 6 - 10 bar [87 - 145 psi]

200 I/min at 6 bar
[7.06 cfm at 87 psi]

Air consumption:

Voltage
(pre-set by Renfert): 220-240V,50/60 Hz

100-120V, 50 /60 Hz

Power consumption: 30w
Lamp power: "MW
Cable length: 2 m [78 inch]
@ Compressed air hose:
interior: 4 mm [157 mil]
exterior: 6 mm [236 mil]

@ Size of pipe union for
external extraction unit:
interior:
exterior:

35 mm [1.38 inch]
40 mm [1.57 inch]

405 x 650 x 460 mm
[15.9 x 25.6 x 18.1 inch]

251 [6.6 US gal]
26 kg [57.3 Ibs]
<72 dB(A)

Dimensions W x H x D:

Blasting chamber volume:
Weight (unfilled), approx.:

LpA *) (at max. volume flow):

*) Sound pressure level in accord. with EN 1ISO 11202

10.Parts supplied

Vario jet blasting unit

Foot switch, electric

Connector lead

Connector pipe for compressed air system
Connector set

Small parts set with drilling template
Instruction manual

Magnetic foil

JEE N (L (I UL (I (L U N

11.Units available

No. 2961-0000 Vario jet, 230 V
No. 2961-1000 Vario jet, 120 V

12.Accessories

Renfert supplies the following abrasive materials
suitable with the Vario jet.

Cobra aluminium oxide

No. 1594-1105 25 ym [500 mesh],
white 5 kg canister
50 um [270 mesh],
white 5 kg canister
50 um [270 mesh],
white 20 kg bucket
90 um [170 mesh],
white 5 kg canister
110 pym [150 mesh],
white 5 kg canister
110 pym [150 mesh],
white 20 kg bucket
125 pm [115 mesh],
pink 5 kg canister
125 pm [115 mesh],
pink 20 kg bucket
250 ym [60 mesh],
white 5 kg canister
250 ym [60 mesh],
white 20 kg bucket

No. 1594-1205
No. 1594-2220
No. 1584-1005
No. 1583-1005
No. 1583-1020
No. 1587-1005
No. 1587-1020
No. 1585-1005
No. 1585-1020
Rolloblast glass beads

No. 1594-1305 50 um [400 - 200 mesh]
5 kg canister

50 um [400 - 200 mesh]
12.5 kg canister

100 uym [170 - 100 mesh]
5 kg canister

No. 1594-2312

No. 1589-1005

13.Disposal instructions
for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent
environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted

a directive that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units for proper
disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol
should not therefore be disposed of in unsorted do-

mestic waste:
E—

For more information regarding proper disposal
please apply at your local authorities.
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14.Troubleshooting Guide

Fault

Cause

Remedy

Unit doesn’t blast,
warning lamp
flashing.

Glass pane is not closed.
Magnet (Fig. 42-A) is missing.
Protective switch is defect.

Close the pane.
Replace the magnet (see spare parts list).
Exchange during service.

Air flow present
but no sand com-
ing through.

Amount of sand too low.
Filter on suction point of suc-
tion pipe is blocked.

Suction pipe defect.

Fill with more sand.
Clean the filter.

Exchange the suction pipe.

No air, no sand.

Nozzle is blocked.

Open the blasting nozzle unit (Fig. 15-A) and
clean the nozzle.

On/Off switch
doesn’t work.

No power connection.
Unit fuse (Fig. 13-B) is defect.

Connect to the power supply.
Change fuse (Fig. 13-B) - replacement fuse in
set. If it happens again >>> repair.

Basket shakes,
doesn’t move.

Basket is stuck mechanically.

Release by removing and replacing the basket.

Blasting chamber
gets too dusty.

Too little suction power.

Extraction unit blocked.

Raise suction power on extraction unit.
Increase suction performance by closing the
air inlet boreholes under the glass holder
(Fig. 42-B) (with the supplied magnetic strip).
Clean extraction unit.

Consumption of
blasting material
too high.

Suction power is too high.

Reduce suction power.
Warning: too little suction power can lead to
dirty blasting material.

Objects fall out of
the basket.

Too many objects.

Reduce to a maximum of 6 objects.

Blasting time too
long / reduced
blasting effect.

The blasting cones are shel-
tering the objects.
Too little working pressure.

Too great distance from noz-
Zle.

Too little blasting material in
unit.

Blasting material lead pipe is
blocked / defect.

Blasting nozzle is split.

Air power of the compressor
is too low.

Remove blasting cones before starting.

Increase working pressure >>> recommended
working pressure: 4 - 5 bar [58 - 72.5 psi].
Move nozzle further forward.

Unit should be filled with min. 4 - 5 kg blasting
material.
Remove sand and check / replace lead pipe.

Replace nozzles.
Dehydrate the compressor. Use a more powerful
unit.

Extraction unit
still runs even
when blasting has
been interrupted.

A certain run-on time is nor-
mal in order to remove any
dust still present in the cham-
ber.

The switch for the external ex-
traction unit (Fig. 18-F) was
reactivated.

Regulate the run-on time between 5 and 30
seconds via the control on the back of the unit
(Fig. 21).

Switch off the external extraction unit.

Heavy dust build-
up during blast-
ing.

No extraction unit connected.
Extraction power too weak.

Connect an extraction unit.
Close the air holes (Fig. 42-B).
Increase extraction power.

Switch for ex-
ternal extraction
does not work.

Extraction unit is not con-
trolled by blasting unit.

Connect the extraction unit power cable to the
blasting unit.

Foot switch
doesn’t work.

Unit is in automatic mode.

Interrupt automatic mode using HOLD button
(Fig. 18-I).
Switch to manual (Fig. 18-E).
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Fault

Cause

Remedy

Extraction unit
doesn’t work.

Extraction unit is not con-
trolled by the sandblasting
unit.

Extraction unit is not switched
to continuous mode.

Fuse for extraction unit

(Fig. 13-C) is defect.

Connect the extraction unit power cable to the
blasting unit.

Switch the extraction unit to continuous mode.

Change the fuse (Fig. 13-C) - replacement fuse
found in set. If it happens again >>> repair.

Pulsating sand
flow.

Blasting material is used or
too impure.

Renew blasting material.

Unusually large
amount of blast-
ing material in
blasting sand.

Sieve is in an incorrect posi-
tion

Replace the sieve correctly, observe the inser-
tion sequence:

1. Insert right hand sieve.

2. Insert left hand sieve.

Independent
switching off
while working.

Too low supply voltage.

Inadequate grounding be-
cause the device is locat-
ed too far from the nearest
ground connection.

Checking of the power capacity of the mains
supply.

Temporary switching off of other more powerful
units.

Decrease the distance to the nearest ground
connection

Subject to modification.
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Vario jet
No. 2961-0000 / 2961-1000

— FRANCAIS

1. Introduction

Nous sommes heureux que vous vous soyez déci-
dé a faire I'acquisition de la sableuse automatique
Vario Jet. Cet appareil fixe un nouveau standard au
niveau du fonctionnement, du rendement, de la sécu-
rité et de 'ergonomie. Afin de pouvoir vous garan-

tir un fonctionnement sans probléme et de longue
durée, nous vous prions de bien vouloir lire attentive-
ment les indications suivantes.

2. Description / Applications

La sableuse Vario Jet est un appareil a utiliser dans
un laboratoire de prothéses dentaires pour enlever
les restes de revétements et oxides sur les modéles
coulés (principalement sur les stellites). La com-
mande de I'appareil se fait a I‘aide d’un clavier a ef-
fleurement insensible a la poussiére afin de pouvoir
garantir aussi longtemps que possible un fonctionne-
ment sans problémes.

La sableuse automatique peut étre utilisée au choix
soit manuellement soit en fonctionnement automa-
tique. La construction globale de I'appareil permet
d’obtenir en peu de temps une qualité de sablage
supérieure avec une faible consommation d’abrasif
(en moyenne 100 - 300 g par heure, selon I'aspira-
tion utilisée). De longues phases de travail et ce sans
interruption sont possibles grace a une contenance
de plus de 5 kg du silo de sablage en forme d’enton-
noir. Les parametres pression du travail, temps, aspi-
ration manuelle ou automatique mise en marche et
arrét + temps de temporisation (sur I'appareil externe)
sont réglables sans graduations.

2.1 Conditions d’environnement

(selon la DIN EN 61010-1)
Le Vario jet ne peut étre utilisé que:
* alintérieur d'une piece,
* jusqu’a une hauteur de 2.000 m au-dessus du ni-
veau de la mer,
a une température ambiante de 5 - 40 °C
[41-104 °F] 7,
a une humidité maximale relative de 80 % a 31 °C
[87,8 °F], diminuant linéairement jusqu’a 50 % de
I’humidité relative a 40 °C [104 °F] ",
avec une alimentation par secteur, si les variations
de tension ne sont pas au-dela de 10 % de la va-
leur nominale,
avec un degré 2 de pollution,
avec une surtension de la catégorie .
a une température ambiante de 5 - 30 °C [41 - 86 °F]
I'appareil est opérationnel avec un degré d’humidité
atmosphérique allant jusqu’a 80 %. A des températures
de 31 -40 °C [87,8 -104 °F] I'humidité doit diminuer
proportionnellement pour garantir un bonne disponibi-
lité opérationnelle (par ex.: avec 35 °C [95 °F] = 65 %

.

")

d’humidité d’ humidité atmosphérique, a 40 °C [104 °F]
= 50 % d’humidité atmosphérique. A une température
au-dessus de 40 °C [104 °F] I'appareil ne doit pas étre
mis en marche.

3. Consignes de sécurité

A

Pour ce qui est du Vario jet il s’agit d’un ap-
pareil électrique avec un potentiel de dan-
ger. Cet appareil ne doit étre raccordé / uti-
lisé que par un personnel autorisé compé-
tent aprés vérification de la conformité des
normes spécifiques du pays.

Pour ne pas mettre votre santé en jeu n‘uti-
liser jamais votre sableuse sans aspiration
appropriée ou sans protection adéquate.
Le mode d’aspiration doit étre adaptée

aux poussiéres produites lors du sablage.
Conformez-vous impérativement aux régle-
mentations Iégales en vigueur (en Europe
particuliéerement la norme EN 60335-2-69).

A

Avant la mise en service vérifier le bon état
des cables électriques et pneumatiques des
tuyaux d‘amenée.

Dans le cas de défectuosités ne pas mettre
I’appareil en marche.

Avant d’ouvrir I'appareil débrancher-le.

Avant de changer le tube fluorescent dé-
brancher I’appareil.

Lors du changement du tube fluorescent ne
pas trop appuyer (risque de casse!). Por-
ter des gants ou se munir d’une protection
contre les éclats de verre!

Ne pas sabler sans que la peau soit proté-
gée --> risque de blessure!

Avant de faire le branchement de I’'appa-
reil vérifier les indications se trouvant sur la
plaque signalétique.

Lors de 'ouverture de la vitre le sablage de
I'appareil s’arréte. Ne pas court-circuiter le
commutateur. Le dégagement d‘abrasif peut
provoquer une blessure des yeux.

L’'observation des prescriptions nationales
concernant le service et la vérification de
sécurité répétitive des appareils électriques
est la responsabilité d’opérateur. En Alle-
magne il s’agit de la prescription 3 de la
DGUV (assurance nationale contre les acci-
dents) en relation avec la norme

VDE 0701-0702 (fédération des industries
de I’électrotechnique, de I’électronique).

> B BB BPBPBPDP P
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Vous trouverez des informations sur
REACH et SVHC sur notre site internet
www.renfert.com dans la section Service.

Seuls les accessoires et piéces de re-
change fournis ou autorisés par la société
Renfert GmbH peuvent étre utilisés avec ce
produit. L‘utilisation d‘autres accessoires et
piéces de rechange peut compromettre la
sécurité de I‘appareil, présente un risque de
blessures graves, peut causer des dégats a
I‘environnement ou endommager le produit.

3.1 Exclusion de responsabilité

Renfert GmbH déclinera tout droit d’'indemni-sa-

tion et de garantie si:

¢ le matériel a été utilisé dans d’autres buts que
ceux décrits dans I'instruction de service.

* le matériel a été d’une fagon ou d’une autre
transformé - a ’exception des modifications ci-
tées dans le mode d’emploi.

¢ I'appareil a été réparé par une personne non
autorisée, ou dans le cas ou les piéces déta-
chées ne seraient pas d’origine Renfert.

* le matériel a été utilisé alors qu’il présentait
des défauts de sécurité.

4. Montage /
Mise en service

4.1 Installation et
raccordement de I’'appareil

. Enlever toutes les piéces se trouvant dans la
cabine de sablage et procéder comme suit.
Ensuite prendre la décison de monter I'appareil
soit sur un mur ou bien de le poser sur une table.
Pour le montage mural un gabarit de pergage et
un jeu de chevilles pour construction lourde sont
compris dans la livraison. Ancrer fermement les
crochets dans le mur. Avant de pendre I'appa-

reil établir le raccordement électrique de I'appareil
selon les indications se trouvant de 3 a 5. Pendre
alors la sableuse sur les crochets muraux en I'ac-
crochant dans les suspensions qui se trouvent a
son dos.

A l'aide du tuyau de raccordement bleu et du jeu
de branchement faire le raccordement du réseau
air comprimé / sableuse (fig. 1 - 7). Faire bien at-
tention a ce que le flexible a air comprimé ne soit
pas rompu en le pliant (fig. 8). Faire ensuite le rac-
cordement commande a pied / sableuse (fig. 9).
A l'aide du cable de distribution établir le raccorde-
ment électrique de I'appareil (fig. 10 - 11).

/L\ Tenir absolument compte de I'indication de
voltage se trouvant sur la plaque signalé-
tique!
Enfoncer le tuyau d’aspiration sur 'embout prévu
a cet effet au dos de la sableuse (fig. 12). Lors de
I'utilisation d’'une aspiration sur un seul poste de
travail raccorder le cable de distribution a I'aide du
cable adaptateur sur la douille de la fiche femelle
placée au dos de I'appareil (fig. 13-A). Par l'inter-
rupteur principal I'aspiration sera mise en fonction-

nement continu.
FR

Lors du branchement de plusieurs appa-
reils de sablage, veuillez s.v.p. tenir compte
que la tolérance max. de puissance connec-
tée pour I’aspiration est de 1.200 W!

Votre aspiration va étre alors commandée
par la sableuse.

. Fixer le panier de sablage joint en I'enfongant sur
la bride du moteur (fig. 14). Faire bien attention a
ce que le tapis de caoutchouc hexagonal ci-joint
soit placé dans le panier de sablage (fig. 16).
Enlever la sécurité de transport se trouvant sur
'unité de la buse de sablage (fig. 15-A).
. Remplir 'appareil avec 5 kg d’abrasif de votre
choix, en le versant tout simplement dans la ca-

bine de sablage (fig. 17).

¢ (par ex. 500 pm) il faudra compter avec
I’abrasion renforcée de la buse.

9. Fermer la vitre de la sableuse, car ce n’est qu'en
position close que I'appareil est prét a fonctionner.

10.Vérifier sur le manomeétre (fig. 18-B) la pression de
sablage désirée et si besoin changer la a I'aide du
régulateur de pression (fig. 18-A). Le réglage de la
pression de sablage est possible en tirant le bou-
ton-poussoir du cran-d’arrét.

11.L’appareil est prét a fonctionner.

12.L utilisation d’'un appareil supplémentaire pneuma-
tique (soufflette, sableuse pour travaux fins, burin
pneumatique etc.) est possible a l'intérieur de la
cabine de sablage par le dispositif d’amenée
(fig. 19). L'appareil complémentaire peut étre
branché sur I'accouplement instantané (fig. 20-B).

AN

Utiliser au maximum un grain de 500 pm!
Lors d’une utilisation d’abrasifs > 250 ym

5. Commande

5.1 Description condenseéee des
élements de commande
(fig. 18)

Mise en marche / arrét — Touche sélective (G)

Touche sélective fonctionnement manuel / automa-

tique (E)

Réglage de la durée de sablage (pour automatique)

- touche sélective de 1 a 60 minutes (C)

Mise en marche / arrét manuel pour I'aspiration

externe - touche sélective (F)

Réglage du temps de temporisation de I'aspiration -

commutateur rotatif (fig. 21)

Réglage de la pression de sablage de 1 a 6 bar -

commutateur rotatif (A)

Mise en marche pour fonctionnement automatique -

touche sélective (H)

Arrét du fonctionnement automatique - touche

sélective (J)

Touche pour pause en fonctionnement automatique

- touche sélective (1)



5.2 Mode automatique

1. Mettre dans le panier rota-
tif les objets a sabler et régler -
la pression de sablage voulue " : [
sur le régulateur de pression -
(fig. 18-A). L'unité de buse de

sablage (fig. 15-A) doit étre
placée sur le support.

2. Appuyer alors sur la touche (fig. 18-G), pour
mettre I'appa-reil en marche. Il passe main-tenant
en mode automatique. Ceci est aussi visible par le
temps indiqué sur I‘affichage DEL.

3. Vous pouvez régler le temps d'utilisation de 1 a 60
minutes en appuyant sur la touche (fig. 18-C); les
données vont étre enregistrées dans I'appareil.

commence automatiquement
le sablage, ceci veut dire que
le panier tourne, I'aspiration
s’enclenche, et I'appareil

4. Avec “START” le Vario jet
: ’

fonctionne pendant la période
de temps donné. Signalisation
par des témoins clignotants.

5. Avec “HOLD” (fig. 18-l) le sa-
blage peut étre interrompu, le
temps qui reste encore pour
le travail de sablage est indi-
qué par des clignotements.
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Dés que I'appareil est remis en

marche, I'appareil travaille pendant le temps res-
tant. Pendant le fonctionnement en pause il est
possible de travailler manuellement par I'ntermé-
diaire de la commande a pied.

6. Avec la touche “STOP” (fig. 18-J) vous arrétez
dans tous les cas le sablage, et ce indépendam-
ment du fait que vous l'avez interrompu ou bien
que vous voulez seulement I'arréter totalement.
L'appareil se replace sur le temps de travail initia-
lement réglé et est de nouveau prét a fonctionner.

Conseils et recommandations:

+ Avant le sablage des stellites dégager gros-
siére-ment I'objet coulé
>>> réduction du temps de sablage

» Séparer les canaux de coulée
>>> 50 % de meilleur rendement de sablage

» Lors du sablage d’une seule stellite rajout de
cbnes de coulée
>>> meilleure rotation de I'objet

5.3 Mode manuel

1. Appuyer sur la touche
(fig. 18-G), pour mettre I'ap-
pareil en marche, puis sur la
touche (fig. 18-E) pour changer|
dans le mode manuel. Seuls

les points de I'affichage DEL
sont lumineux.

2. Lappareil ne fonctionne que par I'intermédiaire de
la commande a pied. Le panier rotatif ne tourne
pas dans la phase manuelle.

3. Laspiration commence automatiquement a fonc-
tionner avec la phase de sablage.

4. En appuyant de nouveau sur la touche (fig. 18-E)
I'appareil retombe dans le mode automatique.

5. L'unité de buse de sablage (fig. 15-A) peut étre
enlevée de son support dans le mode manuel et
étre conduite a la main.

5.4 Aspiration

1. Avec le régulateur en haut au dos de I'appareil
(fig. 21) le temps de temporisation pour une aspi-
ration branchée sur le contact femelle (fig. 13-A)
peut étre réglé sans graduations entre 5 et 30 se-
condes.

2. En appuyant sur la touche (fig. 18-F) il est pos-
sible d‘enclencher I'aspiration indépendamment
de la phase de sablage, par exemple pour faire
des travaux de nettoyage a I'intérieur de I'appareil.
Pour des raisons de sécurité il n’est pas possible
d’arréter manuellement I'aspiration pendant le sa-
blage.

3. Lors de la livraison le Vario jet est réglé sur les
aspirations Renfert. Vous pouvez faire fonctionner
les apirations Renfert au réglage le plus bas.

Conseils et recommandations:

+ Pendant la phase de temporisation de I'aspira-
tion le temps de travail réglé ne peut étre mo-
difié.

* Lors de I'aspiration des poussiéres de sablage,
le tuyau d’aspiration peut provoquer sur le Va-
rio jet une charge électrostatique. Ceci peut
étre évité lorsque le tuyau d’aspiration touche
un objet métallique mis a la terre, comme par
exemple un radiateur.

5.5 Signal d‘avertissement

Le témoin rouge de I'affichage DEL (fig. 18-D) s’al-
lume lorsque la vitre est ouverte --> impossibilité de
sabler. L'indicateur clignote.

5.6 Suspension de la bande
protectrice sur le panier
rotatif

Le panier rotatif est garni intérieurement d’une bande
de protection en caoutchouc, pour éviter d’'un cété
que les objets s’accrochent dans sa paroi ajourée et
de l'autre qu’il subisse une usure prématurée. Il est
possible d’enlever la bande, mais dans ce cas il fau-
dra compter avec une usure élevée du panier.

5.7 Prélévement du panier

Dans le fonctionnement en mode manuel le panier
rotatif peut étre enlevé facilement. Oter-le en le tirant
de la bride du moteur vers le devant. Le préléeve-
ment du panier se fait avec les deux mains et un en
le fai-sant vasciller. Enlever ensuite le panier de la
chambre de sablage. Pour le remonter appuyer for-
tement le panier jusqu’a sa butée sur la bride du mo-
teur. Pour un meilleur centrage il est possible d’enle-
ver le tapis de caoutchouc avant le montage. La bride
est visible par un ajour dans le panier (fig. 22).
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5.8 Distance unité de buse au
panier rotatif

La distance de I'unité de buse (fig. 15-A) au panier
rotatif et ainsi a I'objet a sabler peut selon le besoin
étre réglé en quatre niveaux. En type standard l'unité
de buse se trouve dans une position centrale. Pour
changer de place lors d’utilisations spéciales, enlever
I'unité de buse de son support et orienter la selon vos
besoins (fig. 23).

Conseils et recommandations:
La buse de sablage peut étre arrétée dans quatre
positions:

» Position 1: plus petite distance du panier de
sablage >>> avec reguliéerement 1 ou 2 stel-
lites

Position 2 - 3: distance moyenne du panier de
sablage >>> avec reguliérement 3 ou 5 stel-
lites

Position 4: distance plus grande du panier de
sablage >>> avec reguliérement plus de 5 stel-

lites

6. Nettoyage / Entretien

Vérifier de temps en temps votre Vario jet ainsi que
les conduites de raccordement, I'étanchéité des
tuyaux de sablage, et faire le nettoyage de la tole
perforée. Pour le nettoyage n’utiliser que des produits
d’entretien ne contenant pas de détergents, (tel que
de I'eau savonneuse par ex.).

6.1 Eau de condensation

Controler de temps en temps si de I'eau de conden-
sation ne se trouve pas dans l'unité d’entretien.
Pour purger appuyer sur la soupape de purge qui se
trouve sur 'unité d’entretien (fig. 20-A).

6.2 Prélevement des résidus
de sablage

Pour la rétention des résidus de sablage il y a un ta-

mis en deux parties amovible (fig. 24).

Pour le prélévement des résidus de sablage:

1. Enlever le panier rotatif (voir chapitre 5.7).

2. Enlever la moitié gauche du tamis. Les résidus de
sablage peuvent a cette occasion étre reverseés

prudemment dans la moitié droite du tamis (fig. 25).

Enlever la moitié droite et éliminer les résidus de
sablage (fig. 26).

Remettre en place la moitié droite du tamis.
Remettre en place la moitié gauche du tamis.
Remonter le panier rotatif.

oo s
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6.3 Changement de I’abrasif

Pour remplacer I'abrasif, pour les appareils en po-
sition droite, tirer le Vario jet sur le bord de la table
jusqu’a ce que le couvercle de vidange au fond de
I'appareil soit visible (fig. 27).

Attention: Risque de renversement!

Placer un récipient adéquat sous 'ouverture (fig. 28),
et dévisser les deux vis moletées, pour pouvoir faire
sortir 'abrasif (fig. 29). Revisser les deux vis mole-
tées pour refermer le couvercle, et vérifier que le
filtre au fond du silo de sablage ne soit pas encras-
sé (fig. 30) >>> en cas de besoin le nettoyer. Remplir
avec le nouvel abrasif (fig. 17).

Conseils et recommandations:

Les tests faits a longs termes ont démontrés
gu’un sablage optimal était obtenu avec un grain
de 125 ym.

6.4 Changement des buses de
sablage

Enlever la buse de sablage du support.

Dévisser la vis moletée (fig. 31).

Fixer la buse de sablage (fig. 32).

Vérifier s’il n’y a pas de trace d’usure sur la
chambre de mélange et enlever les restes d’abra-
sif (fig. 33).

Placer une nouvelle buse.

Serrer légérement la vis moletée.

L’indication:

Dans des versions précédentes une vis sans téte
a eté employée a la place de la vis moletée. Dévis-
ser la vis sans téte avec la clé a six pans creux
qui se trouve dans le set d’accessoires et la re-
visser LEGEREMENT aprés avoir mis en place la
nouvelle buse (fig. 31a).

6.5 Changement de la vitre

Pour changer la vitre dévisser les vis a fentes en
croix du support supérieur (fig. 34). Enlever ensuite
la vitre (fig. 35). La nouvelle vitre se pose sans pro-
bléme, en la plagant latéralement de maniére concise
dans le support supérieur, et visser en serrant pré-
cautionneusement les vis.

Faire bien attention a ce que le c6té de la vitre qui
est recouvert d’un enduit soit orienté vers I'inté-
rieur de la cabine de sablage!

Information:

De Iégéres marques de pressions dans I’enduit
de la vitre disparaitront en peu de temps.

Indications et recommandations

Nettoyer de temps en temps la vitre avec un chif-
fon humide, afin de faire disparaitre le voile pro-
voqué par les poussiéres fines.




6.6 Changement du tube
fluorescent

f Retirer la prise de contact!

Retirer le tube fluorescent en pressant par le bas

sur les fixations placées a droite et a gauche

(fig. 36 - 37). Enlever alors le tube protecteur com-

plet du socle de la lampe (a droite) et sortir les tubes

fluorescents (fig. 38). Le montage se fait de la méme
fagon dans le sens inverse. Faire bien attention a ce
que les tubes fluorescents soient bien remis dans le

support en caoutchouc du tube protecteur (fig. 39)

et que le réflecteur soit posé dans la bonne position.

Pour garantir un bon fonctionnement, il faut bien faire

attention lors du montage, qu’aucun reste d’abrasif se

place dans la lampe. N'utiliser que des lampes d’ori-
gine de 11 watt avec un starter intégré (voir liste des
pieces détachées).

& Lors du remplacement des tubes fluores-
cents ne pas appuyer (risque de casse!). A
I’'occasion porter des gants ou utiliser un
chiffon pour vous protéger des éclats de
verre. Ne pas tirer sur le fil d’amenée de la
lampe!

6.7 Changements des tuyaux
dans la cabine de sablage

Les tuyaux de sablage sont soumis a des usures na-
turelles, pour cette raison ils doivent étre remplacés
de temps en temps. A cet effet séparer la Vario jet du
réseau d’air comprimé. Dévisser les colliers de ser-
rage et mettez en place les nouveaux tuyaux

(fig. 40 - 41).

N’utiliser que des tuyaux d’échange de sablage
de Renfert!

7. Piéces de rechange

Les pieces de rechange et les piéces soumises a une
usure naturelle se trouvent dans le catalogue des
piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.
Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces
soumises a une usure naturelle et consommables)
sont marquées sur le catalogue des piéces de re-
change.

Le numéro de série et la date de fabrication se
trouvent sur la plaque signalétique de I‘appareil.

8. Garantie

Pour une utilisation correcte du Vario jet Renfert ac-
corde sur toutes les piéces - sauf celles d’usure - une
garantie de trois ans. La condition pour la prise en
charge sous garantie est la présence de la facture
d’origine du dépbt dentaire. Les piéces soumises

a une usure naturelle ainsi que les piéces consom-
mables sont exclues des droits a la garantie. Ces
piéces sont marquées sur la liste des pieces de re-
change.

L'appareil perd sa garantie en cas d’utilisation non
appropriée, du non respect des conditions et pres-
criptions d’utilisation, de nettoyage et d’entretien, de
branchement, de réparation faites par soi-méme ou
par un technicien non autorisé, lors de I'utilisation de
pieces détachées d’'un autre fabricant, ou en cas de
toute anomalie d’emploi. Une réparation faite sous
garantie ne prolonge pas la durée de garantie.

9. Caractéristiques

techniques
Pression de service : 1-6 bar [14.5 - 87 psi]
Pression a I'entrée extérieur : 6 - 10 bar [87 - 145 psi]

200 I/min. a 6 bar
[7.06 cfm a 87 psi]

220-240V, 50/60 Hz
100-120V, 50 /60 Hz

Consommation d’air :

Tension de reseau
(pré-réglée par Renfert) :

Puissance absorbée : 30 W
Puissance de la lampe : 1MW
Longueur de céble : 2 m[78 inch]
@ Flexible a air comprimé :
a l'intérieur : 4 mm [157 mil]
a l'extérieur : 6 mm [236 mil]

@ Dimension du raccord pour
une aspiration externe :
a l'intérieur :
a l'extérieur :

35 mm [1.38 inch]
40 mm [1.57 inch]

405 x 650 x 460 mm
[15.9 x 25.6 x 18.1 inch]

2511[6.6 US gal]
26 kg [57.3 Ibs]
<72 dB(A)

Dimensions (Lx H x P) :

Volume de la cabine de sablage :
Poids (vide), env. :
LpA *) (pour débit volumique max.) :

*) Niveau de pression acoustique, selon EN ISO 11202

10.Equipement complet

Sableuse Vario jet

Commande a pied électrique

Cable de raccordement

Boyau de raccord pour le réseau d’air comprimé
Jeu de raccordement

Jeu de petit matériel de montage avec gabarit de
percage

Mode d’emploi avec annexe

1 Feuille magnétique

[ N L (I L WL §

—_

11.Présentation

No. 2961-0000 Vario jet, 230 V
No. 2961-1000  Vario jet, 120 V
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12.Accessoires

Renfert livre I'abrasif correspondant au Vario jet:

Oxide d’alumine Cobra

no

no

no.

no.

no.

no.

. 1594-1105

. 1594-1205

1594-2220

1584-1005

1583-1005

1583-1020

25 um [500 mesh],
blanc bidon de 5 kg
50 um [270 mesh],
blanc bidon de 5 kg
50 um [270 mesh],
blanc seau de 20 kg
90 um [170 mesh],
blanc bidon de 5 kg
110 pym [150 mesh],
blanc bidon de 5 kg
110 pym [150 mesh],
blanc seau de 20 kg

13.Indications d’élimination
pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de
'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres (Recycling), la commission euro-
péenne a promulgué une nouvelle directive, selon
laquelle les appareils électriques et électroniques
doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir
une élimination conforme aux régles ou de conduire a
un recyclage adéquat.

ATl’intérieur de 'union européenne tous les appareils
qui sont munis de ce symbole ne doivent pas non
triés étre déposés dans les décharges municipales:

no. 1587-1005

125 pm [115 mesh],

rose bidon de 5 kg

no. 15687-1020

no. 1585-1005

125 pm [115 mesh],
rose seau de 20 kg
250 uym [60 mesh],

blanc bidon de 5 kg

no. 1585-1020

250 uym [60 mesh],

blancseau de 20 kg

Billes de verre Rolloblast
50 um [400 - 200 mesh]

no. 1594-1305

bidon de 5 kg

no. 1594-2312

50 um [400 - 200 mesh]

bidon de 12,5 kg

no. 1589-1005

100 um [170 - 100 mesh]

bidon de 5 kg

14.Dépistage des dérangements

i

Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimination prescrite
par la loi chez vos autorités locales.

Erreurs

Causes

Remeédes

L’appareil ne sable
pas, signal avertis-
seur s’illumine.

Vitre n’est pas fermée.

L'aimant (fig. 42-A) n’est plus
existant.

Commutateur de sécurité défec-
tueux.

Fermer la vitre.

Remplacer 'aimant (voir liste de pieces dé-
tachées).

Echange par personnel compétent.

Alimentation d’air
comprimé fonc-
tionne, mais pas de
transport d’abrasif.

Quantité trop faible.

Filtre du tuyau d’aspiration est
encrassé.

Tuyau d’aspiration défectueux.

Remplir d’abrasif.
Nettoyer le filtre.

Changer le tuyau d’aspiration.

Pas d’air, pas de
sable.

Buse bouchée.

Ouvrir 'unité de buse de sablage (fig. 15-A)
et nettoyer la buse.

La touche marche /
arrét ne fonctionne
pas.

Pas de branchement sur secteur.

Dispositif de sécurité de I'appa-
reil (fig. 13-B) défectueux.

Faire le branchement.

Changer le dispositif de sécurité (fig. 13-B)
a prender sur le jeu livré. En cas de nou-
veau déclenchement >>> réparation.

Le panier rota-
tif ne tourne pas, il
tremble.

Panier coincé mécaniquement.

Décoincer le panier en I'enlevant et repla-
cer le.

La cabine de sa-
blage est trop

pleine de poussiére.

Volume aspiré trop faible.

Aspiration est encrassée.

Augmenter le volume d’aspiration.
Augmenter la puissance d’aspiration en
bouchant les forages d’aération (Fig. 42-
B) situés sous le support de la vitre (par la
feuille magnétique jointe).

Nettoyer I'aspiration.

FR
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Erreurs

Causes

Remeédes

Consommation trop
grande d’abrasif.

Densité du volume d’aspiration
trop élevée.

Diminuer le volume d’aspiration.
Attention: un volume d’aspiration trop ré-
duit conduit a un encrassement de I'abrasif.

Les objets coulés
tombent du panier.

Trop d’objets a sabler.

Réduire a 6 objets max.

Temps de sablage
trop long.

Cobnes de coulée couvrent par-
tiellement 'objet & sabler.
Pression de travail trop faible.

Distance trop grande de la buse.

Trop peu d’abrasif dans I'appa-
reil.

Le tuyau d’amenée de sablage
est bouché / défectueux.

La buse de sablage est usée.
Le débit d’air du compresseur
est trop faible.

Enlever les cénes de coulée avant le sa-
blage.

Augmenter la pression de travail (pression
de travail conseillée: 4 a 5 bar).
Positionner de nouveau la buse (plus vers
le devant).

L'appareil doit étre rempli avec 4 a 5 kg
d’abrasif.

Evacuer le sable et vérifier le tuyau / le
remplacer.

Remplacer la buse.

Faire la purge du compresseur. Utiliser un
appareil plus puissant.

L’aspiration conti-
nue a fonctionner,
bien que le sablage
soit interrompu.

Un certain temps de temporisa-
tion est normal, afin d’6ter les
restants d’abrasif de la cabine de
sablage.

Linterrupteur pour I'aspiration
externe (fig. 18-F) a été action-
né.

Régler le temps de temporisation entre 5 et
30 secondes a l'aide du régulateur sur I'ar-
riere de l'appareil (fig. 21).

Arréter I'aspiration externe.

Développement de
fortes poussiéres
lors du sablage.

Aspiration non raccordée.
Aspiration trop faible.

Raccorder l'aspiration.
Fermer les trous d’aération (fig. 42-B).
Augmenter le volume d’aspiration.

L’interrupteur pour
I’aspiration externe
ne fonctionne pas.

L’aspiration ne peut étre conduite
par la sableuse.

Raccorder le cable de distribution de I'aspi-
ration a la sableuse.

La commande a
pied ne fonctionne
pas.

L'appareil est dans le mode auto-
matique.

Interrompre le mode automatique a l'aide
de la touche HOLD (fig. 18-1).

Commuter en fonctionnement manuel
(fig. 18-E).

L’aspiration ne
fonctionne pas.

L'aspiration n’est pas conduite
par la sableuse.

L'aspiration n’est pas dans le
mode continu.

Dispositif de sécurité (fig. 13-C)
de l'aspiration défectueux.

Raccorder l'aspiration a la sableuse.
Commuter en fonctionnement continu.
Changer le dispositif de sécurité (fig. 13-C)

a prendre sur le jeu livré. En cas de nou-
veau déclenchement >>> réparation.

Transport de sable
a pulsations.

Abrasif consommeé risp. trop en-
crasseé.

Renouveler I'abrasif.

Exceptionnellement
trop de résidus de
sablage se trouvent
dans |‘abrasif.

Le tamis n‘est pas bien placé.

Reposer a nouveau le tamis en faisant at-
tention a l‘'ordre correct:

1. Poser la moitié droite du tamis.

2. Poser la moitié gauche du tamis.

L’appareil s’arréte
de lui-méme pen-
dant le fonctionne-
ment.

Tension trop faible.

Pas de mise a terre suffisante vu
la grande distance de I'appareil
vers la conduite de mise a terre
la plus proche.

Veérifier la tension du réseau.

Mettre temporairement hors circuit des ap-
pareils plus puissants.

Réduire la distance vers la conduite de
mise a terre la plus proche.

Sous réserve de modifications.
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Vario-Jet automatic
No. 2961-0000/ 2961-1000

— ITALIANO

1. Introduzione

Siamo lieti che abbiate deciso di acquistare una sab-
biatrice automatica Vario-Jet. Questo apparecchio fis-
sa un nuovo standard riguardo il funzionamento, il
rendimento, la sicurezza e I'ergonomia. Vi preghiamo
di leggere le istruzioni seguenti per poter garantire un
funzionamento privo di problemi e di lunga durata.

2. Descrizione / Campo
d’impiego
La sabbiatrice automatica Vario-Jet &€ un apparecchio
che si impiega nel laboratorio odontotecnico per eli-
minare il rivestimento residuo e gli ossidi dalle fusio-
ni (in modo principale dagli scheletrati). |l suo coman-
do si effettua tramite una tastiera soft-touch resisten-
te allimbrattamento e a tenuta di polvere per garan-
tire un funzionamento privo di problemi piu a lungo
possibile.
La sabbiatrice automatica pud essere utilizzata a
scelta sia manualmente che con esercizio automati-
co. La costruzione globale dell’apparecchio permette
di ottenere in breve tempo una prestazione di sabbia-
tura elevata con un consumo di abrasivo relativamen-
te ridotto (in media 100 - 300 g per ora, a seconda
dell’aspirazione). Un serbatoio a forma di imbuto con
una capienza di piu di 5 kg di abrasivo rende possibi-
le delle fasi lavorative lunghe e prive di interruzioni. |
parametri pressione di utilizzazione, tempo, funziona-
mento automatico / manuale e accensione / spegni-
mento dell’aspirazione + tempo di coda (mediante ap-
parecchio esterno) possono essere regolati a varia-
zione continua nell’ambito del potenziale.

2.1 Condizioni ambientali
(secondo DIN EN 61010-1)

Il Vario-Jet pud essere messo in funzione solo:

* in ambienti chiusi,

« fino ad un’altezza di 2.000 m sul livello del mare,

» ad una temperatura ambiente tra 5 - 40 °C
[41-104 °F] 9,

+ con un’'umidita massima relativa di 80 % a 31 °C
[87,8 °F], con una diminuzione lineare fino al 50 %
di umidita relativa a 40 °C [104 °F] ",

* con energia elettrica di rete, se le fluttuazioni della
tensione non superano il valore nominale del 10 %,

* con un grado di inquinamento 2.

« categoria di sovratensione I

*) Da5a 30°C [41 - 86 °F] I'apparecchio pud essere uti-
lizzato fino ad un grado di 'umidita dell'aria dell’80 %. A
una temperatura tra i 31 e 40 °C [87,8 - 104 °F] 'umidi-
ta deve diminuire in modo proporzionale per garantire
le condizioni di funzionamento (ad es. a 35 °C [95 °F] =
65 % di umidita dell’aria, a 40 °C [104 °F] = 50 % di umi-
dita dell’aria). A una temperatura oltre i 40 °C [104 °F]
non si deve utilizzare I'apparecchio.

3. Avvertenze

Vario-Jet & un apparecchiatura elettrica con
un potenziale di pericolo. Quest’apparec-
chia-tura puo essere collegata / usata sola-
mente da personale specializzato autoriz-
zato dopo averne controllato la conformita
rispetto alle norme nazionali.

& Non metter mai in funzione una sabbiatri-
ce senza aspirazione o dispositivi di pro-

te-zione individuali adeguati, poiché cio
potrebbe essere dannoso alla vostra salute.
L’aspiratore deve essere adatto alle polveri
che si sviluppano durante la sabbiatura.
Osservare assolutamente le norme di legge
(in Europa in modo particolare la norma
EN 60335-2-69).

Prima di mettere in funzione la sabbiatri-
ce controllare che i cavi elettrici e i tubi
pneu-matici siano in buone condizioni.

In caso di guasti, non mettere in funzione
I’apparecchio.

Prima di aprire I’apparecchio, disinserirlo
dalla rete elettrica.

Prima di sostituire i tubi luminosi, disinseri-
re ’apparecchio dalla rete elettrica.

Non premere con troppa forza sui tubi lumi-
nosi (pericolo di rottura!). Portare dei guanti
o munirsi di una protezione antischeggia!

Non sabbiare sulla pelle priva di protezione
>>> Pericolo di lesione!

Controllare le indicazioni sulla targhetta
dell’apparecchio prima di collegarlo alla
rete elettrica.

L’apparecchio interrompe la fase di sab-
bia-tura quando si apre la lastra di vetro.
Non cavallottare I’interruttore. La fuoriusci-
ta dell’abrasivo puo provocare delle lesioni
agli occhi.

> BB BPBPBPB P

E responsabilita del titolare assicurare che
vengano osservate le prescrizioni nazionali
sul funzionamento e le regolari ispezioni di
sicurezza delle apparecchiature elettriche.
In Germania si tratta del regolamento 3 del-
la DGUV (Assicurazione nazionale contro
gli infortuni) assieme alla VDE 0701-0702
(Federazione Nazionale del settore elettro-
tecnico ed elettronico).

>

i Informazioni su REACH e SVHC si trovano
sul nostro sito internet www.renfert.com
nella sezione Supporto.



Per questo prodotto sono ammessi esclu-
sivamente accessori e ricambi forniti o
approvati dalla ditta Renfert GmbH. L'impie-
go di accessori o ricambi diversi da quelli
prescritti pué6 compromettere la sicurezza
dell’apparecchio, predispone al rischio di
gravi lesioni, pud provocare danni all’am-
biente o danneggiare il prodotto.

A

3.1 Esclusione dalla garanzia

Renfert non riconosce i diritti di risarcimento dei

danni o di garanzia se:

* il prodotto viene impiegato per scopi diversi da
quelli contemplati nelle istruzioni per 'uso

« il prodotto viene soggetto ad una modifica-zio-
ne qualsiasi - a parte le modificazioni descritte
nelle istruzioni per 'uso.

¢ il prodotto non viene riparato da personale au-
torizzato o viene messo in funzione senza parti
di ricambio originali Renfert.

« si continua ad usare il prodotto benché ci siano
delle insufficienze di sicurezza riconoscibili.

4. Montaggio / Messa in
funzione

4.1 Installazione e allaccia-
mento dell’apparecchio

. Togliere tutti i pezzi situati nella cabina di sabbia-
tura e procedere come segue.
Dapprima prendere la decisione se montare 'ap-
parecchio a muro oppure se posarlo su un tavolo.
Per il montaggio a muro, una maschera per foratu-
ra e un insieme di tasselli per oggetti pesanti sono
inclusi nella confezione. Fissare saldamente i gan-
ci nella parete. Prima di appendere I'apparecchio,
allacciarlo come descritto sugli articoli da 3 a 5.
Appendere quindi 'apparecchio ai ganci sulla pa-
rete tramite le aperture di sospensione sul suo re-
tro.
Con il tubo di raccordo blu e il kit di raccordo, al-
lacciare I'apparecchio al sistema d’aria com-pres-
sa (Fig. 1 - 7). Osservare che il tubo dell’aria com-
pressa non sia piegato da nessuna parte (Fig. 8).
Quindi allacciare la sabbia-trice all’interruttore a
pedale (Fig. 9).
. Con il cavo di rete incluso nella confezione sta-
bilire il raccordo elettrico per 'apparecchio
(Fig. 10 - 11).
Osservare assolutamente le indicazioni di
voltaggio che si trovano sulla targhetta!

5. Inserire il tubo dell’aspiratore sulla bocca prevista
a questo fine sul retro dell’apparecchio (Fig. 12).
Se l'aspiratore si impiega per un posto di lavoro u-
nico, collegare il cavo di rete del vostro aspiratore
tramite il cavo di raccordo allegato, alla presa sul
retro dell’'apparecchio (Fig. 13-A). Con l'interrut-
tore principale, regolare I‘aspiratore ad esercizio

continuo.

In caso desideriate connettere piu sabbia-
trici Vi preghiamo di osservare la potenza

allacciata mass. di 1200 W per I’aspiratore!
Il Vostro aspiratore si regola ora tramite la
sabbiatrice.

6. Fissare il cesto di sabbiatura incluso spingendolo
sulla flangia del motore (Fig. 14). Fare attenzione
che la stuoia di gomma esagonale qui inclusa sia
situata nel cesto di sabbiatura (Fig. 16).

. Togliere I'attacco (protezione per il trasporto)
sullugello di sabbiatura (Fig. 15-A).

. Riempire I'apparecchio con ca. 5 kg di abrasivo di
vostra scelta, versandolo semplicemente nella ca-
bina di sabbiatura (Fig. 17).

AN

Usare una granulometria mass. di 500 pm!

L’utilizzo di abrasivi con una granulo-

metria > 250 ym (ad es. 500 ym) provoca

un’usura notevolmente piu forte dell’'ugel-

lo di sabbiatura.

9. Chiudere la lastra di vetro, poiché I'apparecchio &
pronto all’'uso solamente a condizione chiusa.

10.Verificare al manometro (Fig. 18-B) la pressione
di sabbiatura desiderata e se necessario, cam-
biare I'impostazione con il regolatore di pressio-
ne (Fig. 18-A). E possibile regolare la pressione di
sabbiatura dopo aver estratto il pulsante dalla po-
sizione di arresto.

11.11 vostro apparecchio & ora pronto all’'uso.

12.l’'impiego di un apparecchio pneumatico sup-
ple-mentare (siringa d’aria, sabbiatrice di precisio-
ne, bulino ecc.) all'interno della cabina di sabbia-
tura & possibile tramite dispositivo d’alimentazione
(Fig. 19). Si pud innestare I'apparecchio comple-
mentare sul giunto rapido (Fig. 20-B).

5. Esercizio

5.1 Descrizione breve degli
elementi di comando
(Fig. 18)

Interruttore — tasto di selezione (G)

Interruttore di selezione esercizio manuale / auto-
matico (E)

Impostazione della durata di sabbiatura (per au-
to-matico) — tasti di selezione da 1 a 60 minuti (C)
Interruttore per avviamento / arresto manuale
dell'aspiratore esterno — tasto di selezione (F)
Impostazione della temporizzazione per I'aspiratore
— interruttore rotante (Fig. 21)

Impostazione della pressione di sabbiatura —
interruttore rotante (A) da 1 a 6 bar

Tasto d‘avviamento per esercizio automatico —
interruttore di selezione (H)

Tasto di arresto per esercizio automatico — tasto di
selezione (J)

Tasto per pausa per esercizio automatico — tasto di
selezione (1)



5.2 Modo automatico

1. Mettere gli oggetti da sabbiare nel cesto rotante e

impostare la pressione desiderata sul regolatore di

pressione (Fig. 18-A). L'unita con ugello di sabbia-

tura (Fig. 15-A) deve essere situata sul supporto.

2. Premete ora il tasto
(Fig. 18-G) per avviare I'ap- —
parecchio. Passa al modo au- : [
tomatico. Cio si vede anche o
dall'indicazione del tempo
sullo schermo LED.

3. Regolare il tempo con i tasti (Fig. 18-C) a scelta
tra 1 e 60 minuti; i dati restano registrati nell’appa-
recchio.

4. Con “START" il Vario-Jet co-
mincia a sabbiare automatica- —
mente, il cesto ruota, I'aspirato-| " : ’
re si accende e I'apparecchio o Yo’

lavora per la durata impostata. ) ‘

Visualizzazione tramite punti a

luce intermittente.

5. Sipuo interrompere la sabbia-
tura con “HOLD” (Fig. 18-1), il | ~\V'/72
tempo rimanente ¢ visualizza- | = ” , ” =
to a luce intermittente. Non ap- 2
pena I'apparecchio si riavvia, EFARRN

questo funziona per il tempo ri-

masto. Durante il funzionamento di pausa, € pos-
sibile lavorare regolando I'apparecchio manual-
mente tramite interruttore a pedale.

6. Con il tasto “STOP” (Fig. 18-J) si arresta in ogni
modo la sabbiatura, indipendentemente dal fatto
che I'abbiate solamente interrotta o che vogliate
terminarla del tutto. L'apparecchio ritorna al tempo
impostato all'inizio ed & di nuovo pronto all’'uso.

Consigli e avvertenze:
* Prima di sabbiare le fusioni, smuffolarle alla
grossa >>> riduzione del tempo di sabbiatura

» Separare i canali di colata
>>> 50 % migliore rendimento di sabbiatura

» Per la sabbiatura di oggetti singoli, aggiunge-
re delle matarozze >>> migliore rotazione degli
oggetti

5.3 Modo manuale

1. Premete il tasto (Fig. 18-G) per
avviare I'apparecchio, poi il ta-
sto (Fig. 18-E) per passare al
modo manuale. | punti dell’in- - -
dicazione LED sono luminosi a
luce intermittente.

2. Lapparecchio si regola ora esclusivamente trami-
te interruttore a pedale. Il cesto rotante non funzio-
na nel modo manuale.

3. L'aspiratore comincia a funzionare automati-
ca-mente con la fase di sabbiatura.

4. Premendo di nuovo il tasto (Fig. 18-E) I'apparec-
chio ritorna al modo automatico.

5. L'unita con ugello di sabbiatura (Fig. 15-A) pu0 es-
sere tolta dal suo supporto anche durante I'eserci-
zio manuale e pu0 essere condotta a mano.

5.4 Aspiratore

1. Con linterruttore rotante sul retro dell’apparecchio
in alto (Fig. 21) si regola la durata di tempo-riz-
zazione per un aspiratore innestato sulla presa
(Fig. 13-A) a variazione continua da 5 a 30 secon-
di.

2. Premendo il tasto (Fig. 18-F) & possibile avviare
I'aspiratore indipendentemente dalla fase di sab-
biatura ad es. per la pulizia all'interno dell’appa-
recchio. Per motivi di sicurezza, non & possibile
spegnere manualmente I'aspiratore durante la fa-
se di sabbiatura.

3. Alla consegna, il Vario-Jet & impostato sugli aspi-
ratori della Renfert. Potete esercitare gli aspiratori
della Renfert alla regolazione piu bassa.

Consigli e avvertenze:
* Durante la temporizzazione dell’aspiratore non
€ possibile modificare il tempo prestabilito.

* Quando la sabbia abrasiva viene aspirata, la
sabbiatrice Vario-Jet puo assorbire una carica
elettrostatica attraverso il tubo dell’aspiratore.
Cio si puo evitare se il tubo di aspirazione vie-
ne montato a contatto con un oggetto metallico
messo a terra ad es. un termosifone.

5.5 Segnale di avvertimento

Il LED rosso (Fig. 18-D) si accende, quando la lastra
di vetro & aperta --> non é possibile sabbiare! Lin-
dicazione a luce intermittente & accesa.

5.6 Banda protettiva del cesto
rotante

Il cesto rotante all'interno della cabina, & stato rivesti-
to intorno con una banda protettiva di gomma per e-
vitare I'agganciamento degli oggetti sulle pareti fora-
te e per evitare che il cesto rimanga privo di un’'usu-
ra maggiore. La protezzione pud essere tolta, con la
conseguenza di un’usura piu rapida del cesto.

5.7 Prelievo del cesto

Il cesto rotante si pud togliere facilmente per l‘eserci-
zio manuale. Toglierlo allontanandolo dalla flangia del
motore verso I'avanti. Si consiglia di prelevarlo con
ambo le mani scuotendolo leggermente. Quindi to-
gliere il cesto dalla cabina di sabbiatura. Per
rimontarlo, premere il cesto sulla flangia fino al pun-
to d‘arresto. Per centrarlo meglio, togliere la stuoia di
gomma prima del montaggio. La flangia & visibile at-
traverso una perforazione nel cesto (Fig. 22).



5.8 Distanza dell’unita con
ugello di sabbiatura dal
cesto rotante

La distanza tra 'unita con l‘'ugello di sabbiatura

(Fig. 15-A) e il cesto rotante e quindi 'oggetto da sab-
biare, pud essere regolata a quattro livelli a secon-

da delle esigenze. Come standard, l'unita con l‘'ugel-
lo di sabbiatura si trova in una posizione centrale. Per
spostarla, per usi particolari, togliere I'unita con ugello
dal suo supporto e regolatela a seconda delle esigen-
ze (Fig. 23).

Consigli e avvertenze:
L'ugello di sabbiatura si arresta in quattro posi-
Zioni:

Posizione 1: Distanza minima dal cesto di
sabbiatura >>> con 1 - 2 fusioni in regola

Posizione 2 - 3: Distanza media dal cesto di
sabbiatura >>> con 3 - 5 fusioni in regola

Posizione 4: Distanza maggiore dal cesto di
sabbiatura >>> in regola con piu di 5 fusioni

6. Pulizia / Manutenzione

Di tanto in tanto controllare il vostro Vario-Jet, che i
cavi e i tubi di raccordo siano in buone condizioni e
stagni, e pulire la lamiera perforata. Per la pulizia, im-
piegare solamente dei detergenti privi di solventi (ad
es. acqua saponata).

6.1 Acqua di condensa

Controllare di tanto in tanto se si sia formata dell’ac-
qua di condensa nell’'unita di manutenzione. Per lo
scolo, premere sulla valvola di scolo sull'unita di ma-
nutenzione (Fig. 20-A).

6.2 Rimozione dei residui di
sabbiatura

Per trattenere i residui di sabbiatura vi si trova un se-
taccio estraibile, scomponibile in due parti (Fig. 24).
Per la rimozione dei residui di sabbiatura:

1. Togliere il cestello (ved cap. 5.7).

2. Togliere la parte sinistra del setaccio. | residui di
sabbiatura possono essere cautamente versati
sulla parte destra del setaccio (Fig. 25).

Togliere la parte destra del setaccio e smaltire i re-
sidui di sabbiatura (Fig. 26).

Reinserire la parte destra del setaccio.

Reinserire la parte sinistra del setaccio.
Rimontare il cestello.
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6.3 Cambio dell’abrasivo

Per sostituire I'abrasivo — per apparecchi in posizione
verticale — tirare il Vario-Jet un po‘ oltre il bordo del
tavolo fino a vedere il coperchio di scarico sul fondo
dell'apparecchio (Fig. 27).

Attenzione: peri-colo di ribaltamento!

Porre un recipiente adatto sotto questa apertura
(Fig. 28) e aprire le due viti a testa zigrinata per far
fuoriuscire I'abrasivo (Fig. 29).

Fissare di nuovo il coperchio con le viti a testa zi-
grinata e controllare che nel setaccio sul fondo del
serbatoio della sabbia non si trovino delle impurita
(Fig. 30) >>> eventualmente eliminare le impurita.
Riempire con dell’abrasivo nuovo (Fig. 17).

Consigli e avvertenze:

I migliori risultati di sabbiatura sono stati ottenu-
ti nei test di lunga durata con una granulometria
di 125 uym.

6.4 Cambio degli ugelli di
sabbiatura

Togliere I'ugello dal supporto.

Allentare la vite zigrinata (Fig. 31).

Sfilare l'ugello (Fig. 32).

Controllare se la camera di miscela presen-

ta segni d’usura e rimuovere I'abrasivo residuo
(Fig. 33).

Inserire I'ugello nuovo.

Riavvitare leggermente la vite zigrinata.

Avvertenza:

Nei modelli precedenti, al posto della vite zigrina-
ta é si trova una vite senza testa. Allentare la vi-
te senza testa con la chiave per viti esagonale del
kit di minuterie e riavvitare LEGGERMENTE dopo
aver inserito il nuovo ugello (Fig. 31a).

6.5 Cambio della lastra
protettiva

Per sostituire la lastra protettiva, svitare le viti ad inta-
glio a croce dal supporto superiore (Fig. 34). Togliere
la lastra (Fig. 35). La nuova lastra si inserisce senza
alcun problema mettendola lateralmente a livello nel
supporto superiore e avvitando le viti delicatamente.
Fare attenzione che il lato della lastra ricoperto
con lo strato protettivo deve essere situato verso
I'interno della cabina di sabbiatura!

Attenzione: delle ammaccature sul rivestimento
protettivo scompaiono in breve tempo.

Consigli e avvertenze:

Pulire di tanto in tanto la lastra con un panno u-
mido, per eliminare I'opacita provocata dalle pol-
veri fini.




6.6 Cambio del tubo

fluorescente
A Staccare la presa di rete !

Toglire il tubo fluorescente spingendo verso il bas-

so sui ganci di fissazione a destra e a sinistra

(Fig. 36 - 37). Smontare il tubo protettivo completo
con l'attacco della lampada (destra) e togliere il tubo
fluorescente (Fig. 38). Il montaggio avviene nella suc-
cessione inversa. Fare attenzione che il tubo fluore-
scente sia ben inserito nel supporto di gomma all’in-
terno del tubo protettivo (Fig. 39) e che il riflettore si
trovi nella posizione giusta. Per garantire una funzio-
nalita ottimale, osservare durante il montaggio che la
lampada resti priva di abrasivo. Impiegare solo lam-
pade originali di 11 Watt con uno starter integrato (ve-
di lista con le parti di ricambio).

& Durante il cambio, non premere sui tubi

fluorescenti (rischio di rottura) Ev. portare
guanti o prendere un panno per ripararsi
dalle schegge di vetro. Non tirare il cavo di
raccordo elettrico della lampada!

6.7 Cambio dei tubi nella
cabina di sabbiatura

| tubi di sabbiatura sono soggetti ad un’usura natura-
le e devono essere sostituiti di tanto in tanto. Per cio,
staccare la sabbiatrice Vario-Jet dall’aria compressa.
Aprire il morsetto e montare i tubi nuovi (Fig. 40 - 41).
Impiegare solo tubi di ricambio della Renfert!

7. Parti di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella li-
sta dei ricambi che si trova sul sito internet
www.renfert.com/p918.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette
ad usura o di consumo) sono marcate nella lista dei
ricambi.

Il numero di serie e la data costruzione si trovano sul-
la targhetta dell‘apparecchio.

8. Garanzia

Con un impiego corretto la Renfert concorda su tut-
te le parti del Vario-Jet automatic — eccetto sulle par-
ti soggette ad usura — una garanzia di 3 anni. Si pud
far ricorso alla garanzia a condizione di poter presen-
tare la fattura di vendita originale del deposito spe-
cializzato. Sono esclusi dalla garanzia i pezzi sogget-
ti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Que-
sti pezzi sono contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di
ricambio.

La garanzia perde la sua validita con un impiego non
corretto, quando le disposizioni per I'impiego, la pu-
lizia, la manutenzione e il raccordo non vengono os-
servate, con riparazioni effettuate in proprio o da per-
sonale non autorizzato, impiegando parti di ricam-
bio di altri fabbricanti oppure con influssi insoliti o non
conformi al modo d’uso. Una prestazione in garanzia
non prolunga la durata della garanzia stessa.

9. Dati tecnici

Pressione di lavoro: 1 -6 bar [14.5 - 87 psi]

Pressione di raccordo

esterno: 6 - 10 bar [87 - 145 psi]

200 I/min. a 6 bar
[7.06 cfm a 87 psi]

220-240V, 50/60 Hz
100-120V, 50/ 60 Hz

Consumo d’aria:

Tensione di rete
(preimpostata dalla Renfert):

Potenza assorbita lampada: 30w
Potenza lampada: 1MW
Lunghezza del cavo: 2 m [78 inch]
@ Tubo pneumatico di:
interno: 4 mm [157 mil]
esterno: 6 mm [236 mil]

@ Manicotto di raccordo
per aspiratore esterno:
interno:
esterno:

Misure (L x Ax P):

35 mm [1.38 inch]
40 mm [1.57 inch]

405 x 650 x 460 mm
[15.9x 25.6 x 18.1 inch]

251 [6.6 US gal]
26 kg [57.3 Ibs]
<72 dB(A)

Volume cabina di sabbiatura:
Peso (da vuoto), ca. :

LpA *) (alla max. portata volumetrica):

*) Livello di pressione acustica, secondo EN ISO 11202

10.Dotazione

1 Sabbiatrice automatica Vario-Jet

1 Interruttore a pedale elettrico

1 Cavo diraccordo

1 Tubo di raccordo per rete di aria compressa

1 Kit di raccordo

1 Kit di materiale minuto con maschera per foratura
1 Istruzioni per 'uso con allegati

1 Foglio magnetico

11.Confezioni

No. 2961-0000 Vario-Jet automatic, 230 V
No. 2961-1000 Vario-Jet automatic, 120 V



12.Accessori

Renfert fornisce anche tutti gli abrasivi adatti al
Vario-Jet:

Cobra Ossido d’alluminio

No. 1594-1105 25 pym [500 mesh],

bianco Bidone da 5 kg

50 um [270 mesh],

bianco Bidone da 5 kg

No. 1594-1205

No. 1594-2220 50 ym [270 mesh],
bianco Secchio da 20 kg
No. 1584-1005 90 ym [170 mesh],
bianco Bidone da 5 kg
No. 1583-1005 110 ym [150 mesh],
bianco Bidone da 5 kg
No. 1583-1020 110 ym [150 mesh],
bianco Secchio da 20 kg
No. 1587-1005 125 pm [115 mesh],
rosa Bidone da 5 kg
No. 1587-1020 125 pm [115 mesh],
rosa Secchio da 20 kg
No. 1585-1005 250 pm [60 mesh],

bianco Bidone da 5 kg
250 uym [60 mesh],
bianco Secchio da 20 kg

No. 1585-1020

Rolloblast Perle di vetro

No. 1594-1305 50 pm [400 - 200 mesh]
Bidone da 5 kg

50 pm [400 - 200 mesh]
Bidone da 12,5 kg

100 um [170 - 100 mesh]
Bidone da 5 kg

No. 1594-2312

No. 1589-1005

14.Ricerca guasti

13.Indicazioni per lo
smaltimento nei paesi
dellUE

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire
l'inquinamento ambientale e migliorare il riciclag-

gio delle materie prime, la Commissione Europea ha
emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elett-
rici ed elettronici vengono restituiti al produttore per
destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.
Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegna-
ti con il simbolo seguente non devono essere smaltiti
nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

z

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivol-
gersi alle autorita locali.

Difetto

Causa

Soluzione

le d’avvertimento &

L’apparecchio non | °
funziona, il signa- .

illuminato. .

Lastra non chiusa.

Calamita (Fig. 42-A) non esi-
ste piu.

Interruttore protettivo difettoso.

* Chiudere la lastra.
» Sostituire la calamita (Elenco parti di ricambio).
» Sostituzione da personale autorizzato.

za trasporto d‘a-

L’aria compressa .
funziona, ma sen- .

brasivo. .

Quantita troppo ridotta.

Filtro sul tubo di aspirazione
intasato.

Tubo d’aspirazione difettoso.

* Riempire di abrasivo.
« Pulire il filtro.
» Cambiare il tubo d‘aspirazione.

sabbia.

Niente aria, niente | °

Ugello intasato.

* Aprire 'unita con ugello (Fig. 15-A) e pulire I'u-
gello.

Il tastoon/off non | °

Apparecchio disinserito.

* Inserire I'apparecchio.

muove, balla.

mente.

funziona. + Dispositivo di protezione » Sostituire il dispositivo di protezione (Fig. 13-B)
dell’apparecchio (Fig. 13-B) di- — dispositivo di ricambio nel kit. In caso si ripe-
fettoso. ta: riparazione.

Il cesto non si « Cesto bloccato meccanica- » Sbloccare il cesto, togliendolo e reinserendolo.

biatura é troppo
piena di polvere.

La cabina di sab- .

Volume aspirato troppo debo-
le.

Aspiratore intasato.

* Aumentare il volume sull'aspiratore.

* Aumentare la potenza di aspirazione chiudendo
i fori di aerazione sotto il supporto della lastra
(Fig. 42-B) (con il foglio magnetico allegato).

» Pulire l'aspiratore.




Difetto

Causa

Soluzione

Consumo eccessi-
vo d‘abrasivo.

Densita di aspirazione troppo
elevata.

Ridurre la densita di aspirazione.
Attenzione: una densita di aspirazione troppo
ridotto porta ad un imbrattamento dell‘abrasivo.

Gli oggetti cadono
dal cesto.

Troppi oggetti.

Ridurre ad un max. di 6 oggetti.

Tempo di sabbia-
tura troppo lungo /
efficacia ridotta.

Matarozze coprono in parte le
fusioni.

Pressione di lavoro troppo ri-
dotta.

Distanza dell’'ugello troppo
grande.

Troppo poco abrasivo nell’ap-
parecchio.

Tubo d’apporto dell’abrasivo &
intasato / difettoso.

Ugello & usurato.

La portata d’aria del compres-
sore & troppo bassa.

Matarozze coprono in parte le fusioni.
Pressione di lavoro troppo ridotta.

Distanza dell’'ugello troppo grande.

Troppo poco abrasivo nell’apparecchio.

Tubo d’apporto dell’abrasivo € intasato / difetto-
SO.

Ugello & usurato.

La portata d’aria del compressore & troppo bas-
sa.

L’aspirazione con-
tinua a funziona-
re anche se la sab-
biatura é stata in-
terrotta.

Una certa durata di temporiz-
zazio-ne € normale per aspi-
rare le polveri eventualemente
presenti nella cabina.
Linterruttore per I'aspiratore
esterno (Fig. 18-F) & stato atti-
vato.

Regolare la temporizzazione tra 5 e 30 secon-
di tramite interruttore sul retro dell’apparecchio
(Fig. 21).

Spegnere I'aspiratore esterno.

Forte sviluppo di
polvere durante la
sabbiatura.

Aspiratore non allacciato.
Aspiratore troppo debole.

Allacciare I'aspiratore.

Chiudere le aperture per 'apporto d’aria
(Fig. 42-B).

Aumentare la prestazione dell‘aspiratore.

L’interruttore per
I'aspiratore ester-
no non funziona.

L’aspiratore non € regolato tra-
mite sabbiatrice.

Allacciare I'aspiratore alla sabbiatrice.

L’interruttore a pe-
dale non funziona.

L'apparecchio & in esercizio
automatico.

Interrompere I'esercizio automatico con il tasto
"HOLD” (Fig. 18-I).
Commutare a esercizio manuale (Fig. 18-E).

L’aspiratore non
funziona.

L'aspiratore non & regolato tra-
mite sabbiatrice.

L’aspiratore non & commutato
ad esercizio continuo.
Dispositivo di protezione

(Fig. 13-C) per aspiratore di-
fettoso.

Collegare il cavo di rete dell’aspiratore sulla
sabbiatrice.
Commutare I'aspiratore ad esercizio continuo.

Sostituire il dispositivo di sicurezza (Fig. 13-C),
dispositivo di ricambio nel kit. In caso si ripeta:
riparazione.

Transporto pulsan-
te di abrasivo.

Abrasivo consumato risp. con
troppe impurita.

Sostituire I‘abrasivo.

Nella sabbia abra-
siva si trovano in-
consuetamen-

te molti residui di
sabbiatura.

Il setaccio non é correttamen-
te posizionato.

Rimontare il setaccio e osservare I‘'ordine cor-
retto:

1. inserire la parte destra del setaccio.

2. inserire la parte sinistra del setaccio.

Disinserzione au-
tomatica dell’appa-
recchio durante la
funzione.

Tensione di rete troppo bassa.

Messa a terra insufficiente a
causa della distanza troppo
grande tra I'apparecchio e la
presa di terra.

Controllo della capacita di prestazione della re-
te elettrica.

Disinnesto temporaneo di apparecchi con forte
assorbimento di potenza.

Ridurre la distanza verso la presa a terra piu vi-
cina.

Con riservo di modifiche.
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Vario Jet
No. 2961-0000/ 2961-1000

— ESPANOL

1. Introduccion

Nos complace que se haya decidido a adquirir el
aparato chorreador reciclable Vario Jet. Con este
aparato marcamos una vez mas la pauta en cuanto
a la funcion, capacidad de rendimiento, seguridad

y ergonomia. Al respecto, rogamos observar las
instrucciones expuestas a continuacion, a fin de
garantizar un funcionamiento de larga duracion y sin
problemas.

2. Descripcion / Campo de
aplicacién

El aparato chorreador reciclable Vario Jet encuentra
aplicacion en el laboratorio dental para la elimi-
nacioén de residuos de material de revestimiento y
oxidos en piezas de fundicion (principalmente en el
colado de esqueléticos). Este dispone de un teclado
de lamina para el mando y manejo del aparato in-
sensible al polvo y ensucia-miento, para asi garan-
tizar un funcionamiento sin problemas durante largo
tiempo.

El aparato chorreador reciclable puede ser emplea-
do opcionalmente en un servicio manual o automa-
tico. Con un alto rendimiento de chorreado durante
un tiempo relativamente corto se obtiene, gracias al
disefio global del aparato, un consumo comparati-
vamente bajo del material abrasivo (una media de
100 - 300 g por hora, segun el sistema de aspira-
cion). Gracias a una capacidad de mas de 5 kg del
depdsito de arena en forma de tolva, son posibles
fases de trabajo relativamente largas sin interrup-
cion alguna.

Los parametros como la presion de trabajo, el tiem-
po, los modos automatico/manual y la conexion /
desconexion + tiempo de marcha en inercia del sis-
tema de aspiracion (a través de un aparato externo)
se pueden ajustar en progresion continua dentro del
margen de potencial.

2.1 Condiciones ambientales

(segun la norma DIN EN 61010-1)

Sélo debe operarse el Vario Jet:

* en el interior,

» hasta una altura de 2000 m sobre el nivel del mair,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] Y,

* a una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C
[87,8 °F], descendiendo linealmente hasta una
humedad relativa del 50 % a 40 °C [104 °F] ",

» estando enchufado a la corriente, cuando las os-
cilaciones de la tensién eléctrica no son mayores
del 10 % del valor nominal,

* en caso de grado de ensuciamiento 2.

+ en caso de categoria de sobretension Il

*) El aparato puede ponerse en servicio a una temperatura de
5-30°C [41 - 86 °F] y una humedad atmosférica de hasta un
80 %. En caso de temperaturas de 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F],
la humedad atmosférica debe disminuirse proporcionalmente,
a fin de garantizar la disponibilidad de servicio (p.ej., a una
temperatura de 35 °C [95 °F] = humedad atmosférica del
65 % y a una temperatura de 40 °C [104 °F] = humedad
atmosférica del 50 %). El aparato no debe accionarse en
caso de temperaturas superiores a 40 °C [104 °F].

3. Indicaciones de peligro

& El aparato chorreador reciclable Vario Jet

es un aparato eléctrico que encierra cierto
potencial de peligrosidad. Este aparato tan
soélo debe conectarse/usarse por personal
especializado y autorizado después de
haber comprobado la conformidad con las
normas especificas de cada pais.

No opere nunca su aparato de chorreado
sin un sistema de aspiracién apropiado ni
sin un equipo de proteccién personal ade-
cuado, ya que en caso contrario se puede
perjudicar su salud. El tipo de aspiracion
se tiene que adaptar al polvo que se pro-
duzca durante el chorreado. Al respecto,
es imprescindible observar los reglamen-
tos legales vigentes (en Europa en particu-
lar la norma EN 60335-2-69).

Antes de la puesta en servicio se debera
examinar el estado de las lineas de ali-
mentacion eléctricas y neumaticas por si
tienen algun daio.

En caso de defectos no se debera proce-
der a la puesta en servicio del aparato.

Desenchufar el enchufe de la red antes de
abrir el aparato.

Desenchufar el enchufe de la red antes de
cambiar el tubo fluorescente.

No presionar demasiado el tubo fluores-
cente al cambiarlo (jpeligro de rotura!).
jLlevar puestos guantes o una proteccion
contra astillas de vidrio!

iNo dirigir nunca el chorro de arena a la
piel descubierta >>> Peligro de lesiones!

Antes de proceder a la conexion del apa-

rato, se tiene que verificar el ajuste segun
lo indicado en la placa de caracteristicas

en la alimentacion de corriente.

B> BbbBPBB B
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El aparato interrumpe el chorreado al abrir
la pantalla de protecciéon. No puentear nun-
ca los interruptores. La salida del medio
abrasivo de chorreado puede conducir a
lesiones en los ojos.

A

El cumplimiento de las disposiciones
nacionales referentes al servicio y repe-
tidas pruebas de seguridad de aparatos
eléctricos es responsabilidad de la com-
paiia operadora. En Alemania se trata del
reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de
Accidentes) junto con la VDE 0701-0702
(Federacion Nacional de las Empresas de
los Sectores Electrotécnico y Electrénico).

Encontrara informaciones acerca del regla-
mento REACH y las sustancias SVHC en
nuestra pagina Web www.renfert.com en el
area Postventa.

En este producto se podran usar solo las
piezas de accesorio y repuesto suministra-
das o autorizadas por la empresa Renfert
GmbH. El uso de otras piezas de accesorio
o repuesto puede perjudicar la seguridad
del equipo, conlleva el riesgo de lesiones
graves, y puede provocar danos en el me-
dio ambiente o la averia del producto.

3.1 Exencion de

responsabilidad

La empresa Renfert GmbH declina todo derecho

a indemnizacion por dafios y perjui-cios, al igual

que todo derecho a garantia en caso de que:

¢ el producto haya sido usado para otros fines
que los descritos en las instrucciones de ser-
vicio.

« el producto haya sido modificado de algin
modo - excepto las modificaciones descri-tas
en las instrucciones de servicio.

¢ el producto haya sido reparado por una perso-
na no autorizada o piezas de repuesto hayan
sido usadas que no sean originales de
Renfert.

¢ se continue usando el producto pese a de-
fectos perceptibles que ponen en peligro la
seguridad.

4. Manejo / Puesta en
servicio
4.1 Emplazamiento,

instalaciéon y conexion del
aparato

1. Retire todas las piezas que se encuentran en la
camara de chorreado y proceda como indicado a
continuacion.

2. Primero tiene que decidir, si el aparato se ha
previsto para el montaje mural o para una simple
instalacién. El volimen de suministro incluye una
plantilla de taladrar y un juego de tacos para car-
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gas pesadas para el montaje mural. Los ganchos
de anclaje los tienen que fijar en la pared de
manera que estén bien seguros. Antes de colgar
el aparato tiene que establecer las conexiones
de las lineas del aparato segun lo indicado en los
parrafos 3 a 5.

Cuelgue ahora el aparato en los colgaderos de
soporte mural a través de los orificios de suspen-
sién que se encuentran en la parte trasera.

3. Establezca ahora la conexidn entre la red de
aire comprimido / aparato chorreador con el tubo
flexible de conexidén azul y el juego de conexién
(fig. 1-7).

Aqui debera observar, que el tubo de aire com-
primido no esté doblado o estrangulado en
ningun punto (fig. 8). Seguidamente, establezca
la conexion del pedal interruptor / aparato cho-
rreador (fig. 9).

4. Con ayuda del cable de conexién de red adjun-
tado, tiene que establecer ahora la conexién
eléctrica para el aparato (fig. 10 - 11).

A jAqui es imprescindible observar los va-
lores de ten-sién indicados en la placa de
caracteristicas!

5. Acople ahora el tubo flexible de aspiracién sobre
el tubo de aspiracion que se encuentra en la
parte trasera de la caja del aparato (fig. 12). Si se
emplea un sistema de aspiracion para un puesto
de trabajo individual conecte ahora el cable de
conexion de red de su sistema de aspiracién, a
través del cable de adaptador adjuntado, con la
hembrilla que se encuentra en la parte trasera de
la caja (fig. 13-A). El sistema de aspiracion se co-
necta ahora a servicio continuo con su interruptor
principal.

& iEn caso de conectar varias arenadoras,

rogamos observar la potencia de cone-
xion max. admisible de la aspiradora de

1200 W!

Su sistema de aspiracion es ahora contro-
lado a través del aparato chorreador.

6. Presionando correspondientemente adapte aho-
ra la cesta de chorreado adjuntada sobre la brida
del motor (fig. 14). Aqui debera observar, que la
esterilla de goma hexagonal adjunta se encuen-
tre en la cesta de chorreado (fig. 16).

7. Retire el sujetacables (seguro mecanico para evi-
tar dafos de transporte) de la unidad de toberas
de chorreado (fig. 15-A).

8. Llene el aparato empleando unos 5 kg de medio
abrasivo de chorreado que haya elegido, ver-
tiéndolo simplemente en la camara de chorreado
(fig. 17).

iEmplee un tamafio de grano de 500 pm
' [32 mesh] como maximo!

' El uso de material abrasivo de > 250 ym
(p. ej. 500 um) conlleva un claro aumento
del desgaste de la tobera de chorrear.

9. Cierre ahora el cristal, ya que el aparato sola-
mente esta en disposicién de servicio en estado
cerrado.



10.Compruebe en el mandémetro (fig. 18-B) la
presion de chorreado deseada, y, en caso nece-
sario, modifique la presion a través del reductor
de presion (fig. 18-A). La regulacién de la presién
de chorreado puede ser realizada tras extraer el
pulsador de la posicidon de enclavamiento.

11.Su aparato esta ahora preparado para el funcio-
namiento.

12.Asimismo, es posible emplear un aparato adi-
cional operado por aire comprimido (tobera de
soplado, aparato chorreador de precision, cincel
para el desmuflado o desmoldeado, o similares)
dentro de la camara de chorreado, a saber, a
través de la entrada (fig. 19). El aparato consumi-
dor puede ser conectado al acoplamiento rapido
(fig. 20-B) libre.

5. Manejo

5.1 Descripcion resumida de
los elementos de mando

(fig. 18)
Interruptor de conexion / desconexion, tecla selec-
tora (G)
Conmutador selector de servicio manual / automa-
tico (E)
Ajuste del tiempo de chorreado (para el modo au-
tomatico) teclas selectoras de 1 a 60 minutos (C)
Interruptor de conexién/ desconexién manual para
sistema de aspiracién externo, tecla selectora (F)
Ajuste del tiempo de marcha en inercia del siste-
ma de aspiracion, conmutador giratorio (fig. 21)
Ajuste de la presién de chorreado, conmutador
giratorio (A) de 1 a 6 bar [14.5 - 87 psi]
Tecla de arranque para el modo automatico, tecla
selectora (H)
Tecla de parada para el modo automatico, tecla
selectora (J)
Tecla de pausa para el modo automatico, tecla
selectora (1)

5.2 Modo automatico

1. Coloque en la cesta giratoria los objetos a

chor-rear y ajuste la presion de chorreado desea-
da por medio del regulador de presion (fig. 18-A).
tiene que encontrarse montada en el soporte.
. Pulse ahora la tecla
(fig. 18-G), para conectar el —
aparato. Ahora se inicia el : [
modo automatico. Ello puede o
tiempo indicado en el display
LED.
. Eltiempo lo puede ajustar opcionalmente en-
tre 1 y 60 minutos por medio de las teclas
(fig. 18- C); este ajuste es memorizado luego por
. Pulsando la tecla de arran-
que "START” inicia ahora el
Vario Jet automaticamente el
chorreado, es decir, la cesta
empieza a girar, el sistema de

La unidad de toberas de chorreado (fig. 15-A)
observarse también por el
el aparato.
} -’
" o ¥

aspiracion es conectado, y el aparato trabaja
durante el tiempo especificado. Ello se indica en
el display por puntos parpadeantes.

. El chorreado puede ser inter- N\
rumpido pulsando la tecla de | > e e
retenida "HOLD"(fig. 18-1), el —; ” L” ;—
tiempo restante se visualiza =, ~

71 W
de manera parpadeante.

Pulsando de nuevo la tecla de

arranque, se pone en marcha el aparato que
realiza el chorreado durante el tiempo restante.
Durante el modo de pausa se puede continuar
trabajando manualmente de manera controlada a
través del pedal interruptor.

. Pulsando la tecla de parada "STOP” (fig. 18-J) se

termina en todo momento la operacién de cho-
rreado, no importando si antes habia interrumpi-
do el funcionamiento o si desea terminar defini-
tivamente el trabajo. El aparato realiza ahora un
salto de retorno al tiempo ajustado originalmente
y se encuentra de nuevo preparado para el servi-
cio.

Sugerencias e indicaciones:

* Antes de proceder al chorreado, realizar un
desmuflado basto de los objetos de fundicién
>>> reduccion del tiempo de chorreado

» Separar los canales de fundicion
>>> un rendimiento de chorreado 50 % mayor

» Durante el chorreado de objetos individuales,
afiadidura de conos de colado
>>> mejor rotacion de los objetos

5.3 Modo manual

1.

Pulse la tecla (fig. 18-G) para
conectar el aparato y luego la
tecla (fig. 18-E) para pasar al
modo manual. En consecuen- =
cia solamente estan encendi-
dos los puntos del display LED.

. El aparato solamente debe ser operado ahora

por medio del pedal interruptor. El cesto giratorio
no es accionado durante el modo manual.

. El sistema de aspiracion inicia automaticamente

su funcionamiento junto con el chorreado.

. Pulsando de nuevo la tecla (fig. 18-E), el aparato

vuelve al modo automatico.

. En el modo manual, la unidad de toberas de

chorreado (fig. 15-A) puede ser retirada de su
soporte y guiada manualmente.

ES



5.4 Sistema de aspiracién

1. Con ayuda del regulador giratorio que se en-
cuentra en la parte superior trasera de la caja del
aparato (fig. 21) se puede ajustar el tiempo de
marcha en inercia de un sistema de aspiraciéon
conectado a través de la hembrilla (fig. 13-A),

a saber, en progresion continua entre 5y 30
segundos.

2. Pulsando la tecla (fig. 18-F) puede conectar el
sistema de aspiracion independientemente de la
operacion de chorreado, p.gj., para fines de lim-
pieza en el aparato. Por razones de seguridad,
durante el chorreado no es posible desconectar
manualmente el sistema de aspiracion.

3. Para la entrega, el Vario Jet ha sido ajustado en
fabrica para los sistemas de aspiracion Renfert.
Los sistemas de aspiracién Renfert los puede
operar con el ajuste minimo.

Sugerencias e indicaciones:

» Durante el tiempo de marcha en inercia del
sistema de aspiracién no es posible modificar
el tiempo ajustado.

» Al aspirarse el polvo de chorreado, la Va-
rio Jet puede cargarse electrostaticamente
por el tubo flexible de aspiracion. Esto puede
evitarse tendiendo el tubo de aspiracion de tal
manera que tenga contacto con un objeto me-
talico puesto a tierra como p. ej. un radiador.

5.5 Funcién de advertencia

El diodo LED rojo (fig. 18-D) se enciende cuando
esta abierto el cristal --> jno es posible el chorre-
ado! La indicacién parpadéa.

5.6 Cinta de proteccién contra
enganches en el cesto

giratorio
El cesto giratorio esta provisto de una cinta protecto-
ra que por un lado evita el enganche de los objetos
en la pared perforada del cesto y a la vez protege
del desgaste prematuro. La cinta puede retirarse -
dado el caso tiene que contarse con un desgaste
elevado del cesto.

5.7 Extraccion del cesto
giratorio

El cesto giratorio puede ser retirado para un servicio
en el modo manual. Para ello solamente tiene que
desprenderlo de la brida del motor. Para el despren-
dimiento, tiene que tirar con ambas manos y mover-
lo ligeramente de un lado a otro. Seguidamente pue-
de extraer el cesto de la camara de chorreado. Para
montarlo de nuevo, sélo tiene que presionar el cesto
fijamente sobre la brida hasta el tope final. Para un
mejor centraje, se puede retirar la esterilla de goma
antes del montaje. La brida puede verse por la aber-
tura que se encuentra en el cesto (fig. 22).
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5.8 Distancia entre la unidad
de toberas de chorreado y
el cesto giratorio

La distancia entre la unidad de toberas de chorrea-
do (fig. 15-A) y el cesto giratorio, y con ello hasta
el objeto a chorrear, puede ser ajustada en quatro
escalones segun sea necesario. Como estandar, la
unidad de toberas de chorreado se encuentra en
una posicion central. Para un desplazamiento para
aplicaciones especiales solo tiene que desprender
la unidad de toberas de chorreado de su soporte y
colocarla alli donde le sea conveniente (fig. 23).

Sugerencias e indicaciones:
La tobera de chorreado puede ser enclavada en
quatro posiciones:

» Posicion 1: distancia minima hasta el cesto
de chorreado >>> cuando se trabaja regular-
mente con 1-2 objetos de colado

» Posicion 2 - 3: distancia media hasta el cesto
de chorreado >>> cuando se trabaja regular-
mente con 3 - 5 objetos de colado

» Posicion 4: distancia maxima hasta el cesto
de chorreado >>> cuando se trabaja regular-
mente con mas de 5 objetos de colado

6. Limpieza/
Mantenimiento

De vez en cuando debera someter su Vario Jet a
un mantenimiento. Este incluye la comprobacion de
las lineas y tubos flexibles de conexién en cuanto a
la hermeticidad y dafios, asi como la limpieza de la
chapa perforada. Para la limpieza sélo deberan em-
plearse detergentes exentos de disolventes (p.€j.,
una lejia jabonosa).

6.1 Agua de condensacioén
Controle de vez en cuando si se ha acumulado agua
de condensacion en la unidad de mantenimiento.
Para la evacuacion del agua, pulse la valvula de
desagte en la unidad de mantenimiento (fig. 20-A).

6.2 Extraccion de los residuos
de chorreado

Para la retencién de los residuos de chorreado se

ha incorporado un tamiz bipartito facilmente separa-

ble (fig. 24).

Proceda como sigue para extraer los residuos de

chorreado:

1. Extraiga el cesto giratorio (véase el capitulo 5.7).

2. Extraiga a continuacion la parte izquierda del
tamiz, pudiéndose verter los residuos de chorrea-
do cuidadosamente sobre la parte derecha del
mismo (fig. 25).

3. Extraiga ahora la parte derecha del tamiz y elimi-
ne los residuos de chorreado (fig. 26).

4. Vuelva a introducir la parte derecha del tamiz.

Vuelva a introducir la parte izquierda del tamiz.

. Vuelva a montar el cesto giratorio.
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6.3 Cambio del medio
abrasivo de chorreado

Para el cambio del medio abrasivo de chorreado,
tire, estando parado el aparato, del Vario Jet lige-
ramente hacia delante, de manera que sobresalga
algo del borde de la mesa, hasta que pueda verse
la tapa de vaciado en la base del aparato (fig. 27).
Atencioén: jPeligro de volqueo!

Coloque ahora un recipiente apropiado debajo

de esta abertura (fig. 28) y suelte los dos tornillos
moleteados, para asi poder vaciar el medio abrasivo
(fig. 29).

Fije de nuevo la tapa con los tornillos moleteados y
compruebe el tamiz en el fondo del depésito de are-
na por si esta sucio (fig. 30) >>> eliminar la sucie-
dad que eventualmente se encuentre en el mismo.
Llenar medio abrasivo de chorreado nuevo (fig. 17).

Sugerencias e indicaciones:

Un rendimiento 6ptimo de chorreado ha podi-
do conseguirse en pruebas de larga duracion
emple-ando arena de chorreado de 125 pm [115

mesh].

6.4 Cambio de toberas de
chorreado

* Retirar la tobera de chorreado del soporte.

* Aflojar el tornillo moleteado (fig.31).

« Extraiga a continuacién la tobera (fig. 32).

* Compruebe que la camara de mezcla no esté
desgastada y elimine los restos de material abra-
sivo (fig. 33).

* Coloque ahora la tobera nueva.

* Apretar de nuevo ligeramente el tornillo moletea-
do.

Indicacion:

En versiones anteriores, en lugar del tornillo mo-

leteado, se ha empleado un tornillo prisionero.

Este se afloja con la llave hexagonal interior del

kit de accesorios y se aprieta de nuevo LIGERA-

MENTE tras colocar Ila tobera nueva (figura 31a).

6.5 Cambio del cristal de Ila
ventana de la camara de
chorreado

Para cambiar el cristal de la ventana de la cama-
ra de chorreado, tiene que aflojar los tornillos de
ranura en cruz del soporte superior (fig. 34). Ahora
puede desmontar el cristal (fig. 35). El cristal nuevo
lo puede montar ahora incorporandolo enrasado
lateralmente en el soporte superior y apretando
cuidadosamente los tornillos.

jObserve aqui, que la cara revestida del cristal
indique hacia la camara de chorreado!
Indicacién:

Las ligeras huellas de presién en el revestimien-
to desaparecen tras corto tiempo.

Sugerencias e indicaciones:

Limpiar de vez en cuando la parte interior del
cristal empleando un pano humedo, para asi
evitar un enturbiamiento por las particulas finas

del polvo.

6.6 Cambio del tubo
fluorescente

iSacar la clavija de enchufe de conexion a
la red!

YN

Saque el tubo fluorescente de las pinzas de fijacion,
presionando hacia abajo para ello (fig. 36 - 37).
Desprenda ahora completamente el tubo de pro-
teccion del zécalo de la lampara (derecha) y retire
el tubo fluorescente (fig. 38). El montaje se efectua
analogamente pero a la inversa. Aqui es imprescin-
dible observar que el tubo fluorescente se introduz-
ca correctamente de nuevo en el soporte de goma
en el tubo protector (fig. 39) y que el reflector se
encuentre en la posicidn correcta. A fin de garantizar
un funcionamiento perfecto, al realizar el montaje
debera observar ademas que no accedan residuos
del material abrasivo a la lampara. Emplee Unica-
mente lamparas originales con cebador integrado

y con una potencia de 11 vatios (véase la lista de
piezas de repuesto).

& jAl cambiar la lampara, no presionarla

ni doblarla! (jPeligro de rotura!). Even-
tualmente usar guantes o un pafno como
proteccion contra astillas.
jEvitar toda traccion del cable de alimenta-
cioén eléctrica o en la lampara!

6.7 Cambio de los tubos
flexibles en la camara de
chorreado

Los tubos flexibles de chorreado estan sujetos a un
desgaste natural, por lo que tienen que ser cam-
biados de vez en cuando. Para ello desconectar

el Vario Jet de la red de aire comprimido. Soltar la
abrazadera y montar nuevos tubos flexibles

(fig. 40 - 41).

iEmplear unicamente tubos flexibles de repuesto
originales de Renfert!

7. Piezas de repuesto

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de re-
cambio en la lista de piezas de recambio en Internet
en www.renfert.com/p918.

Las piezas excluidas de la prestaciéon de garantia
(piezas de consumo, piezas sujetas a desgaste) vie-
nen especificadas en la lista de piezas de recambio.
El numero de serie y la fecha de fabricacion estan
indicados en la placa identificadora del aparato.
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8. Garantia 10.Presentacion

En caso de un uso adecuado, la casa Renfert con- 1 Aparato chorreador Vario Jet

cede una garantia de 3 anos a todas las piezas 1 Pedal interruptor eléctrico

del Vario Jet, excepto las piezas de desgaste. 1 Cable de conexion

Condicioén previa para la prestacion de servicios 1 Tubo flexible de conexién para la red de aire
bajo garantia es la existencia de la factura original comprimido

de venta, extendida por su distribuidor de productos 1 Juego de conexion

Renfert. La garantia no incluye componentes que se 1 Juego de piezas pequefias con plantilla para
encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas taladrar

sometidas a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. 1 Instrucciones para el servicio con anexos
Estas piezas vienen especificadas en la lista de 1 Folio magnético

piezas de recambio.

La garantia expira en el caso de un uso inadecuado, .

inobservancia de las instrucciones de servicio, lim- 1 1 . VerS|One$

pieza, mantenimiento y conexion, asi como en caso No. 2961-0000  Vario Jet, 230 V

de reparacion por uno mismo o por personal no No.2961-1000  Vario Jet, 120 V

autorizado, cuando se empleen piezas de repuesto
de otros fabricantes y cuando se vean afectados por 1 2 Accesorios
influencias extraordinarias o no admisibles conforme - L .
. : . . La casa Renfert suministra también los medios

a las instrucciones de uso. La prestacién de servi- ) . ; i

: g . . abrasivos apropiados para el Vario Jet:
cios de garantia no trae consigo una prérroga de la A, .

Cobra Oxido de aluminio

garantia. N° 1594-1105 25 um [500 meshl,

. blanco bidén de 5 kg

9. Datos técnicos N° 1594-1205 50 pm [270 mesh],

. - . blanco bidén de 5 kg
Presion de trabajo: 1-6 bar [14.5 - 87 psi] NC 1594-2220 50 um [270 mesh],
Presion de conexién blanco cubo de 20 kg
exterior: 6 - 10 bar [87 - 145 psi] N° 1584-1005 90 um [170 mesh],

. . . blancobidén de 5 kg

Consumo de aire: 200 I/min. a 6 bar [87 psi] N° 1583-1005 110 um [150 mesh],

Tension de red blanco bidén de 5 kg

(preajustada por Renfert): 220 -240V, 50 /60 Hz N° 1583-1020 110 ym [150 mesh],

100-120V, 50/ 60 Hz blanco cubo de 20 kg

Potencia absorbida: 30W N°1587-1005 125 um [115 mesh],

rosa bidon de 5 kg

Potencia lampara: "mMw N° 1587-1020 125 pm [115 mesh],

Longitud del cable: 2 m [78 inch] rosa cubo de 20 kg

N° 1585-1005 250 pm [60 mesh],

@ Tubo flexible para aire blanco bidén de 5 kg
comprimido de: N° 1585-1020 250 um [60 mesh],
interior: 4 mm [157 mil] blanco cubo de 20 kg
exterior: 6 mm [236 mil]

@ Tamaiio de la tubuladura de Rolloblast Perlas
aspiracion para sistema de N°1594-1305 50 pm [400 - 200 mesh]
aspiracion externo: bidén de 5 kg
interior: 35 mm [1.38 inch] N°1594-2312 50 pm [400 - 200 mesh]
exterior: 40 mm [1.57 inch] bidon de 12,5 kg

N° 1589-1005 100 ym [170 - 100 mesh]

Dimensiones (An x Al x P): 405 x 650 x 460 mm bidon de 5 kg

[15.9 x 25.6 x 18,1 inch]

Volumen de la camara

de chorreado: 251[6.6 US gal]
Peso (sin carga), aprox.: 26 kg [57.3 Ibs]
LpA *) (con caudal maximo): <72 dB(A)

*) Nivel de presién sonora (valor de emision relativo al puesto
de trabajo) seguin la norma EN ISO 11202
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13.Indicaciones acerca de
la eliminacion en paises
de la UE

La Comision Europea ha promulgado una directiva
con el fin de conservar y proteger el medio ambien-
te, evitar la contaminacion del mismo y mejorar el
reciclaje de las materias primas. Segun esta direc-
tiva, los fabricantes de aparatos eléctricos y electro-
nicos aceptan la devolucién de los mismos, a fin de
destinarlos a una eliminacién controlada o bien al
reciclaje.

Es por esta razon que los aparatos marcados con
este simbolo no deberan eliminarse dentro de la
Union Europea junto con la basura doméstica no

clasificada:
—

Por favor, inférmese con las autoridades locales
sobre una eliminacion controlada.

14.Busca de fallos y averias

Fallo Causa

Remedio

El aparato no chorrea, « El cristal no esta cerrado.
la lampara de adver-
tencia esta encendida. | + Ha desaparecido el iman (fig. 42-A).

* Interruptor de proteccién defectuoso.

Cerrar el cristal.
Renovar el iman (lista de piezas de repuesto).

Encargar el cambio al servicio de asistencia.

Hay corriente de aire, « Insuficiente cantidad de arena.
pero no se alimenta
arena. » Filtro atascado en el punto de aspira-

cion del tubo flexible de aspiracion.

» Tubo flexible de aspiracion defectuoso.

Rellenar arena.

Limpiar el filtro.

Cambiar el tubo flexible de aspiracion.

No hay aire ni arena. » Tobera atascada.

Abrir la unidad de toberas de chorreado (fig. 15-A) y limpiar
la tobera.

No se ha establecido la conexion a la
red.

La tecla de conexion/ .

desconexion no fun-

ciona.

* Fusible del aparato (fig. 13-B) defec-
tuoso.

Establecer la conexion a la red.

Cambiar el fusible (fig. 13-B) — fusible de repuesto en el
juego de piezas de repuesto. En caso de un nuevo disparo
> reparacion.

El cesto no se mueve, » Cesto atascado mecanicamente.

vibra.

Eliminar el atascamiento retirando o colocando de nuevo el
cesto.

En el espacio de .
trabajo se produce
demasiado polvo.

Insuficiente capacidad de aspiracién.

» Sistema de aspiracién obturado.

Aumentar la potencia de aspiracion en el sistema de aspira-
cion.

Aumentar la potencia mientras cerrar los taladros de
aeracion (fig. 42-B) bajo el soporto del vidro (con el folio
magnético incluso).

Limpiar el sistema de aspiracion.

fuera del cesto.

Consumo demasiado » Potencia de aspiracién demasiado * Reducir la potencia de aspiracion.

alto de arena de cho- alta. Atencioén: jUna potencia de aspiracién demasiado baja
rreado. conduce a un ensuciamiento del medio abrasivo!

Los objetos se caen * Demasiados objetos. * Reducir el numero de objetos a 6 como maximo.
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Fallo

Causa

Remedio

Tiempo de chorrea-
do demasiado largo/
reduccion del efecto
de chorreado.

Los conos de fundicién apantallan
partes de los objetos de chorreado.

Insuficiente presion de trabajo.
Distancia demasiado grande de la
tobera.

Insuficiente medio abrasivo en el apa-
rato.

El tubo flexible de alimentacion del
medio abrasivo esta obturado / defec-
tuoso.

Tobera de chorreado desgastada.

Potencia de aire del compresor dema-
siado baja.

» Retirar el cono de fundicion antes del chorreado.

» Elevar la presion de trabajo (presion de trabajo recomenda-
da: 4 - 5 bar [58 - 72.5 psi)).

» Posicionar de nuevo la tobera (mas adelante).

+ El aparato debera estar llenado con 4 - 5 kg como minimo
de medio abrasivo.

» Soplar arena y comprobar/ renovar el tubo flexible de
alimentacion.

* Renovar la tobera.

* Desaguar el compresor. Utilizar aparato méas potente.

El sistema de aspira-
cién continua funcio-
nando, a pesar de que
se ha interrumpido el
chorreado.

Es normal un cierto tiempo de marcha
en inercia del sistema de aspiracion,
para asi aspirar el polvo que aun se
encuentra en la camara de chorreado.

Se ha activado el interruptor para
el sistema de aspiracion externo
(fig. 8-F).

* Regular el tiempo de marcha en inercia entre 5 y 30 segun-
dos por medio del regulador en la parte trasera del aparato
(fig. 21).

» Desconectar de nuevo el sistema de aspiracion externo.

Intensa formacién
de polvo durante el
chorreado.

No esta conectado ningun sistema de
aspiracion.

Insuficiente potencia del sistema de
aspiracion.

« Conectar el sistema de aspiracion.

* Cerrar los orificios del aire de entrada (fig. 42-B).
* Aumentar la potencia de aspiracion.

El interruptor para el
sistema de aspiracion
externo no funciona.

El sistema de aspiracion no es contro-
lado por el aparato de chorreado.

» Conectar al aparato chorreador el cable de alimentacion de
red del sistema de aspiracion.

El pedal interruptor no
funciona.

El aparato se encuentra en el modo
automatico.

* Interrumpir el modo automatico por medio de la tecla de
retencion HOLD (fig. 18-1).
* Conmutar al modo manual (fig. 18-E).

El sistema de aspira-
cién no funciona.

El sistema de aspiracion no es contro-
lado por el aparato chorreador.

El sistema de aspiracion no esta con-
mutado al servicio continuo.

Fusible (fig. 13-C) defectuoso para el
sistema de aspiracion.

» Conectar al aparato chorreador el cable de alimentacion de
red del sistema de aspiracion.

» Conmutar el sistema de aspiracion al servicio continuo.
» Cambiar el fusible (fig. 13-C). Un fusible de repuesto se

encuentra en el juego de repuestos. Si se dispara de nuevo
> reparacion.

Suministro pulsante
de arena.

Se ha consumido el medio abrasivo o
esta muy sucio, respectivamente.

* Renovar el medio abrasivo.

El medio abrasivo
contiene una alta e
inusual cantidad de re-
siduos de chorreado.

Posicion incorrecta del tamiz.

* Volver a colocar el tamiz observando el orden correcto:
1. Introducir la parte derecha del tamiz.
2. Introducir la parte izquierda del tamiz.

El aparato se para
por si solo durante su
funcionamiento.

Tensién de red demasiado baja.

No hay conexién a tierra suficiente
debido a la gran distancia entre el apa-
rato con la siguiente toma de tierra.

* Controlar la capacidad de la red eléctrica.

» Desconectar por algun tiempo aparatos de mayor potencia.
* Disminuir la distancia con la siguiente toma de tierra.

ES
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Vario jet
N° 2961-0000 / 2961-1000

— PORTUGUES
1. Introducao

Muito obrigado por ter decidido adquirir o jateador cir-
culatério Vario jet. Este aparelho estabelece um novo
padrédo em termos de fungao, eficiéncia e seguranca.
Tenha em consideragéo as seguintes informagdes,
de modo a garantir um funcionamento prolongado e
sem problemas.

2. Descrigdo / Area de
aplicacao

O jateador circulatério Vario jet é utilizado em labora-
térios dentarios para remover restos de material de
revestimento e remover 6xidos em pecas fundidas
(sobretudo estruturas metalicas). O aparelho € ope-
rado por um teclado de membrana resistente a sujei-
ra e protegido hermeticamente do pé, de forma a ga-
rantir um funcionamento sem problemas e durante o
maior tempo possivel.

O jateador circulatério pode ser utilizado em modo
manual ou automatico. A construgéo geral do apare-
Iho permite uma elevada poténcia de jateamento em
um menor periodo de tempo, consumindo comparati-
vamente menos areia de jateamento (média de 100 a
300 g por hora, dependendo da aspiragéo). A capaci-
dade de mais de 5 kg do silo de areia conico permi-
te prolongadas fases de trabalho sem interrupgdes.
Os parametros de presséao de trabalho, tempo, mo-
do manual / automatico e ligar / desligar aspiragao +
tempo de funcionamento residual (via aparelho exter-
no) podem ser ajustados livremente dentro do poten-
cial.

2.1 Condigbées ambientais
(conforme a DIN EN 61010-1)

O aparelho so6 pode ser operado:

em espagos interiores,

até uma altitude de até 2.000 m acima do nivel mé-

dio do mar,

a uma temperatura ambiente de 5 a 40 °C

[41 a 104 °F] *),

com uma umidade relativa do ar maxima de 80 % a

31 °C [87,8 °F], reduzindo linearmente até 50 % de

umidade relativa a 40 °C [104 °F] *),

com alimentagéo de corrente da rede elétrica, se

as variagdes de tensdo nao forem superiores a

10 % do valor nominal,

em categoria de sobretenséo Il,

em grau de polui¢do 2.
De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], o aparelho pode trabalhar
com uma umidade do ar de até 80 %. Com temperatu-
ras de 31 a 40 °C [87,8 a 104 °F], a umidade do ar tem
que diminuir proporcionalmente, de forma a garantir
a operacionalidade (p. ex., a 35 °C [95 °F] = 65 % de
umidade relativa, a 40 °C [104 °F] = 50 % de umidade
relativa). Em caso de temperaturas acima de 40 °C
[104 °F], o aparelho ndo deve ser operado.

")

3. Indicacoes de perigo

A

O Vario jet é um aparelho elétrico potencial-
mente perigoso. Este aparelho s6 pode ser
ligado e utilizado por técnicos especialistas
autorizados apoés confirmagao da conformi-
dade relativamente as normas especificas
do pais.

Nunca opere o seu jateador sem aspiragao
adequada ou equipamento de protecao ade-
quado, caso contrario pode colocar em ris-
co a sua saude. O tipo de aspiragcao deve
ser ajustado as poeiras resultantes do pro-
cesso de jateamento. Para isso, respeitar
obrigatoriamente as disposi¢oes legais (ha
Europa, especialmente a EN 60335-2-69).

A

Antes da colocagao em funcionamento, ve-
rificar se existem danos nos cabos elétricos
e tubos pneumaticos.

Caso existam anomalias, a colocagao em
funcionamento nao deve ser efetuada.

Antes de abrir o aparelho, retirar o plugue
da tomada.

Antes de substituir a luminaria, retirar o
plugue da tomada.

Ao substituir a luminaria, esta ndo deve
ser pressionada ou dobrada (risco de que-
bra). Se necessario, usar luvas ou um pano
como protec¢ao contra estilhagos.

Nao jatear em pele descoberta
>>> Perigo de ferimentos!

Antes de ligar o aparelho, verificar se a ali-
mentacao de corrente esta de acordo com a
placa de caracteristicas.

O aparelho interrompe o processo de jatea-
mento quando o vidro de protecao é aberto.
Nao inutilizar o interruptor. Material de jate-
amento expelido pode provocar lesées ocu-
lares.

> BB BPBPBPDPB P

E responsabilidade do proprietario assegu-
rar o cumprimento das disposi¢ées nacio-
nais aplicaveis a operacio e as inspegoes
de segurancga regulares dos equipamen-
tos elétricos em estabelecimentos. Na Ale-
manha se aplica o regulamento 3 da DGUV
(Seguro Estatutario Alemao de Acidentes)
em a VDE 0701-0702 (Associagdo de Tecno-
logia Elétrica e Eletronica).

>
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i Informagdes sobre Registo, Avaliagao, Au-

torizacao e Restricao dos Produtos Quimi-

cos (REACH) e sobre substancias que sus-
citam elevada preocupac¢ao (SVHC) podem

ser encontradas em nosso sitio Internet em
www.renfert.com na se¢ido Suporte.

i Neste aparelho sé podem ser utilizados

acessorios e pecgas de reposigao forneci-
dos ou autorizados pela Renfert GmbH. A
utilizacao de outros acessoérios ou pecgas de
reposi¢cao pode prejudicar a seguran¢a do
aparelho, originar o risco de lesdes graves,
resultar em danos para o ambiente ou dani-
ficar o produto.

3.1 Exoneracgao de

responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilida-
de de garantia ou indenizagao se:

o produto for utilizado para outros fins que nao
aqueles mencionados no manual de utilizagao.
o produto for de alguma forma modificado, ex-
cetuando as modificagbes descritas no manual
de utilizagao.

se o produto nao for reparado em locais nao
autorizados ou utilizar pegas de reposi¢ao que
nao as originais da Renfert.

o produto continuar a ser utilizado apesar de
apresentar falhas de seguranga.

4. Montagem/

Colocacao em servico

4.1 Instalar e ligar o aparelho

1.

Retire todas as pegas que se encontrem dentro
da camara de jateamento e proceda do seguinte
modo:

Decida se pretende ou ndo montar o aparelho

na parede. Para a montagem na parede, o mate-
rial fornecido inclui um modelo de furagdo e um
conjunto de buchas para cargas pesadas. Fixe
bem os ganchos na parede. Antes de pendurar o
aparelho, efetue a conexao dos cabos e tubos do
aparelho conforme os pontos 3 a 5 seguintes. Em
seguida, pendure o aparelho nos ganchos da pa-
rede fazendo uso dos orificios apropriados exis-
tentes nas costas do aparelho.

. Estabeleca a ligacao entre a rede de ar comprimi-

do e o jateador utilizando a mangueira de cone-
xao azul e as pegas do conjunto de conexao (figu-
ras 1 a 7). Certifique-se de que a mangueira de ar
comprimido néo fica dobrada em algum ponto (fi-
gura 8). Em seguida, estabelega a ligagao entre o
pedal de acionamento e o jateador (figura 9).

Com o cabo elétrico fornecido, estabeleca a liga-
¢ao elétrica ao aparelho (figuras 10 e 11).

f Observe obrigatoriamente os valores de

5.

tensdo que constam da placa de caracteris-
ticas!
Enfie a mangueira de aspiragédo no respectivo tu-
bo de ligagéo localizado nas costas do aparelho

PT

(figura 12).

Se utilizar um sistema de aspiragao para uma
estacao de trabalho, use o cabo adaptador for-
necido para ligar o cabo elétrico do seu aspira-
dor a tomada localizada nas costas do aparelho
(figura 13-A). Ajuste o aspirador para modo conti-
nuo no respectivo botéo principal.

é Se forem conectados varios jateadores, res-
peite a poténcia max. de ligagao de 1200 W
permitida para o aspirador!
O seu sistema de aspiragao sera agora co-
mandado pelo jateador.

6. Encaixe o cesto de jateamento fornecido, pressio-
nando contra o flange do motor (figura 14). Certi-
fiqgue-se de que o tapete de borracha hexagonal
fornecido se encontra dentro do cesto de jatea-
mento (figura 16).

7. Remova a bragadeira (para protecao durante o
transporte) da unidade do bico de jateamento
(figura 15-A).

8. Encha o aparelho com aprox. 5 kg do material de
jateamento de sua escolha, despejando-o sim-
plesmente dentro da cAmara de jateamento
(figura 17).

Utilizar, no maximo, um tamanho de gra-
' nulo de 500 um [32 mesh]!

Se for utilizado um material de jateamento
> 250 pym (p. ex., 500 ym), deve-se contar
com um desgaste consideravelmente
maior do bico de jateamento.

9. Feche agora novamente a placa de vidro, pois o
aparelho so fica pronto a funcionar se estiver fe-
chado.

10.Verifique no manémetro (figura 18-B) a presséo
de jateamento desejada e, se necessario, ajuste-
-a por meio do redutor de pressao (figura 18-A). O
ajuste da pressao de jateamento pode ser efetua-
do puxando o botdo de pressao para fora da posi-
¢ao de engate.

11.0 aparelho esta agora pronto a funcionar.

12.0 ponto de alimentagéo (figura 19) permite utilizar
adicionalmente um aparelho operado a ar compri-
mido (bico soprador, jateador de precisao, cinzel
de demuflagem, etc.) dentro da camara de jatea-
mento. O aparelho adicional pode ser ligado a co-
nexao rapida livre (figura 20-B).

5. Comando

5.1 Breve descricao dos
elementos de comando
(figura 18)

» Botéo Lig / Desl - tecla de selegdo (G)

 Botéo de selecdo modo manual/automatico (E)

+ Ajuste do tempo de jateamento (em automatico) -
teclas de selegéo de 1 a 60 minutos (C)

» Botéo Lig / Desl manual da aspiragéo externa - te-
cla de selegao (F)

» Ajuste do tempo de funcionamento residual da as-
piragéo - botao giratério (figura 21)



» Ajuste da pressao de jateamento - botao rotati-
vo (A) de 1 a 6 bar [14.5 a 87 psi]

+ Tecla de inicio em modo automatico - tecla de sele-
¢ao (H)

 Tecla de paragem em modo automatico - tecla de
selecao (J)

 Tecla de pausa em modo automatico - tecla de se-
legéo (1)

5.2 Modo automatico

//’l\\\

//I, ] \\\\\

1. Coloque os objetos que pretende jatear dentro do

cesto giratério e ajuste a pressao de jateamento

unidade do bico de jateamento (figura 15-A) tem
de estar colocada no suporte.

2. Pressione agora a tecla (figu-
ra 18-G) para ligar o aparelho. "7
O aparelho encontra-se ago- : [

(4
também é visivel pelo tempo
indicado no visor LED.

3. Com as teclas (figura 18-C), vocé pode ajustar o
tempo que quiser entre 1 e 60 minutos; este é
entdo memorizado pelo aparelho.

Jet inicia agora o processo de —
jateamento, ou seja, o cesto : ’
gira, a aspiragao liga-se e o Vo’
aparelho funciona durante o ’ o
tempo predefinido. Indicagéo

5. O processo de jateamen-

“HOLD” (figura 18-I). O tempo _f\ ” ,-”
restante fica piscando no vi- - -

sor. Pressionando novamen-

te “START”, o aparelho volta

a funcionar até terminar o tempo restante. Duran-
mente utilizando o pedal de acionamento.

6. Atecla “STOP” (figura 18-J) termina sempre o
processo de jateamento, quer vocé o tenha ape-
nas interrompido ou deseje terminar completa-
mente. O aparelho retorna entdo ao inicio do tem-

desejada no regulador de presséao (figura 18-A). A
ra em modo automatico. Isto

4. Pressionada “START”, o Vario
por pontos piscando.
to pode ser interrompido com | ~ ‘'
te o tempo de pausa é possivel trabalhar manual-
po ajustado e fica novamente pronto a funcionar.

Dicas e notas:

» Efetuar uma demuflagem superficial dos obje-
tos fundidos antes de os jatear >>> redugéo do
tempo de jateamento

* Remover restos de canais de injecdo >>> me-
Ihoria de 50 % na eficacia do jateamento
* Ao jatear objetos individuais, coloca-los em co-

nes de fundicdo >>> melhor rotagdo dos obje-
tos

5.3 Modo manual

1. Pressione a tecla (figura 18-G)
para ligar o aparelho e depois
a tecla (figura 18-E) para mu-
dar para o modo manual. O = ]

visor LED exibe apenas os

pontos.

2. Agora, o aparelho s6 pode ser operado por meio
do pedal de acionamento. No modo manual, o
cesto giratério ndo é acionado.

3. Aaspiragdo comega a funcionar automaticamente
com o processo de jateamento.

4. Pressionando novamente a tecla (figura 18-E), o
aparelho retorna ao modo automatico.

5. No modo manual, a unidade do bico de jateamen-
to (figura 15-A) pode também ser retirada do seu
suporte e orientada com a mao.

5.4 Aspiracao

1. O botéo giratdrio localizado nas costas do apare-
Iho (figura 21) permite ajustar livremente entre 5 e
30 segundos o tempo de funcionamento residual
de um sistema de aspiragdo conectado na tomada
(figura 13-A).

2. Pressionando a tecla (figura 18-F), vocé pode li-
gar a aspiracao independentemente do processo
de jateamento, p. ex., para trabalhos de limpeza
no aparelho. Por motivos de seguranga, a aspira-
¢ao nao pode ser desligada manualmente durante
0 processo de jateamento.

3. No estado de fornecimento, o Vario jet esta ajus-
tado para sistemas de aspiragdo Renfert. Vocé
pode operar sistemas de aspiragdo Renfert com o
ajuste minimo.

Dicas e notas:

» Durante o tempo de funcionamento residual da
aspiragao, o tempo ajustado nao pode ser al-
terado.

» Durante a aspiragao da poeira de jateamento,
o Vario jet pode receber carga eletrostatica da
mangueira de aspiragao. Isto pode ser evita-
do posicionando a mangueira de aspiragao de
modo a tocar em um objeto metalico ligado a
terra, p. ex., um radiador.

5.5 Funcao de aviso

O LED vermelho (figura 18-D) acende-se quando o
painel de vidro esta aberto --> impossivel qualquer
jateamento! O visor pisca.

5.6 Banda de protecao encai-
xavel no cesto giratério

O cesto giratorio esta equipado com uma banda de
protecédo de borracha para evitar tanto o engancha-
mento de objetos na parede perfurada do cesto como
o desgaste prematuro do cesto. A banda pode ser re-
tirada mas deve-se entdo contar com um aumento do
desgaste do cesto.
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5.7 Remover o cesto giratorio

Para se operar em modo manual, o cesto giratério
pode ser facilmente removido. Puxe-o simplesmen-
te para frente, soltando-o do flange do motor. A re-
mocgao deve ser efetuada com as duas mao e com

o auxilio de um ligeiro movimento de oscilagdo. Em
seguida, retire o cesto da camara de jateamento. Pa-
ra voltar a montar o cesto, pressione-o firmemente
contra o flange até encaixar. Para que se possa cen-
trar melhor, o tapete de borracha pode ser removido
antes da montagem. O flange sera visivel através de
uma abertura no cesto (figura 22).

5.8 Distancia entre a unidade
do bico de jateamento e o
cesto giratorio

A distancia da unidade do bico de jateamento (figu-

ra 15-A) relativamente ao cesto giratorio, e com isto

também ao objeto a jatear, pode ser ajustada em 4

niveis em fungéo da necessidade. Por norma, a uni-

dade do bico de jateamento encontra-se em uma po-
sicdo média. Se a quiser deslocar para aplicagbes

especiais, puxe a unidade do bico de jateamento pa-
ra fora do respectivo suporte e posicione-a de acordo

com as suas necessidades (figura 23).

Dicas e notas:
O bico de jateamento pode ser travado em qua-
tro posigdes:

* Posi¢ao 1: a menor distancia ao cesto giratorio
>>> para jateamento regular de 1 a 2 objetos
fundidos

» Posicoes 2 e 3: distdncia média ao cesto gira-
tério >>> para jateamento regular de 3 a 5 ob-
jetos fundidos

» Posicao 4: a maior distancia ao cesto giratério
>>> para jateamento regular de mais de 5 ob-

jetos fundidos

6. Limpeza / Manutencao

De tempos a tempos, o Vario jet automatic deve ser
sujeito a manutencao. Isso inclui verificar se os ca-
bos e as mangueiras de ligagdo apresentam fugas ou
danos, bem como limpar a placa perfurada.

Para a limpeza, utilizar apenas produtos sem solven-
tes (p. ex., solugdo de sabao).

6.1 Agua de condensacao

Controle ocasionalmente a unidade de manutengao
para ver se ai se formou agua de condensacgao. Para
escoar a agua, pressione a valvula de drenagem na
unidade de manutencgao (figura 20-A).

6.2 Remover residuos de
Jjateamento

Para reter os residuos de jateamento existe um crivo
removivel dividido em dois (figura 24).

Zu Entnahme von Strahlresten:

1. Retire o cesto giratério (ver cap. 5.7).
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. Retire a metade esquerda do crivo. Os residuos
podem ser cuidadosamente sacudidos para a me-
tade direita do crivo (figura 25).

. Retire a metade direita do crivo e descarte os re-
siduos de jateamento (figura 26).

4. Aplique novamente a metade direita do crivo.

5. Aplique novamente a metade esquerda do crivo.

6. Monte novamente o cesto giratorio.

6.3 Trocar o material de
Jjateamento

Para mudar o material de jateamento, com o apare-
Iho em pé, puxe o Vario jet um pouco para fora da
borda da mesa, até a tampa de vazamento na base
do aparelho ficar a vista (figura 27).

Atencgao: Perigo de tombamento!

Coloque entdo um recipiente adequado por baixo
dessa abertura (figura 28) e desaperte ambos os pa-
rafusos de cabega estriada para despejar o material
de jateamento (figura 29).

Fixe novamente a tampa com os parafusos de cabe-
ca estriada e verifique se o crivo no fundo do silo de
areia tem sujidades (figura 30) >>> se necessario, re-
mova as sujidades. Encha com o novo material de ja-
teamento (figura 17).

Dicas e notas:

Em testes de longa duragéo, as prestagdes ide-
ais de jateamento foram alcangadas com areia
de jateamento de 125 ym [115 mesh].

6.4 Trocar o bico de
Jjateamento

Retirar o bico jateador do suporte

Desaperte o parafuso de cabeca estriada (figu-
ra 31).

Puxe o bico para fora (figura 32).

Verifique se a cAmara de mistura apresenta des-
gaste e remova os restos de material de jatea-
mento (figura 33).

Coloque o novo bico.

Reaperte ligeiramente o parafuso de cabeca es-
triada.

Indicagao:

Em modelos anteriores se utilizava um parafuso
sem cabeca em vez do parafuso de cabecga es-
triada. Desaperte-o com a chave Allen incluida no
conjunto de acessorios e, depois de inserir o no-
vo bico, reaperte-o LIGEIRAMENTE (figura 31a).

6.5 Trocar o painel de vidro

Para trocar o painel de vidro, desaperte os parafu-
so Phillips no suporte superior (figura 34). Remova
agora o painel (figura 35). O novo painel pode agora
ser aplicado sem problemas, introduzindo-o nivelada-
mente por um lado do suporte superior e apertando
cuidadosamente os parafusos.

Tenha em ateng¢ao que o lado revestido do painel
fica voltado para a camara de jateamento!

Nota:
pequenas marcas resultantes de pressao no re-
vestimento desaparecem passado pouco tempo.



Dicas e notas:

Limpar ocasionalmente o lado de dentro do pai-
nel com um pano Umido para eliminar o embaca-
mento provocado por po fino.

6.6 Substituir a lampada
fluorescente

f Retirar o plugue da tomada!

Retire a lampada fluorescente, pressionando-a para
fora dos seus grampos de fixagdo a esquerda e a di-
reita (figuras 36 e 37). Retire completamente o tubo
de protecao da base da Iampada (direita) e remova
a lampada fluorescente (figura 38). A montagem é
efetuada na sequéncia inversa. Certifique-se sempre
de que o tubo da lampada fluorescente € novamente
introduzido corretamente no suporte de borracha do
tubo de protecgéao (figura 39) e de que o refletor se en-
contra na posigao certa. Para garantir um funciona-
mento sem problemas, é necessario assegurar que
nenhum residuo de material de jateamento alcance a
lampada.
Utilize apenas lampadas originais com starter inte-
grado e 11 watts de poténcia (ver lista de pegas de
reposicao)!

Ao substituir a luminaria, esta ndo deve

ser pressionada ou dobrada (risco de que-

bra). Se necessario, usar luvas ou um pano

como protecao contra estilhacos.

Nao puxar pelo cabo de alimentagao da

lampada elétrica!

6.7 Substituir as mangueiras
na cdmara de jateamento

As mangueiras de jateamento estdo sujeitas a um
desgaste natural e, por essa razéo, tém de ser subs-
tituidas de tempos a tempos. Para isso € necessario
separar o Vario jet da rede de ar comprimido. Solte
0s grampos das mangueiras e monte novas man-
gueiras (figuras 40 e 41). Utilizar apenas manguei-
ras de substituicio Renfert!

7. Pecas de reposicao

As pegas de desgaste ou de reposigao podem ser
consultadas na lista de pegas de reposi¢ao na Inter-
net, em www.renfert.com/p918.

As pecas nao incluidas na garantia (pegas de des-
gaste ou de consumo) estio identificadas na lista de
pecas de reposicao.

O numero de série, a data de fabricagido e a versao
do aparelho encontram-se na placa de caracteristi-
cas.

8. Garantia

Com utilizacao apropriada, a Renfert oferece para
todas as pecas do Vario jet, excluindo as pegas de
desgaste, uma garantia de 3 anos. A apresentacao
da fatura de compra original no comércio especiali-
zado é um pré-requisito para o acionamento da ga-

rantia. Pecgas sujeitas a um desgaste natural, assim
como pegas de consumo, ndo se encontram cober-
tas pela garantia. Essas pecgas estao identificadas na
lista de pecgas de reposigao.

A garantia é anulada se houver utilizagao indevida,
se nao forem respeitadas as prescri¢des de opera-
¢ao, limpeza, manutengao e ligagao, se forem exe-
cutadas reparagdes pelo proprio ou por pessoal nao
autorizado, se forem utilizadas pegas de reposi¢ao
de outros fabricantes e se existirem influéncias ex-
cepcionais ou ndo permitidas pelas prescri¢cdes de
utilizacdo. As prestacgdes de servigos de garantia ndo
resultam no prolongamento da garantia.

9. Dados técnicos
1 a6 bar[14.5 a 87 psi]
Pressao de ligagédo externa: 6 a 10 bar [87 a 145 psi]

200 I/min. com 6 bar
[7.06 cfm com 87 psi]

220-240V, 50/60 Hz
100-120V, 50/60 Hz

Pressao de trabalho:

Consumo de ar:

Tensao de rede

(predefinido pela Renfert):

Consumo de poténcia: 30 W
Poténcia da lampada: 11w
Comprimento do cabo: 2 m[78 inch]
@ Mangueira de ar comprimido:
interno: 4 mm [157 mil]
externo: 6 mm [236 mil]

@ Do tubo de ligagéo da
aspiracao externa:
interno:
externo:

Medidas (L x A x P):

35 mm [1.38 inch]
40 mm [1.57 inch]

405 x 650 x 460 mm
[15.9 x 25.6 x 18.1 inch]

251[6.6 US gal]
26 kg [57.3 Ibs]
< 72 dB(A)

Volume da camara de jateamento:
Peso (vazio), aprox.:
LpA *) (com fluxo volumétrico max.):

*)  Nivel de pressao acustica de acordo com a
EN ISO 11202

10. Material fornecido

Jateador Vario jet

Pedal de acionamento elétrico

Cabo de ligacao

Mangueira de ligagao a rede de ar comprimido
Conjunto de conexao

Conjunto de pegas pequenas com modelo de fu-
ragao

1 Manual de utilizagdo com anexos

1 Pelicula magnética

1
1
1
1
1
1

11. Versoes de

fornecimento

N° 2961-0000 Vario jet, 230 V
N° 2961-1000 Vario jet, 120 V
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12. Acessorios

A Renfert fornece também o material de jateamento
adequado ao Vario jet.

Oxido de aluminio Cobra

N° 1594-1105 25 pym [500 mesh],
biddo branco de 5 kg
50 um [270 mesh],
biddo branco de 5 kg
50 um [270 mesh],
balde branco de 20 kg
90 um [170 mesh],
balde branco de 5 kg
110 pym [150 mesh],
biddo branco de 5 kg
110 pym [150 mesh],
bidao branco de 20 kg
125 pm [115 mesh],
bidao rosa de 5 kg
125 pm [115 mesh],
bidao rosa de 20 kg
250 uym [60 mesh],
biddo branco de 5 kg
250 uym [60 mesh],
bidao branco de 20 kg

N° 1594-1205
N° 1594-2220
N° 1584-1005
N° 1583-1005
N° 1583-1020
N° 1587-1005
N° 1587-1020
N° 1585-1005

N° 1585-1020

14. Localizacao de erros

Microsferas de vidro Rolloblast

N° 1594-1305 50 ym [400 - 200 mesh]
biddo de 5 kg

50 um [400 - 200 mesh]
bidao de 12,5 kg

100 um [170 - 100 mesh]
biddo de 5 kg

N° 1594-2312

N° 1589-1005

13. Indicagoes relativas a
eliminacgao para paises
da UE

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar
poluicao ambiental e melhorar o reaproveitamento de
matérias-primas (reciclagem), a Comissao Europeia
promulgou uma diretiva, segundo a qual os apare-
Ihos elétricos e eletrénicos sdo devolvidos aos fabri-
cantes para que sejam eliminados segundo as regras
ou reciclados.

Assim, os aparelhos que estejam identificados com
este simbolo ndo podem, dentro da Unido Europeia,
ser eliminados juntamente com lixo doméstico nao

selecionado:

—
Informe-se junto das autoridades locais relativamente

a eliminacao apropriada.

Erro Causa

Solugao

O aparelho nao ja- | * O painel de vidro ndo esta fe-
teia, a luz de aviso chado.
acende-se.  Falta o magneto (figura 42-A).

gao.

+ Defeito no interruptor de prote-

» Fechar o painel de vidro.

» Substituir o magneto (lista de pecas de reposigao).
 Substituir recorrendo ao servigo de assisténcia.

Existe fluxo de ar, | * Quantidade de areia muito

nenhum forneci- baixa.

mento de areia. * Filtro obstruido no ponto de
sucgao da mangueira de aspi-
racgao.

+ Defeito na mangueira de aspi-
racgao.

« Reencher com areia.

* Limpar o filtro.

 Substituir a mangueira de aspiragao.

Nenhum ar, ne- * Bico entupido.
nhuma areia.

« Abrir a unidade do bico de jateamento (figura 15-
A) e limpar o bico.

Atecla Lig/Desl |-+ Nao existe ligacédo a rede elé-

nao funciona. trica.

» Defeito no fusivel do aparelho
(figura 13-B).

» Estabelecer a ligacao a rede elétrica.

+ Substituir o fusivel (figura 13-B) - fusivel de repo-
sicdo incluido no conjunto. Se disparar novamente
>>> reparagao.

O cesto nao se » O cesto esta emperrado me-
move, treme. canicamente.

» Resolver o emperramento retirando e encaixando
novamente o cesto.

Espaco de traba- |+ Poténcia de aspiragdo muito
lho fortemente baixa.
empoeirado.

» Aspiragao obstruida.

* Aumentar a poténcia de aspiragdo no aspirador.

* Aumentar a poténcia de aspiragcéo fechando os
orificios de ventilagéo (figura 42-B) por baixo do
suporte do vidro (com a pelicula magnética forne-
cida).

* Limpar o aspirador.
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Erro

Causa

Solugao

Consumo de areia
muito elevado.

Poténcia de aspiragdo muito
alta.

Reduzir a poténcia de aspiragdo. Atengao: uma
poténcia de aspiracdo excessivamente baixa pro-
voca sujidade no material de jateamento!

Objetos caem do
cesto.

Excesso de objetos.

Reduzir para um maximo de 6 objetos.

Tempo de jatea-
mento excessiva-
mente longo / ja-
teamento de efei-
to reduzido.

Os cones de fundicdo cobrem
partes dos objetos a jatear.
Pressao de trabalho muito
baixa.

Distancia excessiva do bico.
Muito pouco material de jatea-
mento no aparelho.
Mangueira de fornecimento de
material de jateamento entu-
pida / com defeito.

Bico de jateamento desgas-
tado.

Compressor com poténcia de
ar muito baixa.

Retirar os cones de fundigdo antes do processo de
jateamento.

Aumentar a presséao de trabalho > presséao de tra-
balho recomendada: 4 a 5 bar [58 a 72.5 psi].
Reposicionar o bico (mais para afrente).

O aparelho deve ter, no minimo, 4 a 5 kg de mate-
rial de jateamento.

Vazar a areia e verificar/substituir a mangueira de
fornecimento.

Substituir o bico.

Drenar agua do compressor. Utilizar um aparelho
mais potente.

A aspiragao con-
tinua apesar de o
processo de jatea-
mento ter sido in-
terrompido.

E normal um certo tempo de
funcionamento residual da as-
piragao para extrair poeiras
ainda presentes na camara de
jateamento.

O botao da aspiragao externa
(figura 18-F) foi ativado.

Ajustar o tempo de funcionamento residual entre 5
e 30 segundos no regulador localizado nas costas
do aparelho (figura 21).

Voltar a desligar a aspiragao externa.

Formagao acentu-
ada de poeira du-
rante o jateamen-
to.

Nenhum sistema de aspiragao
conectado.
Aspiragcao muito fraca.

Conectar a aspiragéo.

Fechar os orificios de ventilagéo (figura 42-B).
Aumentar a poténcia de aspiragao.

O botao da aspi-
racao externa nao
funciona.

A aspiragcédo ndo é comandada
pelo jateador.

Ligar ao jateador o cabo elétrico do sistema de as-
piragao.

O pedal de acio-
namento nao fun-
ciona.

O aparelho esta em modo au-
tomatico.

Interromper o modo automatico com a tecla HOLD
(figura 18-I).
Mudar para o modo manual (figura 18-E).

O sistema de as-
piragao néao fun-
ciona.

A aspiracéo ndo € comandada
pelo jateador.

A aspiragao nao esta em fun-
cionamento continuo.

Defeito no fusivel da aspiragao
(figura 13-C).

Ligar ao jateador o cabo elétrico do sistema de as-
piragao.

Colocar a aspiragao em modo de funcionamento
continuo.

Substituir o fusivel (figura 13-C) - fusivel de repo-
sicdo incluido no conjunto. Se disparar novamente
>>> reparagao.

Fornecimento pul-
sante de areia.

O material de jateamento esta
gasto ou muito sujo.

Renovar o material de jateamento.

Residuos de jate-
amento invulgar-
mente elevados
na areia de jatea-
mento.

Crivo mal colocado.

Posicionar novamente o crivo respeitando a sequ-
éncia certa:

1. Colocar a metade direita do crivo.

2. Colocar a metade esquerda do crivo.

O aparelho desli-
ga-se sozinho du-
rante o funciona-
mento.

Poténcia de rede muito baixa.

Insuficiente ligagao a terra de-
vido a grande distancia entre o
aparelho e o proximo ponto de
ligacao a terra.

Verificar a capacidade de poténcia da rede elé-
trica.

Desligar de vez em quando aparelhos de maior
poténcia.

Encurtar a distancia ao proximo ponto de ligagédo a
terra.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes.
PT
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Vario jet
Nr. 2961-0000 / 2961-1000

— TURKGE

1. Girig

Geri donlusimli kumlama cihazi Vario jet ‘i satin al-
maya karar vermis olmaniz bizi sevindirmistir. Bu ci-
haz islev, performans, glivenlik ve ergonomi bakimin-
dan yeni bir standart getirmektedir. Litfen asagida
yer alan talimatlara uzun ve sorunsuz bir cihaz islevi-
ni saglamak igin uyunuz.

2. Aciklama/
Kullanim alani

Geri donisimli kumlama cihaziVario jet dis labora-
tuvarlarinda revetman malzemesi kalintilarinin ve dé-
kim pargalar (esasen model dékiim) Gzerindeki oksit
tabakalarin temizlenmesi icin kullaniimaktadir. Mim-
kiin oldugunca uzun ve sorunsuz bir islev saglamak
icin cihaz, kullanim amacina hizmet eden, kirlenmeye
karsi dayanikli, toz sizdirmaz folyo bir klavyeye sa-
hiptir.

Geri donlsimli kumlama cihazi segime bagli olarak
manuel veya otomatik isletimde kullanilabilir. Kisa su-
re iginde ylksek kalitede parlatma performansinin ya-
ni sira cihazin genel konstriiksiyonu sayesinde goére-
ce az parlatma kumu kullaniimaktadir (her bir vakum-
lama sonrasi saat basina ortalama 100 ila 300 g).
Huni bigimindeki kum deposunun 5 kg ‘dan daha faz-
la kapasitesi sayesinde uzun ve kesintisiz islem evre-
lerinin gergeklestiriimesi mimkindur. Calisma basin-
cl, zaman, otomatik /manduel isletim ve vakumlama Ag
/ Kapa + ek ¢alisma suresi (harici cihaz tzerinden) gi-
bi parametreler potansiyel icinde kademesiz bir ayari
muimkuan kilmaktadir.

2.1 Cevresel kosullar
(DIN EN 61010-1 normu geregi)

Cihaz yalnizca asagida agiklanan ¢evresel kosullar

altinda galistirilabilir:

Kapali mekanlarda;

Deniz seviyesinden 2.000 m ylkseklige kadar,

5ila 40 °C [41-104 °F] ortam sicakhginda *),

31 °C [87,8,8 °F] sicaklik altinda maksimum % 80

bagil nem altinda; dogrusal olarak azalarak 40 °C

[104 °F] sicaklik altinda % 50 oranina kadar olan

bagil nem altinda *),

Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin

% 10 ‘undan fazla olmamak kosuluyla sebeke elekt-

rigi beslemesiyle,

Asir gerilim kategorisi Il olan ortamlarda.

Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda.
5ila 30 °C [41 - 86 °F] sicaklkta cihaz % 80 orani-
na kadar olan bir hava nemi altinda kullanilabilir. 31 ila
40 °C [87,8 - 104 °F] sicakliklarda , kullanilabilirligin
saglanmasi i¢in hava neminin oransal olarak diisme-
si gerekmektedir (Ornegin: 35 °C [95 °F] sicaklikta =
% 65 hava nemi; 40 °C [104 °F] sicaklikta = % 50 hava
nemi). 40 °C [104 °F] Gzeri sicakliklarda cihaz calistiri-
lamaz.

.
.
.

.
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3. Tehlike talimatlan
AN

Geri doniigsiimlii kumlama cihazi Vario jet
tehlike potansiyeli tagiyan bir elektrikli
cihazdir. Bu cihaz yalnizca yetkilendirilmis
uzmanlar tarafindan, lilkeye 6zel normlarla
iligkili olarak yapilmig bir kontrole uygun
olarak baglanabilir ve kullanilabilir.

Uygun bir emis (= vakumlama) diizene-

gi olmadan veya uygun kisisel koruyucu
donanim kullaniimadan kumlama cihazinizi
calistirmayiniz, ¢iinkii bu durum yaralanma
tehlikelerine yol agabilir. Emig diizeneginin
tiuri kumlama iglemi sirasinda olusan toz-
lara uyumlu olmalidir. Bu amagla kesinlikle
yasal kurallara uyunuz (Avrupa’ da 6zellikle
EN 60335-2-69 normu).

Elektrikli ve pnomatik sistemin baglanti
hatlarini hasarlar bakimindan kontrol ediniz.

A

Arizalarda cihazin ¢alistirlmamasi gerek-
mektedir.

Cihazi agmadan once fisi gekiniz.

Aydinlatma elemanini degistirmeden énce
fisi cekiniz.

Aydinlatma elemaninin degistirirken buna
baski uygulamayiniz veya biikmeyiniz
(kirllma tehlikesi). Gerekmesi durumunda
koruyucu eldiven veya kirik pargalara karsi
koruyucu olarak bir bez kullaniniz.

>BBBBP

Cildinizde a¢ik kisim birakarak kumlama
yapmayiniz >>> Yaralanma tehlikesi!

Cihazin baglanmasindan 6nce tip plaka
etiketindeki elektrik beslemesi hakkindaki
bilgiye gore ayari kontrol ediniz.

Koruyucu cam agildiginda cihaz kumlama
islemini kesintiye ugratarak durdurur. Sivice
baypas yapmayiniz. Digari sizan parlatma
malzemesi goz yaralanmalarina yol agabilir.

Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin
diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle ilis-
kili ulusal kurallara uyulmasi igletmecinin
sorumlulugundadir. Aimanya’da bu Alman
Elektrik-Elektronik Teknisyenleri Birligi
(VDE) Talimatname 0701-0702 ile baglantili
olarak Alman Yasal Kaza Sigortasi Kurumu
(DGUV) Talimatname 3 iginde diizenlenmistir.

REACH ve SVHC’ye iligkin ayrintili bilgileri
www.renfert.com adli internet sitemizin Des-
tek boliimiinde bulabilirsiniz.

> b BP
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& Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limitet
Sirketi tarafindan teslim edilen veya onayla-
nan aksesuar ve yedek pargalar kullanilabi-
lir. Bagkaca aksesuar veya yedek pargalarin
kullanimi cihazin giivenligine zarar verebilir;
agir yaralanma riski tasir ve gevreye zarar
verebilir ya da uriinde hasar olmasina ne-
den olabilir.

3.1 Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, agsagida agiklanan
kosullarin olugsmasi durumunda her tiirlii zarar
tazminati taleplerini ve yine garanti kapsamindaki
her tiirlii talebi reddeder:

* Eger uriin kullanim talimatinda belirtilen amag-
lardan farkl amaglar igin kullaniliyorsa;

» Eger uriin kulanim talimatindaki agiklanan de-
gisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor
ise;

» Eger uriin yetkili satici tarafindan tamir edil-
memis ise veya orijinal Renfert yedek pargalari
kullanilmamis ise;

* Eger uriiniin kullanimina gériilebilir giivenlik
kusurlarina ragmen devam ediliyor ise;

4. Montaj / isletime alma

4.1 Cihazin kurulumu ve
baglanmasi

1. Kumlama bdlmesi i¢inde bulunan tim pargalari ¢i-
kariniz ve asagida agiklandigi gibi hareket ediniz.

2. Oncelikle cihazi duvara monte edip etmeme veya
basit bir kurulumu 6n goérip gérmediginiz konu-
sunda karar veriniz. Duvara montaj i¢in bir delik
delme sablonu ve bir agir yik dibel seti teslimat
iceriginde yer almaktadir. Kancalari guvenli bir bi-
¢imde duvara ankre ediniz. Cihazi kancalara as-
madan 6nce cihaz hatlarinin baglantilarini Madde
3 ila 5 arasindaki maddelere uygun olarak kuru-
nuz. Cihazi arka tarafindan ve aski delikleri yardi-
miyla duvardaki kancalara asiniz.

3. Basingli hava besleme sebekesi / parlatma ciha-
z1 baglantisini mavi baglanti hortumu ve baglanti
setiyle kurunuz (Resim 1 - 7). Basingli hava hor-
tumunun hig bir kisminda bukulmis olmamasina
dikkat ediniz (Resim 8). Daha sonra pedalli sivi¢ /
parlatma cihazi baglantisini kurunuz ( Resim 9).

4. Cihazin elektrik baglantisini Griinle birlikte teslim
edilen enerji kablosuyla kurunuz (Resim 10 - 11).

f Tip plaka etiketi lizerinde belirtilen gerilim
degerlerini kesinlikle dikkate aliniz!

5. Emis hortumunu cihazin arka tarafindaki emis bo-
rusuna sokunuz (Resim 12).
Tek tlketici igin bir vakum Unitesinin kullaniimasi
durumunda vakum Unitenizin enerji kablosunu -
runle birlikte teslim edilen adaptdr kablosu yardi-
miyla cihazin arka tarafindaki fis yuvasina baglayi-
niz (Resim 13-A). Vakum Unitesi ana sivici Uzerin-
den surekli isletime ayarlanmaktadir.

TR

f Birden fazla kumlama cihazinin baglanmasi

durumunda litfen vakum unitesi igin maksi-
mum izin verilen baglanti giiciiniin 1200 W
olduguna dikkat ediniz!

Vakum iiniteniz artik simdi kumlama cihazi
tizerinden kontrol edilmektedir.

6. Urlnle birlikte teslim edilen kumlama sepetini G-

zerinden bastirarak motor flansina sokunuz (Re-
sim 14). Urlnle birlikte teslim edilen 6-koseli ka-

ucuk hasirin kumlama sepeti icinde bulunduguna
dikkat ediniz (Resim 16).

. Puskirtme nozul Gnitesindeki kablo bagini (tasima

glvenlik elemanini) ¢ikariniz (Resim 15-A).

. Cihaz sectiginiz yaklasik 5 kg kumlama malzeme-

siyle, bu malzemeyi dogrudan kumlama bdlmesi
icine bosaltarak doldurunuz (Resim 17).

Maksimum 500 um [32 mesh] tanecik bii-
' yuklagi kullaniniz!

> 250 ym (6rnegin 500 pym) tanecik bii-
yukliigiine sahip bir kumlama malzemesi
kullanildiginda puskiirtme noziiliiniin be-
lirgin olarak daha fazla aginacagi hesaba
katilmalidir.

9. Cami yeniden kapatiniz, ¢linki cihaz yalnizca ka-

pall durumda isletime hazirdir.

10.Manometreden istenilen kumlama basincini

(Resim 18-B) kontrol ediniz ve basinci gerekmesi
durumunda basing reduktort Uzerinden dedistiri-

niz (Resim 18-A). Kumlama basincinin degistiril-

mesi basmali digmenin kilittenmis konumdan ce-
kilerek ¢ikarilmasi sonrasinda miamkunddir.

11.Cihaziniz artik simdi isletime hazir duruma gel-

mistir.

12.Kumlama bélmesi icinde basingli havayla calis-

tirilan ilave bir cihazin (piskirtme nozdld, in-

ce kumlama cihazi, manset agma keskisi) kulla-
nilmasi bir besleme hatti Gzerinden mimkundir
(Resim 19). Tuketici serbest hizli kavrama elema-
nina (Resim 20-B) baglanabilir.

5. Kullanim

5.1 Calistirma elemanlari

hakkinda kisa agiklama
(Resim 18)

Ac¢ma / Kapama sivici - Segim tusu (G)

Secim sivici Manuel igletim / Otomatik isletim (E)
Kumlama siresinin ayarlanmasi (Otomatik isletim i-
¢in) - Secim tuslari 1 ila 60 dakika (C)

Harici vakum Unitesi - Segim tusu icin manuel Ag-
ma / Kapama-sivici (F)

Ek calisma siresinin ayarlanmasi igin vakum Gnite-
si doner sivici ( Resim 21)

Kumlama basinci ayari icin kumlama basinci doner
sivici (A) 1 ila 6 bar [14.5 - 87 psi]

Otomatik igletim baslat tusu - Segim tusu (H)
Otomatik igletim stop tusu - Segim tusu (J)
Otomatik igletim duraklatma tusu - Se¢im tusu (1)
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5.2 Otomatik isletim modu

1. Kumlanacak objeleri doner sepet iginde koyunuz
ve basing regulatéri Gzerinden istenilen kumlama
basincini ayarlayiniz (Resim 18-A). Pliskirtme no-
zil Gnitesi (Resim 15-A) tutucuya takilmis olmali-
dir.

2. Cihazi agmak igin tusa basiniz
(Resim 18-G). Cihaz artik sim- -

di otomatik igletim moduna ge- : [
ger. Bu isletim modu LED-ek- R
randa gosterilen zaman bilgisi

yardimiyla da anlasilir.

3. Zamani tuslari kullanarak (Resim 18-C) 1 ila 60
dakika arasinda istediginiz gibi ayarlayabilirsiniz.
Daha sonra ayarlanan zaman cihaz tarafindan
kaydedilir.

4. “START” ile Vario jet otomatik
olarak kumlama iglemine —
bagslar. Bagka bir deyisle sepet , : ’
doner; vakum Unitesi devreye ‘w Y’
alinir ve cihaz 6n gorilen sire ’ _
boyunca islem yapar. Yanip
sonen noktalar yardimiyla cihazin igslemde oldugu
gOruntilenir.

5. Kumlama islemi “HOLD” (Re-
sim 18-1) yardimiyla duraklati-
labilir. Kalan stire yanip so-
nerek goérintilenir. Yeniden
baslatma ile cihaz, kalan sure
boyunca islemi gerceklestirir.

Duraklatma igletimi sirasinda cihaz mantel olarak
pedalli sivig Uzerinden kontrol edilerek ¢alistirilabilir.

6. “STOP” tusu ile (Resim 18-J) kumlama iglemini
her durumda sonlandirabilirsiniz. Bu baglamda is-

lemi duraklatmak veya tamamen sonlandirmak is-

teyip istemediginiz fark etmez. Cihaz baslangicta
ayarlanmig zamana geri gider ve yeniden isletime
hazir hale gelir.

Tavsiyeler ve talimatlar:

+ Kumlama 6ncesi dokum objelerini kabaca
mansetten gikariniz >>> Kumlama suresinin ki-
saltiimasi

» Do6kim kanallarini ayiriniz
>>> % 50 daha iyi kumlama performansi

» Mdinferit objelerin kumlanmasi sirasinda do-
kiim konikleri kullaniniz >>> Objelerin daha iyi
doéndurilmesi

5.3 Maniiel isletim modu

1. Cihazi devreye almak igin tu-
sa (Resim 18-G) basiniz. Daha
sonra manuel moda gegmek i-
¢in tusa (Resim 18-E) basiniz. - »

Yalnizca LED-g&stergenin nok-

talari yanar.

2. Artik simdi cihaz yalnizca pedall sivig lizerinden
kullanilabilir. Déner sepet mantel igletim modunda
calismaz.

3. Vakum Unitesi otomatik olarak kumlama islemiyle
birlikte calismaya baslar.

4. Tusa (Resim 18-E) yeniden basilmasiyla cihaz o-
tomatik isletim moduna geri déner.

5. Puskurtme nozil Unitesi (Resim 15-A) manuel ig-
letim modunda tutucusundan ¢ikarilabilir ve mani
el olarak yonlendirilebilir.

5.4 Vakum lnitesi

1. Cihazin arkasinda yukarida yer alan gevirmeli du-
zenleyici ile (Resim 21) fis yuvasi (Resim 13-A)
Uzerinden baglanmis emis Unitesi i¢in ek calisma
suresi kademesiz olarak 5 ila 30 saniye arasinda
ayarlanabilir.

2. Tusa (Resim 18-F) basarak vakum tnitesini kum-
lama isleminden bagimsiz olarak érnegdin cihaz
icinde temizlik islemleri yapmak igin devreye soka-
bilirsiniz Kumlama iglemi sirasinda vakum unitesi
glvenlik nedenlerinden 6tliri mantel olarak dev-
reye sokulamaz.

3. Sevkiyat sirasinda Vario jet Renfert vakum unite-
lerine gore ayarlanmistir. Renfert vakum Unitelerini
en duslk ayarda calistirabilirsiniz.

Tavsiyeler ve talimatlar:

» Vakum Unitesinin ek galisma siiresi boyunca a-
yarlanmis sure degistirilemez.

» Kumlama tozlarinin emilmesi sirasinda Vari-
o jet emis hortumu Uzerinden statik elektrikle
yuklenmis olabilir. Eger tesisat sirasinda emis
hortumu topraklanmis bir metal nesneye, érne-
gin bir radyatére temas ederse bu durumdan
kaginilabilir.

5.5 Uyari iglevi

Kirmizi LED (Resim 18-D), eger cam agilmis ise ya-
nar --> Kumlama yapmak miimkiin degildir!
Gosterge yanip soner.

5.6 Doner sepet lizerindeki
koruyucu bant

Doner sepet i¢c kismindan, hem sepetin delikli duvari-
na objelerin takilmasini, hem de sepetin zamanindan
once asinmasini kapsamli bir bigimde énlemek igin
kauguktan Uretilmis bir koruyucu bantla donatiimis-
tir. Bandin c¢ikarilmasi mimkuindur. Fakat bu durum-
da sepetin yiksek miktarda asinacagini géze almak
gerekir.

5.7 Doner sepetin ¢ikarilmasi

Déner sepet mantel isletim modunda ¢alisma yap-
mak igin kolaylikla ¢ikarilabilir. Sepeti dogrudan 6-

ne dogru motor flang baglantisindan ¢ekerek ¢ikari-
niz. Cekerek ¢ikarma islemi iki elle yapilir ve hafif bir
sarsma hareketiyle desteklenir. Daha sonra sepeti
kumlama bdlmesinden ¢ikarip alabilirsiniz. Yeniden
monte etmek icin sepeti flansa dayanincaya kadar si-
kica bastiriniz. Daha iyi bir merkezleme yapmak igin
kauguk hasir montaj 6ncesi ¢ikarilabilir. Flans sepet
icindeki bir aciklik icinde gorunir (Resim 22).
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5.8 Piiskiirtme noziil iinitesinin
doner sepete olan mesafesi

Paskirtme nozul Gnitesinin (Resim 15-A) déner sepe-
te ve bdylece ayni zamanda da kumlama yapilacak
objeye olan mesafesi her bir ihtiyaca gore dort kade-
me halinde ayarlanabilir. Standart olarak puskurtme
noziil initesi orta konumda durmaktadir. Ozel uygu-
lamalar yapmak amaciyla nozulin konumunu degis-
tirmek i¢in puskirtme nozul Unitesini tutucusundan
cekip ¢ikariniz ve istediginiz konuma goére ayarlayiniz
(Resim 23).

Tavsiyeler ve talimatlar:
Puskurtme nozulu dért konumda kilitlenebilir.

» Konum 1: Kumlama sepetine olan en yakin
mesafe >>> Normal olarak 1 ila 2 adet dokim
objenin kumlanmasi

* Konum 2 - 3: Kumlama sepetine olan orta me-
safe >>> Normal olarak 3 ila 5 adet dokim ob-
jenin kumlanmasi

* Konum 4: Kumlama sepetine olan en uzak me-
safe >>> Normal olarak 5 ‘den fazla dékim ob-
jenin kumlanmasi

6. Temizlik / Bakim

Zaman zaman Vario jet automatic kumlama cihazini-
za bakim yapmaniz gerekir. Bunun kapsamina bag-
lanti hatlarinin ve hortumlarinin sizdirmazlik veya ha-
sarlar bakimindan kontroli ve yine delikli sacin temiz-
lenmesi girmektedir.

Temizlik i¢in yalnizca ¢6ziici madde icermeyen te-
mizlik malzemeleri kullaniniz ( drnegin sabunlu su).

6.1 Yogusma suyu
Arada sirada bakim Unitesi icinde yogusma suyunun
birikip birikmedigini kontrol ediniz. Suyu tahliye etmek

icin vakum Unitesindeki su tahliye valfini bastiriniz
(Resim 20-A).

6.2 Kumlama sonrasi artiklarin
cikarilmasi

Kumlama sonrasi ortaya ¢ikan artiklarin tutulmasi igin
cikarilabilir, ikiye ayriimig bir elek bulunmaktadir (Re-
sim 24).

Kumlama sonrasi artiklarin ¢ikariimasi:

1. Doner sepeti ¢ikariniz (bakiniz: Bolim 5.7).

2. Sol elek yarisini gikariniz. Kumlama sonrasi artik-
lar bu baglamda dikkatli bir bicimde sag elek yarisi
Uzerine dokulebilir (Resim 25).

3. Sag elek yarisini ¢ikariniz ve kumlama sonrasi
meydana gelmis artiklari imha ediniz (Resim 26).

4. Sag elek yarisini yeniden yerlestiriniz.

Sol elek yarisini yeniden yerlegtiriniz.

Doner sepeti yeniden monte ediniz.

oo
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6.3 Kumlama malzemesinin
degistirilmesi
Kumlama malzemesinin degistiriimesi igin - kurulu-
mu dikey konumda yapilmis cihazda - Vario jet ‘i biraz
masanin kenarina dogru, cihaz tabanindaki tahliye
kapagi goérininceye kadar gekiniz (Resim 27).
Dikkat: Devrilme tehlikesi!
Bu deligin (Resim 28) altina uygun bir kap koyunuz
ve kumlama malzemesini tahliye etmek icin her iki ke-
nari tirtikli vidayi séktiniiz (Resim 29).
Kapagi kenari tirtikl vidalarla yeniden sabitleyiniz ve
kum deposunun tabaninda bulunan elegdi kirlenme
bakimindan kontrol ediniz (Resim 30) >>> Gerekiyor-
sa kirleri temizleyiniz. Yeni kumlama malzemesini dol-
durunuz (Resim 17).

Tavsiyeler ve talimatlar:

125 pm [115 mesh] parlatma kumuyla yapilan u-
zun sureli testlerde, en uygun kumlama perfor-
manslari gerceklestirilmistir.

6.4 Piiskiirtme noziiliinin

degistirilmesi

» Pusklrtme nozilini tutucudan ¢ikariniz.

» Tirtikh vidayi gevsetiniz (Resim 31).

* Nozilu ¢ekip ¢ikariniz (Resim 32).

* Karistirma haznesini agsinmalar bakimindan kont-
rol ediniz ve kumlama malzemesi kalintilarini u-
zaklastiriniz (Resim 33).

* Yeni nozulu takiniz.

» Tirtikh vidayi yeniden hafif¢e sikiniz.

Talimat:

Esli modellerde tirtikl vida yerine bir vida disli
pim kullanilmistir. Bunu aksesuar setindeki i¢ten
alti kése anahtar ile gevsetiniz ve yeni noziilii yer-
lestirdikten sonra yeninde HAFIFGE sikiniz (Re-
sim 31a).

6.5 Bakma caminin
degistirilmesi

Bakma caminin degistiriimesi igin Ust tutucudaki yil-

diz bash vidayi gevsetiniz (Resim 34). Artik simdi ca-

mi ¢ikartabilirsiniz (Resim 35). Cami Ust tutucunun

icine yandan hizasinda yerlestirip, vidalari dikkatli bir

bicimde sikarak yeni cami sorunsuz bir bigimde taka-

bilirsiniz.

Camin kaplamali tarafinin kumlama bdélmesine

bakmasina dikkat ediniz!

Uyari: Kaplamadaki hafif ezik kisimlar kisa bir sii-
re sonra yeniden eski formuna geri gelir.

Tavsiyeler ve talimatlar:

ince toz nedeniyle olusan bulanikhig ortadan kal-
dirmak i¢in arada sirada cami igten nemli bir bez-
le temizleyiniz.




6.6 Fliioresan lambanin
degistiriimesi
A Elektrik figini ¢ekiniz.

Sol ve sagdaki flioresan lambayi sabitleme mandal-
larindan ¢ikarmak icin asagi dogru bastiriniz (Re-
sim 36 - 37). Koruyucu boruyu komple lamba kaide-
sinden (sag) c¢ekip aliniz ve flioresan lambay ¢ikari-
niz (Resim 38). Montaj s6kme islemlerinin ters sirasi
uygulanarak yapilmaktadir. Flloresan gubuk lambala-
rin koruyucu boru igindeki kauguk tutucu igine yeni-
den dogru bir bicimde sokulmus olmasina (Resim 39)
ve reflektérin dogru konumda olmasina kesinlikle
dikkat ediniz. Ayrica sorunsuz bir calismayi sagla-
mak i¢in takma islemi sirasinda kumlama malzemesi
kalintilarinin lambanin igine girmemesine dikkat edi-
niz. Yalnizca entegre baglatici ile donatiimig 11 Watt
glUcundeki orijinal lambalar kullaniniz (bakiniz: Yedek
parca listesi)!
& Aydinlatma elemanini degistirirken buna
baski uygulamayiniz veya biikmeyiniz
(kirllma tehlikesi). Gerekmesi durumunda
koruyucu eldiven veya kirik pargalara karsi
koruyucu olarak bir bez kullaniniz.
Lambanin elektrik girig hattini koparmayi-
niz!

6.7 Kumlama bdélmesi igindeki
hortumlarin degigtirilmesi

Kumlama hortumlari dogal asinmaya tabidir ve bu
yuzden zaman zaman degistiriimeleri gerekir. Bu a-
magla Vario jet ‘in basingli hava besleme sisteminden
ayrilmasi gerekir. Hortum kelepgesini gevsetiniz ve
yeni hortumlari monte ediniz (Resim 40 - 41).
Yalnizca Renfert yedek hortumlarini kullaniniz!

7. Yedek parcalar

Asinan pargalari ya da yedek pargalari
www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek
parca listesinde bulabilirsiniz.

Garanti kapsami digindaki pargalar (asinan pargalar,
tiketim pargalar) yedek parga listesinde isaretlen-
mistir. Seri numarasi, Uretim tarihi ve cihaz strima ci-
haz tip etiketi Uzerinde bulunmaktadir.

8. Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert, Vario jet ‘in tim
pargalari i¢in - dogal asinmaya tabi pargalar disinda

- 3 yillik bir garanti vermektedir. Garantiden fayda-
laniimasi i¢in 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis fa-
turasinin bulunmasidir. Dogal asinmaya maruz kalan
parcalar (asinan pargalar) ve tuketilen pargalar ga-
ranti kapsami disindadir. Bu pargalar yedek parga lis-
tesinde isaretlenmistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kulla-
nim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyulma-
masi durumunda; yetkili personel tarafindan yapilma-
yan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapma-
sI durumunda; baska Ureticilerin yedek parcalarinin
kullanilmasi durumunda veya kullanim kurallarina go-
re uygun gorilmeyen etkilerin olusmasi durumunda
garanti iptal olur. Garanti kapsaminda yapilan iglem-
ler garantinin suresinin uzatilmasini saglamaz.

9. Teknik veriler
1-6bar[14.5 - 87 psi]
Calisma basinci, harici: 6 - 10 bar [ 87 - 145 psi]

6 bar basing altinda 200 I/dakika
[7.06 cfm 87 psi ‘de]

220-240V, 50/60 Hz
100 - 120 V, 50/ 60 Hz

Calisma basinci:

Hava tiketimi:

Sebeke gerilimi
(Renfert 6nceden
ayarlanan deger):

Gug cekisi: 30 W
Gl¢ Lamba: 1MW
Kablo uzunlugu: 2 m [78 ing]
@ Basingli hava hortumu:

ic: 4 mm [157 mil]

Dis: 6 mm [236 mil]
@ Harici emis dizenegi

icin emis agzi:

ic: 35 mm [1.38 ing]

Dis: 40 mm [1.57 ing]

Boyutlar (G x Y x D): 405 x 650 x 460 mm

[15.9 x 25.6 x 18.1 in¢]

Kumlama odasi hacmi: 251[6.6 US gal]

Agirhk (doldurulmamis durumda),

yaklasik 26 kg [57.3 Ibs]

LpA *) (maksimum debi): <72 dB(A)

*) EN ISO 11202 normu geregi gurilti seviyesi

10. Teslimat icerigi

Vario jet Kumlama cihazi

Pedalli sivig, elektrikli

Baglanti kablosu

Basingli hava besleme sistemi igin baglanti
hortumu

Baglanti seti

Kicuk parca seti, delik delme sablonuyla birlikte
Ekleriyle birlikte kullanim talimati

Miknatisli folyo

JHL L L (I §

JHL N L (L §

11. Teslimat bicimleri

Nr. 2961-0000 Vario jet, 230 V
Nr. 2961-1000 Vario jet, 120 V
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12. Aksesuar

Renfert Vario jet ile birlikte ayni zamanda asagdida
belirtilen uygun kumlama malzemelerini de teslim et-
mektedir:

Cobra Aluoxid (Aliminyum oksit)

No. 1594-1105 25 pym [500 mesh],

beyaz 5-kg-bidon

50 um [270 mesh],

beyaz 5-kg-bidonr

No. 1594-1205

No. 1594-2220 50 ym [270 mesh],
beyaz 20-kg-kova
No. 1584-1005 90 ym [170 mesh],
beyaz 5-kg-bidon
No. 1583-1005 110 ym [150 mesh],
beyaz 5-kg-bidonr
No. 1583-1020 110 ym [150 mesh],
beyaz 20-kg-kova
No. 1587-1005 125 pm [115 mesh],
pembe 5-kg-bidon
No. 1587-1020 125 pm [115 mesh],
pembe 20-kg-kova
No. 1585-1005 250 pm [60 mesh],
beyaz 5-kg-bidon
No. 1585-1020 250 pm [60 mesh],

beyaz 20-kg-kova

14. Ariza arama

Rolloblast boncuklar
No. 1594-1305 50 um [400 - 200 mesh]

5-kg-bidon

No. 1594-2312 50 um [400 - 200 mesh]
12,5-kg-bidon

No. 1589-1005 100 um [170 - 100 mesh]
5-kg-bidon

13. AB ulkeleri igcin imha
uyarisi

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin devamlili-
g1, cevre kirliliginin 6nlenmesi ve ham maddelerin ye-
niden degerlendirilmesi isleminin (Recycling) iyilesti-
rilmesi icin Avrupa Komisyonu tarafindan elektrikli ve
elektronik cihazlarin ydnetmelikle dizenlenmig bir im-
ha isleminin yapilmasi veya yeniden degerlendiriime-
si amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina
yonelik bir talimatname ¢ikariimistir.

Bu sembolle isaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi i¢in-
de tasnif edilmemis yerlesim bolgesi atigi olarak imha

edilemezler:
—

Litfen yerel makamlari kurallara uygun imha islemi
hakkinda bilgilendiriniz.

lambasi yaniyor. degil.

* Devre kesici arizall.

Ariza Nedeni Cozimi
Cihaz kumlama + Cam kapali degil. + Cami kapatiniz.
yapmiyor, Uyari * Miknatis (Resim 42-A) mevcut | « Miknatisi degistiriniz (Yedek parga listesi).

» Servis tarafindan yapilan degistirme iglemi.

Hava akigi var, .
kum iletilmiyor. .

Kum miktari ¢ok az.

tasindaki filtre tikali.
* Emis hortumu arizall.

Emis hortumundaki emis nok-

+ Kum ilavesi yapiniz.
+ Filtreyi temizleyiniz.

* Emis hortumunu degistiriniz.

Hava ve kum yok. * Nozul tikal.

» Puskartme nozdl Unitesini (Resim 15-A) aginiz
ve nozilu temizleyiniz.

Acma / Kapama » Enerji baglantisi yok.
diigmesi ¢alismi- » Cihaz sigortasi (Resim 13-B)
yor. arizall.

* Enerji baglantisini kurunuz.

» Sigortay! (Resim 13-B) degistiriniz - Set igindeki
yedek sigorta Yeniden ¢alismamasi durumunda
>>> Onarim.

Sepet hareket et- .

Sepet mekanik olarak sikig-

» Sepeti ¢ikarip yeniden takarak sikismayi orta-

miyor, titriyor. mis. dan kaldiriniz.

Calisma ortami gok | « Cok disiik emis guca. » Vakum Unitesindeki emis gucunu artiriniz.

tozlu. » Emis gucunu, cam tutucusunun altindaki me-
kansal hava deliklerini (Resim 42-B) (urinle bir-
likte teslim edilen miknatish folyo ile) kapatarak
artiriniz.

+ Vakum Unitesi tikall. » Vakum Unitesini temizleyiniz.

Kumlama malze- + Emis gucu ¢ok yuksek. » Emis gucunl azaltiniz. Dikkat: Cok duguk emis

mesi tiiketimi ¢gok glct kumlama malzemesinin kirlenmesine yol

yijksek. agar!
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Ariza

Nedeni

Coziumi

Objeler sepetten
diistyor.

Sepette ¢ok fazla obje var.

Maksimum 6 adet objeye dusiriniz.

Cok uzun kumila-
ma siresi / diisiik
kumlama etkisi.

Doékam koni kumlanacak obje-
lerin kismi bélimlerini kapati-
yor.

Cok duslk galisma basinci.

Cok fazla nozul mesafesi.

Cihaz icinde ¢ok az miktarda
kumlama malzemesi var.
Kumlama malzemesi iletim
hortumu tikali / arizal.
Kumlama nozild aginmis.
Kompresorin hava gucu ¢ok
disuk.

Kumlama iglemi dncesi dékim konigi gikartiniz.

Calisma basincini artiriniz > Tavsiye edilen ¢a-
lisma basinci: 4 - 5 bar [58 - 72.5 psi].

Nozill yeniden konumlandiriniz (daha ileri
dogdru).

Cihaza minimum 4 ila 5 kg kumlama malzemesi
doldurulmus olmalidir.

Kum puskirtiintz ve iletim hortumunu kontrol
ediniz / degistiriniz.

Nozilu degistiriniz.

Kompresorde biriken suyu tahliye ediniz. Daha
gugld bir cihaz kullaniniz.

Kumlama iglemi
duraklatiimis olma-
sina ragmen va-
kum linitesi ¢alig-
maya devam edi-
yor.

Henuz mevcut tozlari kumla-
ma bdélmesinden emerek u-
zaklastirmak igin vakum Unite-
sinin belirli bir ek slire boyun-
ca galismasi normaldir.

Harici vakum Unitesi igin sivig
(Resim 18-F) etkinlestirildi.

Cihazin arka tarafinda bulunan regulator tze-
rinden ek galisma stresini 5 ila 30 saniye ara-
sinda diizenleyiniz (Resim 21).

Harici vakum Unitesini yeniden kapatiniz.

Kumlama sirasin-
da yogun toz olu-
sumu.

Vakum Unitesi bagli degil.
Cok zayif emis gica.

Vakum Unitesini baglayiniz.

Mekansal hava deliklerini (Resim 42-B) kapati-
niz.

Emis gucuni yikseltiniz.

Harici vakum iini-
tesi sivici caligmi-
yor.

Vakum Unitesi kumlama cihazi
Uzerinden kontrol edilmiyor.

Vakum Unitesinin enerji kablosunu kumlama ci-
hazina baglayiniz.

Pedalli sivi¢ ¢alig-
miyor.

Cihaz otomatik isletim modun-
da.

HOLD-tusu ile (Resim 18-l) otomatik isletim mo-
dunu duraklatiniz.
Cihazi manuel isletim moduna gegiriniz.

Vakum linitesi ¢a-
lismiyor.

Vakum Unitesi kumlama cihazi
Uzerinden kontrol edilmiyor.
Vakum sirekli isletim igin dev-
reye alinmamis.

Vakum unitesi sigortasi
(Resim 13-C) arizal.

Vakum unitesinin enerji kablosunu kumlama ci-
hazina baglayiniz.
Vakum unitesini sUrekli igletime gegiriniz.

Sigortay! (Resim 13-C) degistiriniz - Set igindeki
yedek sigorta Yeniden galismamasi durumunda
>>> Onarim.

Atimhi kum iletimi.

Kumlama malzemesi tiiken-
mig veya ¢ok Kirli.

Kumlama malzemesini degistiriniz.

Parlatma kumu
icinde olagandan
daha fazla miktar-
da kumlama sonra-
sl meydana gelmis
artik var.

Elek dogru oturmuyor.

Elegdi yeniden yerlestiriniz, dogru islem sirala-
masina dikkat ediniz:

1. Sag elek yarisini takiniz.

2. Sol elek yarisini takiniz.

Calisma sirasinda
cihaz kendiligin-
den devre disi ka-
liyor.

Cok dusiik sebeke gerilimi.

Cihazin en yakin topraklama
yerine olan uzakhgdinin ¢ok
fazla olmasi nedeniyle yeterli
topraklama yok.

Elektrik sebekesinin gl¢ kapasitesini kontrol e-
diniz.

Daha gugli cihazlarin arada sirada kapatiniz.
En yakin topraklama yerine olan mesafeyi ki-
saltiniz.

Degisiklik yapma hakki saklidir.
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Vario jet
Nr. 2961-0000 / 2961-1000

= POLSKI

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowaliscie sie Panstwo na za-
kup piaskarki Vario jet. Urzgdzenie to ustanawia no-
we standardy w zakresie funkcjonalnosci, sprawno-
&ci, oraz ergonomii. Aby zagwarantowac dtugie i bez-
problemowe dziatanie urzadzenia prosimy o uwaz-
ne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcjg i wziecie pod
uwage zawartych w niej wskazowek.

2. Opis / zakres stosowania

W Laboratoriach Dentystycznych piaskarka Vario jet
stuzy do usuwania masy ostaniajgcej i tlenkéw po-
wstatych na powierzchni odlewow (w szczegdlnosci
protez szkieletowych). Piaskarke tg obstugujemy za
pomocsy foliowej klawiatury odpornej na zanieczysz-
czenia i kurz, gwarantujgcej mozliwie dtugie i bezpro-
blemowe dziatanie urzadzenia.

Piaskarka moze pracowac¢ naprzemiennie w trybie
pracy automatycznym lub manualnym. Przy dosko-
natych rezultatach piaskowania uzyskiwanych w nie-
wielkim czasie, dzieki ogdlnej konstrukcji urzgdze-
nia zuzywa ono poréwnywalnie niewielkg ilos¢ piasku
(przecietnie 100 — 300 g na godzine w zaleznosci od
zastosowanego wyciggu). Dzieki duzej pojemnosci —
wiecej niz 5 kg - lejkowatego w ksztatcie zbiornika na
piasek, mozliwe jest dtugie, wolne od przerw piasko-
wanie. Parametry takie jak ci$nienie pracy, czas, pra-
ca automatyczna / reczna i wytgczenie / wigczenie
wyciggu + czas opoznienia (przez zewnetrzne urza-
dzenia) mogg by¢ regulowane bezstopniowo podczas
pracy urzgdzenia.

2.1 Warunki otoczenia
(wedfug DIN EN 61010-1)
Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko:
* w pomieszczeniach,
do wysokosci 2.000 m npm,
przy temperaturze otoczenia od 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] %),
przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci powietrza
od 80 % przy 31 °C [ 87,8 °F], liniowo zmniejszajg-
cej sie az do 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza
przy 40 °C [104 °F] *),
przy sieci elektrycznej, w ktérej zachwiania napiecia
nie przekraczajg 10 % warto$ci nominalnej,
przy kategorii przepiecia Il.
przy stopniu zanieczyszczenia 2.

*)  Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze

od 5—30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci powietrza az

do 80 %. Przy temperaturach od 31 —40 °C [87,8 —
104 °F], aby utrzymac urzadzenie w petnej gotowosci
do pracy, wilgotno$¢ powietrza musi by¢ proporcjonal-
nie zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F] = 65 % wilgot-
nosci powietrza, przy 40 °C [104 °F] = 50 % wilgotnosci
powietrza). Przy temperaturach powyzej 40 °C [104 °F]
urzgdzenie nie powinno pracowac.

3. Informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Piaskarka Vario jet jest potencjalnie niebez-
piecznym urzadzeniem elektrycznym. Urza-
dzenie to moze by¢ podtaczone / uzywane
tylko po sprawdzeniu przez autoryzowane-
go specjaliste jego zgodnosci z normami
kraju uzytkowania.

A

Uzywanie piaskarki bez odpowiedniego
wyciagu i wyposazenia ochronnego jest
niebezpieczne dla zdrowia. Rodzaj wyciagu
powinien by¢ dopasowany do powstajace-
go pytu przed rozpoczeciem pracy. Bezwa-
runkowo nalezy przestrzega¢ przepisow

(w Europie w szczego6lnosci EN 60335-2-69).

>

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ czy prze-
wody elektryczne i doprowadzajace spre-
zone powietrze nie sa w jakikolwiek sposéb
uszkodzone.

Zabronione jest uzywanie urzadzenia z jaki-
mikolwiek uszkodzeniami.

Przed otwarciem urzadzenia odtaczy¢ go od
sieci elektrycznej.

Przed wymiang lampy jarzeniowej wyjac¢
wtyczke z kontaktu.

Przy wymianie korpusu lampy nie nalezy go
przyciskaé ani zgina¢ (niebezpieczenstwo
ztamania). Dla ochrony przed odpryskami
nalezy uzy¢ rekawic albo scierki.

Nie piaskowaé w kierunku odkrytej skéry
>>> niebezpieczenstwo zranienia!

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ czy dane
na tabliczce znamionowej odpowiadaja
parametrom lokalnej sieci zasilajgce;j.

Urzadzenie przerywa proces piaskowania
przy podniesieniu szyby ochronnej. Nie
nalezy przekrecac¢ przetacznikéw. Wydo-
bywajacy sie piasek moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia oczu.

B> BB BPBBPPBP P

Na uzytkowniku spoczywa obowiagzek
przestrzegania krajowych przepiséw o
eksploataciji i wielokrotnej kontroli urzadzen
elektrycznych. W Niemczech sg to DGUV
przepis 3 w zwigzku z VDE 0701-0702.

Informacje na temat REACH i SVHC moz-
na znalez¢ na naszej stronie internetowej
pod adresem www.renfert.com w zaktadce
Wsparcie.

>
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& W tym produkcie moga by¢é stosowane

tylko dostarczone lub zatwierdzone przez
firme Renfert GmbH komponenty i czesci
zamienne. Zastosowanie innych akcesoriéw
lub czesci zamiennych moze zagrozié bez-
pieczenstwu urzadzenia, stworzy¢ ryzyko
powaznych obrazen, spowodowacé szkody
dla srodowiska lub zniszczenie produktu.

3.1 Wylaczenie

odpowiedzialnosci

Firma Renfert GmbH odmawia uznania wszelkich
roszczen odszkodowawczych i roszczen z tytutu
gwarancji, jesli:

Produkt uzywany byt w innych celach niz te
opisane w instrukcji obstugi,

Produkt zostat w jakikolwiek sposob zmodyfi-
kowany — wytaczajac modyfikacje opisane w in-
strukcji obstugi,

Naprawa produktu nie zostata dokonana przez
specjalistyczng placowke handlowg lub nie zo-
staly uzyte oryginalne cze$ci zamienne firmy
Renfert,

Kontynuowano uzytkowanie produktu pomimo
wyraznych uszkodzen i wad majacych wptyw
na bezpieczenstwo urzadzenia,

Produkt byt wystawiony na uderzenia mecha-
niczne lub zostal upuszczony.

4. Montaz / uruchomienie
4.1 Ustawienie i podfaczenie

urzadzenia

. Prosimy o wyjecie z komory piaskarki znajdujg-

cych sie w niej czesci i o dalsze postepowanie jak
nastepuje.

Najpierw nalezy okresli¢ czy urzadzenie zostanie
zamontowane na $cianie czy tez bedzie stato na
stanowisku pracy. Do zamontowania na $cianie
zostat dostarczony szablon do nawiercenia otwo-
réw i zestaw kotkdw przewidzianych do znacznych
obcigzen. Haki nalezy zamocowac w $cianie bar-
dzo solidnie. Przed powieszeniem urzgdzenia na-
lezy podtaczy¢ do niego wszystkie przewody do-
prowadzajgce zgodnie z ustepem 3. do 5. Urza-
dzenie nalezy powiesi¢ na zamocowanych w $cia-
nie hakach za pomocg otwordéw znajdujgcych sie
na jego tylniej stronie.

Potgczy¢ urzadzenie z siecig sprezonego powie-
trza za pomoca niebieskiego przewodu i zatgczo-
nego zestawu przytgczeniowego (zdjecie 1 - 7).
Nalezy przy tym uwazag¢, aby waz cisnieniowy nie
byt w zadnym miejscu zatamany (zdjecie 8). Na-
stepnie wykona¢ potgczenie wigcznika noznego z
piaskarkg (zdjecie 9).

Potgczy¢ urzadzenie z siecig elektryczng za po-
moca dotgczonego przewodu zasilajgcego (zdje-
cie 10 - 11).

f Bezwarunkowo nalezy sprawdzié¢ czy po-

dana na tabliczce znamionowej urzadzenia
wartosé napiecia zgadza sie z napieciem w
sieci!
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5. Przewdd wyciggu nalezy natozy¢ na rure wycig-
gu znajdujgcy sie na tylniej stronie obudowy urza-
dzenia (zdjecie 12). Uzywajgc miejscowego wycig-
gu do jednego urzgdzenia przewdd sieciowy wa-
szego wyciggu nalezy podtaczyé za pomoca dota-
czonego przewodu z adapterem, z gniazdkiem na
tylniej stronie obudowy urzadzenia (zdjecie 13-A).
Wycigg wigczany jest teraz za pomocg gtéwnego
wigcznika na tryb pracy ciggte;.

A Przy podtaczeniu kilku piaskarek zalezy
zwroéci¢ uwage na max. dopuszczalne
obciazenie przytacza 1200 W na wyciag!
Panstwa wyciag sterowany jest teraz przez
piaskarke.

6. Dotgczony kosz do piaskowania nalezy nasa-
dzi¢ na nasade silnika wciskajac go (zdjecie 14).
Nalezy przy tym sprawdzi¢ czy wewnatrz kosza
znajduje sie dotgczona 6-ciokgtna mata gumowa
(zdjecie 16).

7. Zdjac¢ plastikowg opaske (zabezpieczenie na czas
transportu) z modutu dyszy (zdjecie 15-A).

8. Napetnic¢ urzadzenie ok. 5 kg wybranego przez
siebie piasku, przez wsypanie go wprost do komo-
ry piaskarki (zdjecie 17).

Uzywa¢ piasku o max wielkosci ziarna

' 500 um [32 mesh]!

Podczas uzytkowania piasku > 250 ym

(na przyktad 500 um) nalezy liczy¢ sie z

wyraznie szybszym zuzyciem dyszy pias-

karki.

9. Zamkng¢ szybe ochronng, gdyz urzgdzenie moze
pracowac tylko, gdy jest zamkniete.

10.Sprawdzi¢ na manometrze (zdjecie 18-B) czy wiel-
koS¢ cisnienia odpowiada naszym potrzebom i ew.
zmieni¢ go pokrettem ustawiania cisnienia (zdje-
cie 18-A). Ustawienie ci$nienia mozliwe jest po
wyciggnieciu pokretta z zapadki.

11. Panstwa urzgdzenie jest teraz gotowe do pracy.

12.Mozliwe jest uzycie wewnatrz komory piaskarki
dodatkowego, pracujgcego na sprezone powietrze
urzgdzenia (dmuchawka, piaskarka dtugopisowa,
dtuto do wybijania i inne) (zdjecie 19). Urzadzenie
takie podtgczamy za pomocg szybkoztgczki (zdje-
cie 20-B).

5. Obstuga

5.1 Krotki opis elementow
obstugi (zdjecie 18)

* Przetgcznik wtgczania/wytaczania - (G)

» Przycisk wyboru pracy recznej / automatycznej - (E)

+ Ustawianie czasu piaskowania (dla pracy automa-
tycznej) — przyciski wyboru od 1 do 60 minut - (C)

» Przycisk recznego wigczania / wytgczania ze-
wnetrznego wyciggu - (F)

» Ustawianie czasu opdznienia wyciggu — pokretto
(zdjecie 21)

+ Ustawianie cisnienia piaskowania — pokretto (A) od
1 do 6 bar [14,5 - 87 psi]

* Przycisk uruchomienia pracy automatycznej — przy-
cisk wyboru (H)



* Przycisk zatrzymania pracy automatycznej — przy-
cisk wyboru (J)

* Przycisk przerwy pracy automatycznej —
wyboru (1)

przycisk

5 2 Tryb pracy automatycznej

. Wtozy¢ piaskowany obiekt do obrotowego kosza i

2. Teraz, aby wigczy¢ urzgdzenie
trzeba nacisnaé przycisk (zdje- " :‘7
o
cym czas.
3. Czas mozna ustawi¢ dowolnie za pomocg przyci-
tycznym to znaczy kosz obraca
sie, wycigg zostaje wtaczony a

ustawi¢ za pomoca pokretta zgdane ci$nienie pia-
cie 18-G), urzadzenie zacznie

pracowac w trybie pracy auto-

skéw (zdjecie 18-C) pomiedzy 1 a 60 minutami;
jest on nastepnie zapamigtany przez urzgdzenie.
urzgdzenie odlicza zadany

czas. Pokazywane jest to

skowania (zdjecie 18-A). Dysza piaskujgca musi
matycznej, uwidocznionym na

4. Po naci$nieciu przycisku ,START* Vario jet rozpo-
przez migajgce punkty.

by¢ osadzona na uchwycie (zdjecie 15-A).
wyswietlaczu LED pokazuja-
czyna prace w trybie automa-
} 7
,. -’ x
5. Proces piaskowania moze zo-

\\\ I ///
sta¢ zatrzymany przez na- = ’/
cisniecie przycisku ,HOLD” = ” , 0’ =
(zdjecie 18-1). Pozostaty czas ///,, DY

miga na wyswietlaczu. Po

wznowieniu pracy przyciskiem

-3 TART” urzgdzenie pracuje przez pozostaty czas.

W czasie przerwy mozna piaskowac recznie naci-
skajac przetgcznik nozny.

6. Przycisk ,STOP” (zdjecie 18-J) kohczy w kaz-
dym przypadku proces piaskowania, obojetnie czy
chcemy go tylko przerwa¢ czy tez catkowicie za-
konczy¢. Urzgdzenie przechodzi z powrotem do
ustawionego na poczatku czasu i jest gotowe zno-
wu do pracy.

Rady i wskazéwki:
* Przed piaskowaniem odlewy wybi¢ z grubsza
>>> skraca to nam czas piaskowania

» Odcig¢ kanaty odlewnicze
>>> 50 % lepsza wydajnosc¢ piaskowania

* Przy piaskowaniu pojedynczych obiektéw do-
dac stozki odlewnicze >>> lepsza rotacja pia-
skowanych obiektow

5.3 Tryb pracy recznej

1. Aby wigczyé urzadzenie nacisngé
przycisk (zdjecie 18-G), a nastep-
nie przycisk (zdjecie 18-E), aby
wybraé tryb pracy recznej. Swie-
ci sie tylko punkt na wyswietlaczu

LED.

2. Urzadzenie mozna teraz obstugiwac wytgcznie za
pomocg przetgcznika noznego. Kosz obrotowy nie
pracuje w trybie pracy reczne;j.

3. Wycigg zaczyna pracowa¢ automatycznie wraz z
rozpoczeciem procesu piaskowania.

4. Przez ponowne nacisniecie przycisku
(zdjecie 18-E) urzadzenie przechodzi z powrotem
w tryb pracy automatyczne;.

5. W trybie pracy recznej dysze piaskujgca
(zdjecie 15-A) mozemy zdjg¢ z zamocowania i
piaskowac za jej pomocg recznie.

5 4 Wyciag
. Za pomocg obrotowego regulatora umieszczone-
go na tylniej stronie obudowy na gérze (zdjecie
21) mozemy ustawic¢ bezstopniowo czas opdznie-
nia pracy wyciggu podfgczonego do piaskarki po-
miedzy 5 a 30 sekund.

2. Przez nacisniecie przycisku (zdjecie 18-F) moz-
na wytgczy¢ wycigg niezaleznie od procesu pia-
skowania, np. dla oczyszczenia wyciggu. Pod-
czas trwania piaskowania wycigg nie moze by¢ ze
wzgleddw bezpieczenstwa wylgczony recznie.

3. Vario jet jest fabrycznie ustawiony na wspotpra-
ce z wyciggami firmy Renfert. Wyciggi firmy Ren-
fert moga byé uzywane bez potrzeby zmiany usta-
wien.

Rady i wskazoéwki:
* Podczas przedtuzonej pracy wyciggu nie nale-
zy zmienia¢ ustawionego czasu.

» Podczas zasysana przez wycigg kurzu z pia-
skowania piaskarka Vario jet moze przez waz
wyciggu natadowac sie tadunkami elektrosta-
tycznymi. Mozna tego unikng¢ uziemiajgc waz
wyciggu do jakiego$s metalowego przedmiotu
np. grzejnika.

5.5 Funkcja ostrzegania

Czerwona dioda LED (zdjecie 18-D) swieci sie, kiedy
szyba piaskarki jest otwarta --> nie ma wtedy mozli-
wosci piaskowania! Wskaznik miga.

5.6 Opaska ochronna w
obrotowym koszu

Kosz obrotowy wytozony jest wewnatrz gumowag opa-
skag ochronng. Zapobiega ona przedwczesnemu zu-
zyciu sie kosza a takze zahaczaniu sie piaskowanych
obiektéw o dziurkowang powierzchnie kosza. Mozli-
we jest wyjecie opaski jednak wtedy nalezy sie liczy¢
z szybszym zuzyciem kosza.

5.7 Wyjecie obrotowego kosza
Podczas pracy w trybie recznym mozna w fatwy spo-
s6b wyjac¢ z piaskarki kosz obrotowy. Wyjmujemy go
przez lekkie $ciggniecie z nasady silnika. Scigganie
wykonujemy za pomocg obydwu rak lekko wahadto-
wym ruchem. Nastepnie wyjmujemy kosz z wnetrza
komory piaskarki. Aby ponownie go zamontowac¢ wci-
skamy kosz az do wyraznego uderzenia w zakoncze-
nie nasady silnika. Dla lepszego wycentrowania ko-
sza, przed montazem wyjmujemy ze srodka gumowg
mate. Kryza nasady silnika widoczna jest wewnatrz
kosza (zdjecie 22).
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5.8 Odstep dyszy piaskujacej

od obrotowego kosza
Odstep dyszy piaskujacej (zdjecie 15-A) do obroto-
wego kosza a wiec takze od piaskowanego obiektu
moze byc¢ ustawiany w zaleznosci od potrzeb w czte-
rech stopniach. Standardowa pozycja dyszy piasku-
jacej to ustawienie w pozycji sSrodkowej. Aby zmienié
ustawienie dyszy dla specjalnych zastosowan nalezy
wyjac jg z zamocowania i ustawi¢ na nowo zgodnie z
Panstwa potrzebami (zdjecie 23).

Rady i wskazéwki:

Dysza piaskujgca moze byc¢ ustawiana w czte-

rech pozycjach:

* Pozycja 1: nieduzy odstep od kosza do piasko-
wania >>> przy normalnych 1-2 odlewach

» Pozycja 2 - 3: sredni odstep od kosza do pia-
skowania >>> przy normalnych 3 - 5 odlewach

* Pozycja 4: duzy odstep od kosza do piaskowa-
nia >>> przy normalnej wielkosci wiecej niz
5 odlewow

6. Czyszczenie /
konserwacja

Vario jet automatic powinien by¢ od czasu do cza-
su konserwowany. W tym celu nalezy skontrolowac
przewody potgczeniowe i weze czy sg szczelne i nie
majg uszkodzen, a takze oczys$ci¢ dziurkowang bla-
che. Do czyszczenia wolno uzywac tylko srodkow
czyszczgcych niezawierajgcych rozpuszczalnikow
(np. mydto tugowe).

6.1 Woda kondensacyjna

Co jakis czas nalezy kontrolowac¢ czy w separatorze
wody zebrata sie woda kondensacyjna. Aby oprézni¢
zbiorniczek z wody nalezy nacisng¢ zawor odwadnia-
jacy (zdjecie 20-A).

6.2 Wyjmowanie pozostatosci

piaskowania

Do zatrzymywania resztek materiatu pozostatego po

piaskowaniu stuzy wyjmowane, dwuczesciowe sito

(zdjecie 24).

Aby wyja¢ pozostatosci po piaskowaniu:

1. Wyjac obrotowy kosz (zobacz rozdziat 5.7).

2. Wyjac¢ lewa potowe sita. Resztki piaskowania mo-
g3 by¢ ostroznie zsypane na prawg potowe sita
(zdjecie 25).

3. Wyjac¢ prawg potowe sita i zutylizowaé pozostato-

§ci po piaskowaniu (zdjecie 26).

Wiozy¢ z powrotem prawg potowe sita.

Wiozyé z powrotem lewg potowe sita.

Zamontowac z powrotem kosz obrotowy.

oo s
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6.3 Wymiana piasku

Zeby wymienié piasek nalezy przesungé Vario jet —
przy urzadzeniu pracujgcym na stojgco — do krawe-
dzi stotu, az otwdr spustowy stanie sie widoczny (zdje-

cie 27). Uwaga: niebezpieczenstwo utraty réwno-
wagi przez urzadzenie!

Teraz pod otwor spustowy nalezy podstawi¢ odpo-
wiednie, puste naczynie (zdjecie 28) i odkrecic¢ oby-
dwie sruby tak, aby zaczat wysypywac sie piasek
(zdjecie 29). Nastepnie za pomocg $rub przykreci¢ z
powrotem przykrywke otworu spustowego i sprawdzi¢
czy na sitku lezacym na dnie pojemnika na piasek nie
ma zanieczyszczen (zdjecie 30) >>> ew. nalezy usu-
nac zanieczyszczenia. Napetnic¢ piaskarke nowym
piaskiem (zdjecie 17).

Rady i wskazéwki:

Optymalng sprawnosc¢ piaskowania osiggnieto po
przeprowadzeniu diugotrwatych testéw stosujgc
piasek o grubosci 125 pm [115 mesh].

6 4 Wymiana dyszy piaskarki
Zdejmij dysze z uchwytu.

* Poluzuj $rube radetkowang (zdjecie 31).

«  Wyciagnij dysze (zdjecie 32).

« Sprawdz komore mieszania pod katem zuzycia i
usun resztki piasku (zdjecie 33).

*  Wt6z nowa dysze.

» Dokre¢ lekko $rube radetkowans.

Wskazowka:

We wczesniejszych wersjach uzywany byt za-

miast Sruby radetkowanej gwintowany trzpien.

Przy tym rozwiazaniu nalezy przy pomocy klucza

do srub walcowych o gniezdzie szesciokgtnym z

zestawu akcesoriow poluzowac trzpien a po zato-

zZeniu nowej dyszy ponownie LEKKO go dokrecié¢

(zdjecie 31a).

6.5 Wymiana szklanej ostony
Aby wymieni¢ szklang ostone nalezy poluzowaé Sru-
by znajdujgce sie przy gornym zamocowaniu (zdjecie
34). Nastepnie trzeba wyjg¢ szybe (zdjecie 35). Nowg
szybe wstawiamy bez probleméw w ten sposoéb, ze
wsuwamy jg ostroznie w obydwa gérne zamocowania
i ostroznie skrecamy $ruby mocujgce.

Nalezy przy tym uwazaé zeby pokryta strona szy-
by znalazta si¢ od strony komory piaskarki!

Wskazéwka:
lekkie odgniecenia na pokrytej stronie szyby po
krétkim czasie wyréwnaja sie z powrotem.

Rady i wskazowki:

Co jaki$ czas nalezy przetrze¢ szybe wilgotng
Sciereczka, aby usungé zmetnienie spowodowa-
ne drobnym pytem.




6.6 Wymiana swietlowki
& Wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego!

Swietlowke wyjgé do dotu, z prawe;j i lewej klam-

ry trzymajacej (zdjecie 36-37). Teraz zdjg¢ catkowi-

cie rure ochronng z podstawy lampy (w prawo) i wy-

jac swietldwke (zdjecie 38). Zamontowanie nowe;j

Swietldwki odbywa sie w odwrotnej kolejnosci. Nale-

zy bezwarunkowo sprawdzi¢ czy $wietlowka wtozona

jest z powrotem prawidtowo w gumowe zamocowanie

w rurze ochronnej (zdjecie 39) i czy reflektor znajdu-

je sie w prawidtowym potozeniu. Aby zagwarantowaé

bezawaryjng prace, nalezy podczas montazu spraw-
dzi¢ czy nie znalazly sie w lampie zadne resztki pia-

sku. Mozna zaktadac tylko oryginalne Swietléwki z

zintegrowanym starterem o mocy 11 Watt (zobacz li-

ste czesci zamiennych)!

& Przy wymianie swietléwki nie przyciska¢ ani
nie zginaé szklanych elementéw. Dla ochro-
ny przed odpryskami nalezy uzy¢ rekawic
albo Scierki.

Nie famacé swietléwki podtaczonej do pradu!

6.7 Wymiana przewodow w
komorze piaskarki

Przewody doprowadzajgce piasek ulegajg natural-
nemu zuzyciu i dlatego muszg byé¢, co jaki$ czas wy-
mieniane. Najpierw nalezy odigczy¢ piaskarke Va-
rio jet od sieci sprezonego powietrza. Zwolni¢ zaci-
ski przewodéw i zamontowaé nowe przewody (zdje-
cie 40 - 41).

Nalezy uzywac¢ tylko zapasowych przewodow fir-
my Renfert!

7. Czesci zamienne

Informacje o materiatach eksploatacyjnych i
czesciach zamiennych mozna znalez¢ na liscie
czesci zamiennych w Internecie pod adresem
www.renfert.com/p918.

Czesci urzadzenia wylgczone z gwaranciji (czesci,
ktore sie zuzywajg, czesci eksploatacyjne) sg zazna-
czone w wykazie czesci zamiennych.

Numer seri, data produkciji i wersja urzadzenia znaj-
duje sie na tabliczce znamionowej urzadzenia.

8. Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przezna-
czeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
Vario jet — z wyjatkiem czesci ulegajgcych zuzyciu -
3 letniej gwarancji. Warunkiem domagania sie gwa-
rancji jest posiadanie oryginalnego rachunku zaku-
pu ze specjalistycznego punktu sprzedazy. Gwaran-
cja nie obejmuje czesci podlegajacych naturalnemu
zuzyciu podczas pracy urzgdzenia (czesci zuzywaja-
cych sie) a takze materiatéw eksploatacyjnych. Cze-
Sci te sg wyszczegdlnione na liscie czesci zamien-
nych.

Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowiedniego
uzytkowania urzadzenia, nieprzestrzegania przepi-
sow dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potaczen i
konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wy-
konanej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu cze-
$ci zamiennych innego producenta albo dziatan nie-
dopuszczonych instrukcjg uzytkowania. Swiadczenia
gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwa-
ranciji.

9. Dane techniczne
Cisnienie robocze: 1-6 bar [14.5 - 87 psi]

Cisnienie przylgczenia 6 - 10 bar [87 - 145 psi]

zewnetrzne:

Zuzycie powietrza: 200 I/min. przy 6 bar

[7.06 cfm przy 87 psi]

220-240V, 50/60 Hz
100 - 120V, 50 /60 Hz

Napiecie w sieci
(wstepnie ustawione
przez firme Renfert):

Pobdr mocy: 30 W
Moc Swietldwki: 11w
Dtugos¢ kabla: 2 m [78 inch]
J Waz do sprezonego powietrza:
wewnetrzna: 4 mm [157 mil]
zewnetrzna: 6 mm [236 mil]

@ Srednica krééca przytacze niowego
dla zewnetrznego wyciggu:

wewnetrzna: 35 mm [1.38 inch]
zewnetrzna: 40 mm [1.57 inch]
Wymiary (S x W x G): 405 x 650 x 460 mm

[15.9 x 25.6 x 18.1 inch]
2511[6.6 US gal]
26 kg [57.3 Ibs]

Pojemnos$¢ komory piaskarki:
Waga (w stanie opréznionym), ok.:

LpA *) (przy maksymalnym

natezeniu przeptywu): <72 dB(A)

*) Poziom ci$nienia akustycznego wedtug EN 1ISO 11202

10.Zakres dostawy
Piaskarka Vario jet

Elektryczny witgcznik nozny

Przewdd przytaczeniowy

Przewdd potgczeniowy z siecig sprezonego
powietrza

Zestaw potgczeniowy

1 Folia magnetyczna

[ QL L . §
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11.Formy dostawy
Nr. 2961-0000 Vario jet, 230 V
Nr. 2961-1000 Vario jet, 120 V
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12.Akcesoria

Firma Renfert dostarcza do piaskarki Vario jet takze

odpowiednie piaski:
Cobra Aluoxid
Nr. 1594-1105

25 um [500 mesh],

biaty 5-kg-kanister

Nr. 1594-1205

50 um [270 mesh],

biaty 5-kg-kanister

Nr. 1594-2220

50 um [270 mesh],

biaty 20-kg- kubetek

Nr. 1584-1005

90 um [170 mesh],

biaty 5-kg-kanister

Nr. 1583-1005

110 ym [150 mesh],

biaty 5-kg- kanister

Nr. 1583-1020

110 ym [150 mesh],

biaty 20-kg- kubetek

Nr. 1587-1005

125 pm [115 mesh],

rézowy 5-kg- kanister

Nr. 1587-1020

125 pm [115 mesh],

rézowy 20-kg- kubetek

Nr. 1585-1005

250 um [60 mesh],

biaty 5-kg-kanister

Nr. 1585-1020

250 um [60 mesh],

biaty 20-kg- kubetek

14.Lista btedow

Rolloblast Perlen
Nr. 1594-1305 50 um [400 - 200 mesh]
5-kg-kanister

50 um [400 - 200 mesh]
12,5-kg-kanister

100 um [170 - 100 mesh]
5-kg-kanister

Nr. 1594-2312

Nr. 1589-1005

13.Wskazowki do utylizaciji
w krajach UE
Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiega-
nia zanieczyszczenia srodowiska i aby poprawi¢ po-
nowne uzycie surowcow (recykling), zostata wydana
przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra mowi, ze
elektryczne i elektroniczne urzagdzenia musza by¢ od-
bierane z powrotem przez producenta, aby mogty by¢
zutylizowane lub ponownie uzyte.
Urzagdzenia oznaczone tym symbolem, nie mogg by¢
na terenie Unii Europejskiej wyrzucane na niesorto-
wane osiedlowe Smietniki:

hid

——
Prosimy o poinformowanie sie u swoich lokalnych
wiadz o zgodnej z przepisami utylizaciji.

Biad

Przyczyna

Pomoc

Urzadzenie nie pia-
skuje, swieci sie
Swiatlo ostrzegaw-
cze.

Niezamknieta szyba.

Brak magnesu (zdjecie 42-A).
Uszkodzony wylgcznik zabez-
pieczajacy.

» Zamkng¢ szybe.
» Uzupetni¢ magnes (lista czesci zamiennych).
* Wymieni¢ w serwisie.

Jest strumien po-
wietrza, nie wydo-
bywa sie piasek.

Za mata ilos¢ piasku.
Zanieczyszczony filtr w miej-
scu poboru piasku przez
przewod.

Uszkodzony przewdd ssacy.

* Uzupetni¢ piasek.
» Oczyscic filtr.

* Wymieni¢ przewdd ssacy.

Brak powietrza i
piasku.

Zatkana dysza.

» Odkreci¢ zespot dyszy piaskarki (zdjecie 15-A)
i oczysci¢ dysze.

Przycisk wt./wyl nie
uruchamia zadnej
funkciji.

Brak podtgczenia do pradu.
Uszkodzony bezpiecznik
urzgdzenia (zdjecie 13-B).

» Wykona¢ podtgczenie do pradu.

» Wymieni¢ bezpiecznik (zdjecie 13-B) — zapa-
sowy bezpiecznik w zestawie. Przy ponownym
uszkodzeniu >>> naprawa.

Kosz nie porusza
sie, drzy.

Kosz zakleszczony mecha-
nicznie.

» Zlikwidowa¢ zakleszczenie przez zdjecie i po-
nowne zatozenie kosza.

Zbyt mocno zapylo-
na przestrzen robo-
cza.

Za mata wydajnos¢ wyciggu.

Przepetniony wyciag.

» Zwiekszy¢ wydajnos$¢ wyciggu bezposrednio
na wyciggu.

» Dziatanie wyciggu mozna wzmocni¢ zastania-
jac otwory doprowadzajgce powietrze (zdjecie
42-B) znajdujagce sie pod uchwytami szyby (za
pomocg dotgczonej folii magnetycznej).

* Oczysci¢ wyciag.

Zbyt duze zuzycie
piasku.

Za duza wydajnos¢ wyciggu.

» Zmniejszy¢ wydajnos$¢ wyciggu.
Uwaga: zbyt mata wydajnosé wyciggu prowa-
dzi do zanieczyszczenia piasku!
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Biad

Przyczyna

Pomoc

Piaskowane obiekty
wypadaja z kosza.

Zbyt duzo obiektéw.

Zmniejszy¢ ilos¢ do max. 6 obiektow.

Zbyt diugi czas pia-
skowania / gorszy
skutek piaskowa-
nia.

Stozki odlewnicze zastaniajg
czesciowo piaskowane obiek-
ty.

Zbyt niskie cisnienie robocze.

Zbyt duzy odstep dyszy.

Za mato piasku w urzgdzeniu.
Przewdd doprowadzajacy pia-
sek jest zatkany / uszkodzo-
ny.

Dyszka piaskujgca zuzyta sie.
Kompresor dostarcza zbyt
matg ilos¢ powietrza.

Odcig¢ przed piaskowaniem stozki odlewnicze.

Podwyzszy¢ cisnienie >

zalecane cisnienie: 4 - 5 bar [58 - 72.5 psi].
Ustawic¢ na nowo dysze (wiecej w instrukciji).
Urzadzenie powinno by¢ wypetnione min.

4 - 5 kg piasku.

Wysypa¢ piasek i sprawdzi¢ / wymienic prze-
wod.

Wymieni¢ dysze.

Odwodni¢ kompresor. Uzywa¢ urzadzenia o
wiekszej mocy.

Wyciag pracuje na-
dal pomimo prze-
rwania piaskowa-
nia.

Opdznione wytgczenie wycig-
gu jest normalnym dziataniem
potrzebnym, aby wyciggnac¢
pozostaty pyt z komory pia-
skarki.

Zostat przycisniety wigcznik
uruchamiajgcy zewnetrzny
wycigg (zdjecie 18-F).

Czas opdznienia wytgczenia mozna wyregulo-
wac pomiedzy 5 a 30 sekundami za pomocag
regulatora na tylniej Scianie urzgdzenia (zdje-
cie 21).

Wylgczy¢ zewnetrzny wyciag.

Podczas piaskowa-
nia powstaje duzo
pytu.

Nie ma podtgczonego wycia-

gu.
Zbyt stabe dziatanie wyciggu.

Podtgczy¢ wyciag.

Zamkngc¢ otwory powietrza dolotowego (zdje-
cie 42-B).
Zwiekszy¢ moc wyciggu.

Nie dziata wiacznik
zewnetrznego wy-

ciagu.

Wyciag nie jest sterowany
przez piaskarke.

Podtgczy¢ przewdd elektryczny wyciggu do
piaskarki.

Nie dziata nozny
wiacznik.

Urzadzenie pracuje w trybie
automatycznym.

Przerwacé tryb automatyczny przyciskiem
HOLD (zdjecie 18-I).

Przetgczy¢ na prace w trybie recznym (zdje-
cie 18-E).

Wyciag nie pracuje.

Wycigg nie jest sterowany
przez piaskarke.

Wyciag nie pracuje w trybie
pracy ciagtej.

Uszkodzony bezpiecznik wy-
ciggu (zdjecie 13-C).

Podtgczy¢ przewdd elektryczny wyciggu do
piaskarki.
Wigczy¢ wycigg w tryb pracy ciaggte;.

Wymieni¢ bezpiecznik (zdjecie 13-C) — zapa-
sowy bezpiecznik. w zestawie. Przy ponownym
uszkodzeniu >>> naprawa.

Piasek wydobywa
sie pulsujac.

Piasek jest zuzyty ew. zbyt
MOCNO zanieczyszczony.

Wymieni¢ piasek.

Niezwykle duzo
resztek piaskowa-
nia w piasku.

Zle potozone sitko.

Potozy¢ od nowa sitko zwracajgc uwage na po-
prawng kolejnosc:

1. wtozy¢ prawg potowe sitka.

2. wlozy¢ lewg potowe sitka.

Urzadzenie wytacza
sie samo podczas
pracy.

Zbyt niskie napiecie w sieci.

Niewystarczajgce uziemie-
nie spowodowane zbyt du-
zym odstepem urzgdzenia od
miejsca uziemienia.

Sprawdzi¢ wielko$¢ napiecia w sieci elektrycz-
nej.

Wytaczy¢ na chwile mocniejsze urzadzenia.
Zmniejszy¢ odstep do najblizszego miejsca
uziemienia.

Wszelkie zmiany zastrzezone.
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Vario jet
Nr. 2961-0000 / 2961-1000

— PYCCKUM

1. BBeneHue

Mebl pagbl, 4TO Bbl pelumnu npuobpectn neckocT-
pyWHBIN annapat ¢ uMpkynaumMen necka Vario jet.
[aHHbIi annapat npegnaraeT HOBble CTaHAapThbl B
OTHOLLUEHUN (PYHKLMOHANBHOCTH, NPOU3BOANTENBHO-
CTUW, HAAEXHOCTU MU IProHOMUY-HOCTU. NMpocum Bac y-
YeCTb NpUBEOEHHbIE HMKE YKasaHus, 4Tobbl obecne-
YUTb ANUTENbHYI0 N BecrnepebonHyo yHKUMOHanNb-
HOCTb npubopa.

2. OnucaHue / obnacrtb
NnpUMeHeHus

Vario jet ncnonb3ayetcs B 3yboTexHuyeck-nx nabopa-
TOpUSIX ANS yaaneHus OCTaTKoB NakoBOYHOW Maccehbl

N OKCMAOB C AeTanen nuTbs (rnaBHbIM 06pa3oM ¢ Mo-
aenbHoro nutbs). OH MMEET repMETUYHYIO MIEHOYHY-
0 KNaBmMaTypy, He YyBCTBUTENBHYHO K 3arpsi3HEHUIO.
Annapat MoXeT paboTaTb No BbIOOPY B pyYHOM MIK
aBTOMAaTM4eCKOM pexmme. [pn BbICOKOKa4YeCTBEH-
HOW CTpynHO 0bpaboTke 3a HebonbLloe Bpems bra-
rogapsi ocobon KOHCTPYKLMKU Npmubopa pacxogyeTcs
cpaBHUTENbHO Marno necka (B cpegHem 100 - 300 r

B Yac, B 3aBMCMMOCTU OT BbITSXKK). Bnarogaps Bme-
CTMMOCTU BOPOHKOOOpPAa3HOM eMKOCTK Anis necka 6o-
nee 4yem 5 Kr MoxxHO paboTtaTb 6e3 nepepbIBOB AK-
TenbHoe Bpemsi. Pabovee naBneHve, BpeMsi, aBToMa-
TUYECKUI PEXUM/PYHHON PEXUM W BbITSXKKA BKOYeE-
HMe/BbIKNIOYEHNE + BpeMs ObicTpodencTBus (Yepes
BHELLHWIA annapaT) MOXHO NIIaBHO perynmpoBaTtb BO
Bpems paboTbl.

2.1 Ycnoeusi okpyxarouweu

CPeObI (coznacHo DIN EN 61010-1)

MpnBop MOXHO 3KCMyaTMpoBaTh TONBbKO B Creayto-

LLMX YCINOBUSAX:

* BO BHYTPEHHMX NOMELLEHNSIX

* Ha BblcoTe o 2.000 M Haf ypoBHEM MOpa,

* Npu TemnepaType okpyxatwLlen cpeabl 5 - 40 °C
[41 - 104 °F]),

* Npu MakcuManbHoW BnaxHocTu Bo3ayxa 80 % npu
31 °C [87,8 °F], c nuHemnHbIM ybbiBaHuem o 50 %
OTHocuTenbHoW BriaxxHocTu npu 40 °C [104 °F1),

* MNPV NUTAHWUM OT CETU, eCNN KonebaHNs HanpPsHKEHNS
He npesbiwatoT 10 % OT HOMMHANBHOIO 3HaYEHUS,

* Mpuv KaTeropumn nepeHanpsbxkeHus Il

* MpW CTEMNEHU 3arpsaA3HeHns 2.

*) Mpn5-30 °C [41 - 86 °F] npubop MoxeT paboTatb
npu BnaxHoctu Bo3ayxa oo 80%. MNpu Temnepatypax
31-40 °C [87,8 - 104 °F] BNnaxxHOCTb BO3yXa OOIK-
Ha NPONOpPLMOHANbLHO CHUXaTbCS!, YTOObI 06ecnevnTb
rOTOBHOCTb K paboTte (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] =
65 % BnaxHocTb Bo3gyxa, npu 40 °C [104 °F] =50 %
BMNaXXHOCTb Bo3ayxa). MNpu Temnepatypax csbiwe 40 °C
[104 °F] npubop akcnnyaTtupoBaTth HeMnb3s.

3. Yka3aHuAa no
0e30nacHoOCTH

‘& Vario jet — anekTpu4yeckun npudop c onpe-
AeNeHHbIM NoTeHuManom onacHocTu. [laH-
HbIA NPUOOP MOXET ObITb NOAKIIOYEH U
3KCNyaTUPOBaTbLCA TONIbKO aBTOPU3OBaH-
HbIM NMEePCOHAaNIoM Nocsie KOHTPONs CooT-
BeTCTBUA cneyndmnyeckum ans AgaHHoOM
CTpaHbl CTaHgapTam.

& Hukoraa He nonb3ynTecb NECKOCTPYNKOWN
6e3 noaxoAasilien BbITAXKN UMK COOTBET-

CTBYIOLMX CPeACTB NMMYHON 3alUTbI, NOTO-
My 4TO 3TO MOXeT GbITb onacHo ANnA 340po-
Bbs. Bupg BbITSXKKM JOMKEH COOTBETCTBO-
BaTb BO3HMKalOLLEN NP NECKOCTPYNHOWN
obpabotke nbinu. O6s13aTeNbLHO y4TUTE CO-
OTBEeTCTBYHOLLee 3aKOHOAATeNbCTBO
(B yacTHocTu B EBpone EN 60335-2-69).

Mepea BBOAOM B 3KcnyaTauuio NnpoBepkTe
3MeKTpUYeckne n NnHeBMaTU4YecK1e NpPoBo-
Aa Ha Hanu4uMe NOBpPEeXAESHUMN.

Mpu Hanuuuu pedeKToB cregyeT oTKkasaTb-
Csl OT 3KcnnyaTayum.

I'Iepe.q TeM KaK OTKpbIBaTb annapaTt, Hy>XHO
BblHYTb ceTeBOM wTekep.

MNepen 3ameHOM NOACBETKN BbIHYTb CeTe-
BOW LUTEKEePp.

Mpu 3amMeHe namnbl Ha Hee He CIIULLKOM
CUNbLHO HaAaBnMBaTb (ONAacHOCTb NONIOM-
ku!). Monb3oBaTbCA NepyaTkaMmu UnNu cpea-
CTBaMM 3alUTbl OT OCKONKOB!

He HanpaBnaTb CTPYIO Ha OTKPbLITYIO KOXY!
>>> onacHocTb TpaBm!

CobplopeHue rocygapCcTBeHbIX NpaBun B

OTHOLLEHMU NOBTOPHOW Npoueaypbl Npo-

Bepku 6e30nacHOCTU IneKTpoobopyaoBa-
HUSA NOXMUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb MOJb-

3oBartens. B lepmaHumn ato npeanucaHmne

3 DGUV B cBsasu ¢ VDE 0701-0702.

MHdopmaumio o REACH un SVHC Bbl Hange-
Te Ha Hawen cTpaHuue B MIHTepHeTe Nno a-
apecy www.renfert.com B pasgene «log-
OepXKKar.

B> BBPBPDP P

>
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& C 3TMM npoAayKTOM paspellaeTcsi UCMOSb30-
BaTb TOJIbKO NPUHAASIEXXHOCTU U 3an4acTy,
nocTaBfieHHble Unu AonyuleHHbIe K 3KCny-
atauum doupmon Renfert GmbH. Ucnonb3o-
BaHue Apyrnx npuvHagnexHocTen Unm 3an-
YacTtel MOXeT OTp1LaTeNbHO NOBNUATb Ha
6e3onacHOCTb Npubopa, cTaTb NPUYNHOMN
nony4eHus TsKeNnbIX TPABM, MOXeT HaHe-
CTU Bpepa OKpyxalouien cpeae unu npuse-
CTU K NOBPEXAEeHUI0 NpoayKTa.

3.1 UcknroyeHue
omeemcmeeHHocmu

Renfert GmbH oTknoHsieT BCAAkMe npeTeH3umn Ha
BO3MelleHue yuepba u rapaHTUnHbIe ycnyru B
crnegymloLuX crny4vanx:

* MpoaykT ncnonb3yeTcsi B UHbIX, HEXENK yKa-
3aHHbIX B MHCTPYKLIUU MO 3KCNflyaTauum Lensx.

¢ MpoAaykT noaBeprcsA KaKUM-1M60 N3MeHeHUAM
— KpOMe ONUCaHHbIX B UHCTPYKLUM NO IKCnya-
Tauuu.

¢ MpoAyKT 6bI1 OTPEMOHTUPOBAH He aBTOPU30-
BaHHbIM MEePCOHaNoM UNM ¢ UCNOSIb30BaHUEM
He opuUrnHanbHbIX 3an4acten cpupmbl Renfert.

* MpoaykT ucnonb3yercs ganee, HECMOTPS Ha O-
YyeBUOHbIe HeNMornagku B oTHoweHun 6e3onac-
HOCTM.

4. MoHTax / BBoa B
aKcnnyartauuio

4.1 YcmaHoeka u
nooKJIloYeHuUe annapama

1. BbIHbTE 13 CTPYMHOM KaMepbl BCe HaxoasLunecs
Tam getanu u caenante cnepyoulee:

2. CHavana pelwunte, bygete nvm Bbl MOHTUpOBaTH
annapar Ha cTeHe unu HeT. [Ins HacTeHHOro MoH-
Ta)ka B NOCTaBKe MMEETCSI CBEPNMIIbHbIN LLabnoH
n Habop atobenen. HagexHo 3akpenuTe B CTEHE
Kptodku. Nepen HaBeckow annaparta NoaKNio4n-
Te BCce npoBofa cornacHo absauy 3 - 5. 3atem no-
BECbLTE annapar C NOMOLLbI0 OTBEPCTUI Ha 3ai-
Hel CTEHKE Ha HaCTEHHbIE KPHOYKM.

3. lNogkntounTe NECKOCTPYMHBIN annapaT K CETU CxXa-
TOro BO3gyxa C NOMOLLBI CUHETO COEANHUTENLHO-
ro wnaHra v KomnnekTa Ans noaknioyYeHns (CHu-
MoK 1 - 7). MNpocneguTe, 4TobbI LUNAHI CXaToro
BO34yxa Hurae He 6bin 6bl oxat (cHUMok 8). MNo-
Crne 3Toro NOAKNIYUTL K annapaty neganbs (CHU-
MOK 9).

4. C nomoLubio NpunaraemMoro CeTeBoro kabens noa-
KntounTe annapar kK cetu (cHumok 10 - 11).

f O6s3aTenbHO yYnTbiBanUTe yKa3aHHbIe Xa-
paKTepuUCTUKN HanpshkeHUsA Ha hupMeHHON
Tabnuuke!

5. BcTaBbTe oTcacbiBalOLLNK WIAHT Ha OTCacbklBato-
LLyto TPyOKy Ha 3agHen naHenu annapata (CHU-
Mok 12). Ipu ncnonb3oBaHUK BbITSKKM NS OA-
Horo pabo4yero mecta coeguHUTE CETEBOW Kabernb
Baluen BbITSXKN Yepes MMEILLMICA B NOCTaBKe
kabenb-aganTep CO LUTEKEPHbIM HE300M Ha 3aa-

RU -2-

Hel naHenu annapata (cHUMokK 13-A). BbITskka y-
CTaHaBNMBAaETCH C MOMOLLbIO OCHOBHOIO BbIKHO-
yartensi Ha AnNUTenbHbIA PeXUM paboThbl.

f anI noAKINMHYeHNUN HECKONbKUX NeCKo-

6.

7.

8.

9.

CTPYMHbIX annapaToB y4TUTe MakCMMaribHO
AONYCTUMYHO ANsl BbITSXXKA MOLHOCTbL NpwU
noakntovyeHnn 1200 BartT.

YnpaBneHuve Bawen BbITSAXXKOW ocyLuecT-
BnsieTcs Tenepb Yepe3 NeckocTpymHbIA an-
napar.

BcTaBbTe CTpyMHYO KOP3MHKY MyTEM HaXaTus Ha
cnaHey moTtopa (cHumok 14). MNMpocneguTte, 4YTobbI
B CTPYMHOW KOP3MHKE Obln 6-YronbHbIN pe3NHOBLIN
KOBPWK (CHUMOK 16).

Yaanute kabenbHble CBA3KM (3amTa npy TpaHc-
nopTnpoBke) ¢ conna (CHMMokK 15-A).

3anonHuTe B annapart 5 kr necka no Bawemy Bbl-
Gopy, MPOCTO HacbINaB €ro B CTPYWMHYIO Kamepy
(cHMMOK 17).

MoxHo ucnonb3oBaTb NEeCOK ¢
' MaKCUMarnbHOW 3epPHUCTOCTbLIO 500 MMK
[32 mesh]!
Mcnonb3oBaHue abpa3nBHbLIX MaTepuanos
C pa3aMmepom 3epHa > 250 Mkm (Hanpuwmep,
500 MKM) BbI3blBaeT 3HaYMTENIbHO
MNOBbIWEHHbIA U3HOC CTPYMUHOrO conna.
3akpolTe cTekno, T.K. NpMbop rotos k paboTe
TONbKO B 3aKPbITOM COCTOSIHUN.

10.MpoBepbTe Xenaemoe CTpynHoe AaBneHue Ha Ma-

HomeTpe (cHMMoK 18-B) n npn HeobxoaumocTu ns-
MeHWTe aBrneHne ¢ NOMOLLLIO peayKTopa (CHU-
Mok 18-A). PerynupoBka CTpynHOro gaBneHus
BO3MOXHa Nocne BblAeprnBaHNs HAXXMMHOWN KHOM-
KM 13 MonoxeHuns doukcaumm.

11.Baw npubop rotos Kk paborTe.
12./cnonb3oBaHne AononHMTENbLHOro Npmubopa, pa-

GoTaroLlero Ha cxXaToM BO3ayxe (peakTUBHOE Con-
10, NecKoCcTpyrka ansa To4Hom obpaboTkum, pacna-
KOBOYHOE J0M0TO W T.N.) BHYTPWU CTPYMHON Kame-
pbl BO3MOXHO C NOMOLLbIO NOABOAKM

(cHumok 19). Monb3oBaTenb MOXeT ObITb NOAKIIO-
YeH K cBO6oAHOMY ObICTpOpPasbeMHOMY coenHe-
HUo (cHUMoK 20-B).

5. O6cnyxuBaHue

5.1 Kpamkoe onucaHue

asnilemeHmoe obcnyxu-
eaHus (cHumok 18)

BbIKNtoYaTenb BKItoYeHue / BelkntodeHme (G)
nepekniyaTenb Py4YHON pexum / aBToMaTuyeckuni
pexum (E)

HacTpoWKa BpeMeHMn CTpynHon obpaboTku (ons aB-
Tomatukn) — ot 1 go 60 muHyT (C)

PY4YHOW BbIKMOYaTeNb Anst BHELIHEN BbITSHKKN (F)
HacTpolika BpeMeHW BbICTPOAENCTBUSA BbITSXKKN —
MOBOPOTHBIN BbIKMOYaTENb (CHUMOK 21)

HaCcTpoWKa CTPYNHOro AaBneHnst — NOBOPOTHbIN Bbl-
kntoyarens (A) ot 1 go 6 6ap [14.5 - 87 psi]

KHOMKa cTapTa Ans aBTOMaTU4eCcKoro pexxuva — ne-
pekntodatens (H)



* KHOMKa CTOM ANl aBTOMaTUYECKOro pexnma —
nepekntoyarens (J)

* KHOMKa naysbl s aBTOMaTU4YeCKOro pexmnma — ne-
pekntovatens (1)
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5.2 Aemomamud4deckuil pexum
N yCTaHOBUTE Ha perynsatope AaBrneHns xxenaemo-
e faeneHue ctpyu (cHumok 18-A). Conno (CHUMOK
15-A) pomkHO OblTb PacnoNOXeHO Ha Aepxartene.
2. HaxmuTe KHOrMKy (CHU-
< )
annapara. OH 3anyckaeTcs B :
aBTOMaTUYECKUN PEXNM. DTO -
BMAHO TaKkKe Mo UHAUUMpye-
MOMY Ha Aucnnee BpeMeHW.
(cHumok 18-C) ot 1 po 60 muHyT. Bpems annapa-
TOM 3anoOMUHaETCS.
4. C “START” HaumHaeTcs aBTO-
MaTuyeckasi cTpyrHasa obpa-
Cs1, BKITHOYAETCS BbITSHKKA U ‘w Vam¥ w
annapar paboTaeT B TeueHue ’ ‘
3afaHHOro BpeMeHu. Miuauka-
UUS MUTaloLWUMKN TOYKaMMU,
ObITb NpepBaH C NOMOLLbIO
“‘HOLD” (cHumok 18-1), ocTtas-
Lueecs ocTaToMHOE BpeMs UH-
anumpyetcst nytem muranus. C
annapar oTpabaTbiBaeT ocTasLLeecs Bpems. B pe-
X1Me paboTbl C nepepbiBaMn MOXHO paboTaTb ¢
MOMOLLBIO PYYHOWN PErynupOBKM C MCNOSMb30BaHW-
eM neganm.
nobom crnyyae 3aBepLunTe CTPYMHbIN NpoLiecc,
BCe paBHO, NpepBanu Bl ero unu xotute 3asep-
LWMTb coBceM. AnnapaT 3aTeM BO3BpaLlaeTcs K
n3HavanbHO YCTaHOBNEHHOMY BPEMEHU N BHOBb

1. MNomecTtute obpabaTtbiBaeMbln O6HLEKT B KOP3UHKY
Mok 18- G) ons BkNoYeHUs

3. Bpemsi MOXHO perynupoBaTb C MOMOLLIbIO KHOMOK
DoTKa, T.€. KOp3MHKa BpaLLaeT-

5. CTpynHbIA Npouecc MoXeT
MOMOLLbIO MOBTOPHOIO cTapTa

6. C nomoubto kHorkn STOP (cHumok 18-J) Bel B
roToB K pabore.

NMpumeyaHunsa n pekoMmeHAALMM:

* nepea NeckoCTPYMHOM 0OPabOoTKOM NMNTLE HyX-
HO pacnakoBaTb BYEpPHE >>> COKpaLleHue Bpe-
MEHW CTpYIHON 06paboTku

* OTpe3aTb NMUTHUKN >>> 3(pHEKTUBHOCTb CTPYI-
How o6paboTkn Ha 50 % BhblLe

* pu CTPyNHOM 06paboTke oTAEeNbHbIX 0ObEK-
TOB fo6aBKa NUTENHBLIX KErMen >>> ny4yiias
poTaumsi 06beKTOB

5.3 Py4Hou pexum

1. Haxmwute kHoMKy (CHUMOK 18-
G) onsa BkMNYeHNs annapara,
3aTeM KHorky (cHumMok 18-E),
4YTOObl NOMEHATH Ha PYYHON ] =
pexum. CBeTSaTCs TONbKO TOY-
K1 UMdPOBON MHAMKALNN.

2. Annapat MOXHO Tenepb 06CnyXuBaTb TONbKO Ye-
pe3 neganb. Kop3nHka B py4HOM pexume B Aen-
CTBUE HEe NPUBOAUTCA.

3. BbITshkka HauMHaeT paboTaTb aBTOMAaTU4eCKM Co
CTPYWHbIM MPOLIECCOM.

4. Tpn NOBTOPHOM HaXkaTum KHOMKKU (CHMUMOK 18-E)
nNprbop BO3BPALLAETCH B aBTOMATUYECKNUIN PEXNM.

5. Conno (cHMMOoK 15-A) B py4HOM peXnme MOXHO
CHATb C epXXaTens U HanpaenATb BPYYHYHO.

5.4 Bbimsixka

1. C nomoLLblo py4YHOro perynsatopa BBEpXy Ha 3aa-
Hel CTeHke Kopnyca (CHUMOK 21) MOXHO NnaBHO
OTperynupoBatb AOMNofNHUTENbHOE BpeMs oT 5 o
30 cekyHA ANs NOAKIMIOYEHHON Yepes rHe3no (CHu-
MOK 13-A) BbITSKKN.

2. TyTem HaxaTtuns KHomku (CHUMOK 18-F) Bbl moxe-
Te BKIHOYUTb BbITSXKY HE3ABUCUMO OT CTPYMHOrO
npouecca, Hanpumep, Ans YMCTKn annapata. Bo
BpeMs CTPYWHOrO NpoLecca BbITSXKY BPYYHYHO U3
coobpaxeHunit 6e30MacHOCTU BbIKMIOUYUTD HEMNb3S.

3. Mpwu otrpy3ske Vario jet HACTPOEH Ha MblNecockl
Renfert. Bol MOXeTe akcnnyatmposaTb Mblecocsl
Renfert c camon HWU3KoOW HAaCTPOMKOW.

I'Ipwmeanml N peKkoMmeHgauuu:

* B TeyeHue JOMNOMHUTENBHOIO BpeMeEeHN ObICT-
pOﬂeVICTBVIFI yCTaHOBJ1IEHHOE BpeMA USMEHUTb
HEeNb34A.

 [lpwn BCcacbiBaHWM MbININ U3 MECKOCTPYMHOIO an-
napata Vario jet MOXeT HakannueaTtb Yepe3
BCaCbIBAIOLLWM LUNAHT 3NEKTpocTaTnyeckue 3a-
psSAbl. ATOr0 MOXHO M3bexaTb, eCnn BCachl-
BaOLLMIA LLUMNAHT KacaeTcs 3a3eMMeHHOro Me-
TannmM4yeckoro NpegMerTa, Hanpumep, Harpesa-
TEMNbHOro dremeHTa.

5.5 ®dyHKkyus npedynpexoeHusi

KpacHasa namnodka LED (cHumok 18-D) ceetutcs, ec-
1IN OTKPBLITO CTEKIO >>> cTPyMHaA obpaboTka He
Bo3MoXHa! MIHgnkaumsa muraert.

5.6 lNoOdsecHas 3aujumHas
JIeHma Ha KOp3UuHKe

Kop3aunHka cHabxeHa BHYTpW 3aLMTHOW NIEHTON 13 pe-
3MHbI, KOTOpPas B 3HAYNTENBHOW Mepe NpegoTBpa-
LaeT 3aKknnHMBaHue obbekToB B nepdopmnpoBaH-
HOW CTEHKe KOP3WHKN 1 NpedoTBpaLlaeT npexaespe-
MEHHbIN N3HOC KOP3WHKN. DTa NeHTa AOIMKHa pasme-
watbca npumMepHoO Ha 20 MM OT HUXKHErO Kpasi Kop-
3MHKK. Mpn HEOBXOAMMOCTM NEHTY MOXHO yaanuThb,
HO TOrAa HY>KHO NPWHMMaTh B pacyeT MOBbILLIEHHbIN
N3HOC KOP3UHKM.

5.7 YOaneHue KOpP3UHKU

Kop3sunHky ans paboTbl B py4HOM peXmMmMe MOXHO ner-
KO yaanuTb. BelTawmTe ee npocTto Bnepes ¢ onaH-
ua motopa. CHMMaTbh crnegyeTt obenmu pykamu, nog-
AepXMBas crierka watalowummn ABmkeHnsamu. 3atem
BbIHbTE KOP3WHKY U3 CTPYMHOW kamepbl. [1na nosTop-
HOro MOHTaka BOaBuTe KOP3WHKY A0 ynopa Ha dna-
Heu. [lna ny4dwen LeHTPOBKM nepes MOHTaXKOM MOX-
HO BbIHYTb PE3MHOBBIN KOBpUK. ®raHel Byaet BUAHO
Yyepes nepdopaLmnio KOP3UHKK (CHUMOK 22).
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5.8 PaccmosiHue om consa 0o
KOP3UHKU

PacctosHmne conna (CHUMOK 15-A) 00 KOP3VHKK 1 TEM
caMbIM 0o obpabaTtbiBaemMoro obbekTa MOXHO Mpu
HeobxoaMMOCTH OTperynMpoBaTh B YeTblpex Bapu-
aHTax. B ctaHgapTHOM BapvaHTe COMmo HaxoamT-

CS B LeHTpanbHoOW no3vumu. [1na cmeLeHns BblHbTe
COMso 13 AepXxaTtens n ycraHoBWTe, Kak Hy>HO Bam
(cHMMOK 23).

MpumeyaHnsa n pekomeHgaumm:
Conso MOXHO OTPErynnpoBaTh B YETbIPEX MNO3M-
LmAX:

* no3uums 1: camoe Marnoe paccTosiH1e 4O Kop-
3MHKM >>> npu 1 - 2 OTANTBLIX 0ObEKTaX

nosunums 2 - 3: cpegHee paccTosiHue Ao Kop-
3VHKM >>> npu 3 - 5 OTNNTLIX 0ObEKTaxX

nosnums 4: 6onbluee pacCTossHNE A0 KOP3UHKM
>>> npu bonee Yem 5 oTnuTbIX 06beKkTax

6. Yuctkalyxopn

MNepuoguyeckn Bam cnegyet KOHTponupoBaTtb coeau-
HUTENbHbIE NPOBOAA W LUSTaHMU

Vario jet Ha repMETUYHOCTb N HanMyue nospexae-
HUK, a TaKKe YNCTUTb NepdoOpUPOBaHHbLIA NUCT. [ns
4YNCTKU NCMONb30BaTh CPEACTBA, HE cogepXaliue
pacTBopuTeENns (Hanpumep, MbIfIbHbIN LLESOK).

6.1 KoHOeHCam

Mepuoanyeckn cnegyeT NPOBOAUTL KOHTPOSb Ha Ha-
nnyme KoHaeHcaTa. [ina yctpaHeHus Bnaru crnegyet
HaxkaTb BEHTWUIb AN YCTPaHeHns KoHAeHcaTa (CHU-
Mok 20-A).

6.2 YOasneHue ocmamkoe om
obpabomku

[ns yaepxaHus oCTaTKOB B KOHCTPYKLMW Npegycmo-
TPEHO BblHUMatOLLEecH, pasaeneHHoe Ha ABe YacTu
CUTO (CHUMOK 24).

[nsa yoaneHns octaTkoB:

1. V3Bneyb BpaLllaoLwyocs KOp3uHy (cMm. rmasy 5.7).
2. W3Bneyb nesyo NonoBuHkKy cuta. OctaTkm npum 3-
TOM MOXHO OCTOPOXXHO BbICbINaTb Ha Npasyto Mo-
NOBUHKY (CHUMOK 25).

M3Bne4yb npaByto NOMOBUHKY CUTa N BbIOPOCUTD O-
cTaTku (CHUMOK 26).

CHoBa BCTaBUTb NpaByto NOMOBUHKY CUTA.

CHoBa BCTaBUTb NEBYIO MOMOBUHKY CUTA.

CHoBa BCTaBUTb KOP3UHKY.

oo s
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6.3 3ameHa necka

[ns 3ameHbl Necka BblABUHLTE annapaTt HEMHOrO 3a
Kpan cTona, YToObl ObI0 BUOHO KPbLILLIKY CrycKa Ha
OHe annapara (CHUMOoK 27).

OCTOPOXHO: MOXXHO ONPOKUHYTH!

lNocTaBbTe NOA AaHHOE OTBEPCTME NOAXOAALLNIA CO-
cyA (cHMMOK 28) n ocnabbre 06a BUHTA C HaKaTaHHON
rornoBKOW, YTOObI CNYCTUTb NECOK (CHUMOK 29).
KpbILKy BHOBb 3aKpenute 3TMMn BUHTaMK1 U Npo-
KOHTPONMMPYNTE CUTO Ha HanNn4ne 3arpsi3HeHns (CHU-
Mok 30) >>> ecnu Heobxoammo, yaanute rpsasb. 3a-
MOMHUTE HOBbIN NECOK (CHUMOK 17).

lMpumeyaHusa u pekoMmeHZaLUK:
OnTumaneHble pesynbraThl CTPYNHONM 06paboTku
Obinn 3adhMKCMpOBaHbl B ANUTENBHbIX ONbITaX C
ncnornb3oBaHneM necka 125 mmk [115 mesh].

6.4 3ameHa conna

BblHBETE conno 13 aepxarens.

OcnabbTe BUHT C HakaTaHHOW ronoBKoW (CHU-
Mok 31).

Conno BblHYTb (CHUMOK 32).

[MpOKOHTPONMPOBaTL CMECUTENBHYIO KaMepy Ha
N3HOC W yaanuTb ocTaTky necka (CHUMOoK 33).
BcraBuTb HOBOE comro.

CHoBa cnerka 3aTsHUTe BUHT C HaKaTaHHOW ro-
NOBKOW.

Ykaszanue:

Y npexHux modesneli sMecmo euHmMa ¢ Hakamat-
HoU 20s108KO0U NpuUuMeHsisics pe3bboeoll wmughm.
Ocnabbme e20 ¢ NOMOWLIO K/1H04a C 8HYMPEH-
HUM wecmuzpaHHUKOM, KJ1104 Haxodumcs 8 Ha-
6ope npuHadnexxHocmel, u rocse ycmaHo8KU
Hoeoeo cornsia cHoea CJIEMKA 3amsiHume (CHu-
Mok 37a).

6.5 CmMmeHa cMOmMpoB8020
cmekna

OcnabbTe BUHTbI C KpecToo6pasHbIMK LUNNLAMY Ha
BepxHeM fAepxartene (CHMMOK 34), BbiHbTE CTEKNO
(cHuMok 35). BcTtaBbTe HOBOE CTEKNO No 6okam B HO-
Bbll AepXaTenb U OCTOPOXHO 3aTAHUTE BUHTbI. BHU-
MaHue: CTOPOHA CTeKna ¢ NOKPbLITUEM AOSKHa
ObITb HanpaBrieHa K CTpynHou kamepe!
lpumeyaHue:

JieeKue y4aCmkKu Komripeccuu 8 INMoKpbimuu 4epe3s
KOPOMmMKoOe epemMsi pacripassisiromcsH.

PekomeHpauums:

lMepunogmndeckun crnegyeT ovnLaTb CTEKMO U3HY-
TPU BRaXKHOW candeTKon, YTOObl YyCTPaHUTb Mo-
MYTHEHVE 13-3a MENKOW MbINW.




6.6 3ameHa NIOMUHECLLeHTHOU
namnbl

f BbIHYTb ceTeBOM WTekep!

JTloMMHecUeHTHy0 Namny BblAaBuUTb CripaBa 1 crieBa
13 PUKCUPYIOLLMX 3aKMMOB BHU3 (CHUMKMK 36 - 37).
3almTHYO TPYOKY MOMHOCTbLIO CHATL C LIOKONSA nam-
Mnbl (CNpaBa) 1 BblHYTb IIOMUHECLIEHTHYIO nammny
(cHumok 38). YcTtaHoBKka B obpatHoM nopsiake. Npo-
cneguTe, 4TO6LI Namna 6bina NpaBuibHO YCTaHOB-
fnieHa B pe3VHOBLIN AepxkaTesb B 3aLUUTHOW Tpybke
(cHMmok 39) 1 4ToGbI pednekTop Haxo4unca B npa-
BUMbHOW NO3MLINW.

[nsa obecnedeHuns 6e3ynpeyHon PyHKLMOHANbHOCTH
0653aTenNbHO MPOKOHTPONMPYNTE, YTOOLI B Nammny He
nonaganu octatku necka. icnone3oBaTtb TONbKO Opu-
rMHarnbHble NamMmbl C UHTENPMPOBAHHBLIM CTApPTEPOM U
MOLLHOCTbIO 11 BaTT (CM. CMMCOK 3an4acTten).

A

Mpu 3ameHe namMnbl He HagaBNMBaTb Ha
Kopnyc namnbl (onacHocTb nosnomku!). Ansa
3almThbl OT OCKOJIKOB NOSIb30BaTbLCA Nep-
yaTkamu unu candetkon. OCTOPOXKHO C 3-
JNIeKTPMYeCKUM NPOBOAOM NamMnbi!

6.7 3ameHa wnaH208 6
cmpylHouU Kamepe

LLinaHrm noaBepXeHbl eCTECTBEHHOMY U3HOCY U UX
crnepyeTt Nepuoguydeckn 3aMeHaTb. [inst aToro Heob-
XOO4MMO oTKNUUTE Vario jet ot cxatoro Bosgyxa. Oc-
NabuTb 3aXMMbl LLUMAHTOB 1 CMOHTMPOBATb HOBbI-

e wnaHrm (cHnumkm 40 - 41). Ucnonb3oBaTb TONbKO
3anacHble wnaHru compmbl Renfert!

7. 3anyactu

BbicTponsHalwmBatoWwmeca getanum u 3anyactu Bbl
MOXETe HanTW B CNNCKE 3anyacTen B MHTEpPHETe Ha
cante www.renfert.com/p918.

OeTtanu, ncknoveHHble n3 rapaHTum, (bbicTponsHa-
LuMBaOLMeCcs aetanu, pacxogHble MaTepuansl) no-
MeuyeHbl B cnncke 3andacten. Homep cepun n ga-
Ta N3roTOBMNEHNS yKkadaHbl Ha PUPMEHHON Tabrnyke
npubopa.

8. lNapaHTunAa

Mpun Hagnexallem ncnonb3oBaHun Renfert npe-
[OCTaBnserT Ha NeckoCcTpymHbIi annapat Vario Jet
automatic, 3a nckno4eHnem ObICTPOM3HALLMBAOLLIMX-
c4 Aetaneun, rapaHTUIO CPOKOM Ha 3 roaa. Ycnosu-
€M OKasaHWs rapaHTUrHbIX YCAyr ABASETCS Hannyme
OpUIrMHanbHOro cyeTa Ha npogaxy dmpmbl-npoaasLua.
[apaHTUA He pacnpoCTpaHAeTCs Ha AeTanu, noaBsep-
XEHHble eCTECTBEHHOMY M3HOCY (Conna, LfaHru,
npucoeanHNTEnbHbIE AeTanu ANng WiaHros, CMOTPO-
Bble CTekna, punsTpoBarnbHble Matepuansl 1 T.M.).

[lapaHTus He gencTeyeT Npu HeNpaBUbHOM NpUMe-
HeHMK, HecobnoAEeHUN yKasaHU MHCTPYKLUN MO SKC-
nnyartauuu, yxogy 3a npubopom, Npu BbINOMHEHUN
pemMoHTa COBCTBEHHBIMI CUNaMy U HEaBTOPU30BaH-
HbIM NEepPCOHAaroM, UCNOMb30BaHMKN 3an4yacten apyrmx
npou3soanTene u NpyM HeAoNyCTUMbIX BMeLLaTerb-
cTBax. [apaHTuiHbIE YCyrn He BNUAKOT Ha npoasie-
HMEe rapaHTuu.

9. TexHun4Yeckue
XapaKTepUCTUKHU

Pabouee naBneHue: 1-6 6ap
6 - 10 6ap
200 n/mvH npy aaeneHun 6 6ap

220-240V,50/60 Hz
100-120V, 50 /60 Hz

[JaBneHune nogknioyeHus:
Pacxop Bo3sgyxa:

CeteBoe Hanps>XXeHue:

Pacxopgyemas / notpebnaemas MOLLHOCTb: 30W
MoluHocTb namMmnsbl: "MW
[OnvHa kabens: 2Mm
LnaHr anga cxatoro Bo3gyxa:
BHYTPMU: 4 Mm
CHapyxw: 6 MM
Pa3wvep natpy6koB ans
BHELLHEWN BbITSXKKM:
BHYTPMU: 35 Mm
CHapy»xu: 40 mm
MabapuTbl (LW X B X T): 405 x 650 x 440 mm
O6beM CTpynHOU Kamepbl: 25n
Macca (B He3anonHeHHOM
COCTOSIHMM), OKOMO: 26 kr
3BykoBoe gaBneHune LpA *)
(Mpn MakcMm. 06 BLEMHOM TOKe): <72 dBa

*)  YpoBeHb aKkycTU4eckmx Harpy3ok LpAep, cornacHo
EN ISO 11202

10.00bemM nocTaBKuU

MeckocTpynHbi annapart Vario jet

Mepane anekTpuyeckas

CoeanHuTenbHbIN NpoBoag

CoeanHnTENbHbIN WAAHF NS CETU CXKaToro BO3-
Ayxa

KomMnnekT Ans noaknoyeHnst

KoMnnekT Menknx getanemn co CBepruibHbIM Lua-
6noHom

VIHCTpYyKUMS NO SKcnnyaTauumn ¢ NpUNoXXeHNaIMm
MarHutHas nnéHka

L N L (L §

—_

11.PopmMbl NOCTaBKU

Ne 2961-0000 Vario jet, 230 V
Ne 2961-1000 Vario jet, 120 V
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12.MpnHagnexxHocTH

Renfert npegnaraer k Vario jet pasnuyHbii NECOK:
Cobra Aluoxid (okcua antoMuHusA)

Ne 1594-1105 25 mukpoH [500 mesh],
©enoro uBetakaHucTpa 5 kr
50 mukpoH [270 mesh],
©enoro uBeta kaHucTpa 5 kr
50 mukpoH [270 mesh],
©enoro useta Beapo 20 kr
90 mMukpoH [170 mesh],
©enoro uBeta kaHucTpa 5 Kr
110 mukpoH [150 mesh],
Oenoro uBeTta kaHucTpa 5 kr
110 mukpoH [150 mesh],
©enoro useta Begpo 20 kr
125 mukpoH [115 mesh],
PO30BOro LiBETa KaHUCTpa 5 Kr
125 mukpoH [115 mesh],
po3oBoro useta Beapo 20 kr
250 mukpoH [60 mesh],
©enoro uBeTa kaHucTpa 5 Kr
250 mukpoH [60 mesh],
©enoro useta Beapo 20 kr

Ne 1594-1205
Ne 1594-2220
Ne 1584-1005
Ne 1583-1005
Ne 1583-1020
Ne 1587-1005
Ne 1587-1020
Ne 1585-1005

Ne 1585-1020

14.Bo3MOXHble AepeKTbl U
X yCTpaHeHue

Mepnbl Rolloblast
Ne 1594-1305 50 mukpoH [400 - 200 mesh],
KaHucTpa 5 Kkr

50 mukpoH [400 - 200 mesh],
kaHucTpa 12,5 kr

100 mukpoH [170 - 100 mesh], ka-

HUCTpa 5 Kr

Ne 1594-2312

Ne 1589-1005

13.YkasaHue no ytunmsa-
umn ana ctpaH EC.

B uensax 3awmTbl OKpyxaroLen cpeapl, npegorspa-
LLIeHMS 3arpsi3HEHNS OKpyKatoLLen cpeabl U Ang y-
nyYLleHns NOBTOPHOMO NCMOMb30BaHUSA Cbipbsl
(Recycling), EBponerickon kommccuen nsgaHa gu-
peKTMBa, COrNnacHO KOTOPOWN 3rekTpuyeckue n anek-
TPOHHbIE YCTPOWCTBA AOMKXHbI NPUHMMATLCSA Ha3aza
UX NpousBoguTeENEeM — Ans opraHu3aumm nux ynopsi-
OOYEHHOW yTUnusaumm nnm NOBTOPHOIO NCMOMb30Ba-
HUS.

Bcnencteue BoieckasaHHOro, npubopbl, 0603HadYeH-
Hble 3TMM CUMBOSIOM, B Npegenax Esponerickoro co-
obLecTBa Hemnb3s BblibpacbiBaTb BMECTE C HECOPTYU-
pPOBaHHbIM BbITOBBIM MYCOPOM:

)i¢

ByabTte 0o6pbl NPOMHAOPMUPOBATLCS B OpraHax
BnacTu no MecTy Ballero xuTenbcTea o NpaBUbHON
yTUNM3aLuum oTXoOoB.

Ownbka MpuuuHa

YcTtpaHeHue

HeT cTpym, cBetutca |+ CTekno He 3aKpbITO.

CUrHanbHas namna. |
42-A).

» 3alWunTHbIN BbIKNOYaTenNb C
aedeKkTom.

OTtcyTcTBYET MArHUT (CHUMOK

» 3akpbITb CTEKNO.
» 3ameHWTb MarHuT (CNUCOK 3anyacTen).

+ 3ameHy gomkHa npoBoauTb cnyxba cepeuca.

Cnuwkom mano necka.
dunbTp 3acopeH.

Ctpys Bo3gyxa ecTb, |°
noga4ym necka Her. .

heKTOM.

* OrTcacblBaloLWKi LLINAHT C ae-

+ [lononHWTL NeCok.
* Ouunctutb PuUnbTp.
* CMEeHUTb LunaHr.

HeT Bo3gyxa u necka. [+ Conno 3akynopeHo.

* OTKpbITb COMMO (CHUMOK 15-A) M NPOYNUCTUT.

KHonka BkntoyeHue / |°
BbIKITHOYEHMEe He ™.

(PyHKLMOHMPpYET. » [edbexTHbIN NpegoxpaHu-
Tenb (cHumok 13-B).

AnnapaTt He NoaKIHYEH K ce-

* NOAKNKYUTL annapat K CETU.

+ CmeHuUTb npegoxpaHuTens (cHumok 13-B) (3a-
nacHoOM npegoxpaHuTens B komnnekTte). [Npwu no-
BTOpPHOM cpabaTbiBaHUWN >>> DEMOHT.

KopoGka He aBuraet- |*

CA, APOXUT. YEeCKMW.

KopoBKy 3aknMHUNO MexaHu-

o CHaTb KOP3UHKY N YCTAaHOBUTb NOBTOPHO.

Pa6ouas kamepa .

CJTULUKOM 3anblfieHa. BbITAXKN.

* BblTskka 3abuTa.

CnuwKoM HM3Kas MOLLHOCTb

[NoBbICUTb MOLLHOCTb BbITSXKN.

* [loBbICUTb MOLLHOCTb BCaCbIBaHMS, 3aKpbIB BEH-
TUINSALUMOHHBIE OTBEPCTMS (CHUMOK 42-B) nog
aepxartenem ctekna (npu NoOMoLLM npunaraemomn
MarHWTHOW NEHTBI).

* T1pOUYNCTUTD BbITSXKKY.

RU -6-



OwunobkKa

MpuunHa

YctpaHeHue

Cnuwkom 6onbLuon
pacxopn necka.

CnvwwkoM BbiCOKasi MOLL-
HOCTb BbITAXKWN.

e CHu3nTb OTCacCbiBaOLWy0 MOLHOCTb.

BHumaHume! Cnimwikom HM3kasa otcacbliBatoLwlas
MOLLHOCTb NPUBOAMT K 3arpsis3HeHuto neckal

O61beKkTbI BbinagaroT
M3 KOP3UHKN.

CnuLKOM MHOFO OOBEKTOB.

YMEHbLINTb O MaKCUMyM 6 OOBbEKTOB.

Cnuwkom 6onbLuo-
e Bpemsi obpaboTtku/
HU3KUN 3chhekT.

JInTenHble kernun 3akpbiBaloT
YaCTUYHbIE YYaCTKM.
Cnuwkom HU3Koe faBneHne
CcTpyw.

Cnuwkom ganeko conno.
Cnuwkom mano necka B an-
napare.

LLnaHr nogaym necka 3akyno-
peH / pedekTHbIN.

M3Hoc conna.

MowwHocTb KomMnpeccopa
CNuLLKOM Mana.

YoanuTb nuTerHble Kernu nepeg cTpynHon obpa-
BOTKOMN.

MoBbICUTL AaBneHne cTpyn >>> pekoMeH40BaH-
Hoe paboyee aaBneHue: 4 - 5 6ap [58 - 72.5 psi].
Conno pasmecTuTb 3aHOBO (bonbLue Bnepeq).

B annapate 4omkHO BbITb MUHUMYM 4-5 Kr ne-
cKa.

CnycTuTb Necok 1 NpoBepUTbL NOAAIOLWMIA LWNaHT /
3aMEHUTb.

3ameHuTb conno.

YoanuTb Bnary u3 komnpeccopa. Vicnonb3osatb
6onee MOLLHBIN NpubBop.

BbITsxxka npoaon-
XaeT paboTaTb, XoTs
CTPYMHbIW npouecc
npepBaH.

HekoTopoe Bpemsi 4ONOMHM-
Ten-bHon paboTbl —3TO HOp-
MarnbHO, YTOObI YNOBUTbL W-
MEIOLLYIOCS NbIfb U3 CTPYK-
HOW Kamepbl.

BbIin BKNOYEH BbIKMOYaTeNb
0N BHELUHEN BbITSXKM (CHK-
Mok 18-F).

PerynupoBka 4ononHUTENLHOrO BpeMeHU oT 5 1o
30 cekyHA C MOMOLLbIO perynaropa Ha 3agHen
CTeHke annapaTta (CHUMOK 21).

BHelwHIo0 BbITAXKY OMNATb OTKIMHOYNUTD.

Mpwn pa6orte obpa3sy-
€TCsl MHOrO NbInu.

BbITsKKa He nogknoyeHa.
Cnuwkom cnabas BbITsXKKa.

MoaKMHUNTL BBITSKKY.
3akpbITb BNYCKHbIE OTBEPCTUS (CHUMOK 42-B).
YBENUUNTb MOLLHOCTb BbITSIKKU.

BbiknioyaTenb BHelLU-
HeW BbITSXKKU He pa-
6oTaer.

BbITsxkka ynpasnsieTcsa He
yYepes NecKOCTPYMKY.

MoakniounTb ceTeBon Kaberb BbITSXKU K MecKo-
CTpynKe.

Mepanb He paboTaer.

Annapat B aBTOMaTU4yeCcKoM
pexume.

MpepBaTb aBTOMaTUYECKNIA PEXNM C MOMOLLIHO
kHorkn HOLD (cHumok 18-1).

MepekntounTbes Ha PyYHON PeXUM

(cHumok 18-E).

BbITsKKa He pabo-
Taer.

BbITskKa ynpaBnsieTcs He
yepes NecKOCTPYNKY.
BbITsKKa He BKIHOYeHa Ha
ONUTENBHBIV pexum padoThbl.
MpenoxpaHnTenb BbITSXKKM
(cHnmok 13-C) nedeKTHbIN.

MNogkntouYnTb ceTeBon Kaberb BbITSXKN K NecKo-
CTpyuKe.

BbITSXKKY BKINIOYUTb Ha ANUTENbHBIN PEXMM pa-
0oTHbl.

CmeHuTb npegoxpannTterns (cHuMok 13-C) — 3a-
nacHow B komnriekTe. [pu NoBTOpHOM cpabaTbl-
BaHUN >>> DEMOHT.

Mynbcupytowas no-
Aaya necka.

lNecok 3akoH4YMnCca unm
CIMULLIKOM CUIbHO 3arp9|3HeH.

OOHOBUTb NECOK.

Cnuwkom 6onbLuo-
€ KOnnM4ecTBO OcTaT-
KOB OT 06paboTkn B
CTPYMHOM neckKe.

CwuTto Hen paBuUIibHO BCTaBle-
HO.

BcTaButb cMTO 3aHOBO, NPY 3TOM 0OPaTUTb BHU-
MaHWe Ha NpaBuWITbHYO NOCreoBaTENbHOCTb
JEencTBun:

1. BCTaBWTb MpaByto NOMOBUHKY CUTa.

2. BCTaBMWTb NIEBYIO MOMOBMHKY CUTA.

CamocTosaTenbHoe
BbIKITHOYeHUe npumbo-

pa Bo Bpems paboTbl.

CnuLKoM HM3KOoe Harnpsixe-
Hue ceTu.

HepocTtatoyHoe 3a3emnexune
n3-3a CMLLKOM BOonbLUON Y-
JaneHHocTn oT bnuxkanwero
MecTa 3a3eMIeHus.

KOHTpOrb MOLLHOCTM 3r1eKTpuyecTBa.

BpemeHHoe oTkItoueHne 6onee MOLLHbLIX Npubo-
poB.

YMEHbLUMTb PacCTOsiHNE [0 CreayLwero Mecta
3a3eMsieHus.

B03MOXHbI N3MeHeHus.
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Vario jet HZh1EHEESH

No. 2961-0000 / 2961-1000

WAFEERXR (FEZHT) J:E’]@ii#ﬂﬂ?&ﬂc%
. st R RICHITEEATI6E

(EER IR "‘&#E?Em%Tlx%%zﬂﬂ ERMET. LB
LEAIFRIRAGRY (8] N A D ERIRDEL SF15100 - 3009/

o EX/J‘E:F” Dixe) #f "m‘?)‘(ﬁtﬁﬁﬁ’]ﬂ“ o SkgBMR

THR, BHHBE S HEIRE.

BREERETERNTHHFREHTEHNER
BT, HEE, TEDGUV (EEETEHIER
B8) Eg9EM3, FRVDE 0701-0702—i2,

— X
§|a=— A EREAITER, FUEEHIF,
=
Rek=E ’TW’J;LTVarIOJet BEEREOA. A7 - P Ay i
KRS M. SSRARLESRIN A\ TEROHIENE GEER) . RRERT
BEFEETIRERBMBRANERAENR ) TEERARPERRETED
b, >>>Z R !
. A\ EEAIE, REGRNSHETSSNER
15488/ R —5.
Vario jet AERBHNZFRELAEARE & A\ HRPERRIAN, GBL0E, TERHE

B9 -HEURD LB ARUE S R (8] TC H BT IR
THESD. WM&, Ba)/FHMRLF/ KRBT E
(ELSNPIRE) B AR FSEENRE.

2.1 IMEZ 1 (=8 DINEN 610101

Vari% jet BROHLAYENL XX PR T -

° g Y

» BV XBIRS E LR 52,0002K[6,500R]

o INESRESEEI 5 - 40 °C[41 - 104 °F] *);

* 31 °C[87.8 °FIRfme=BXIEE A80 %, 40 °C
[104 °F] *) REXSEELEZES0 %*);

o THEBEENABISFRIRMER10 % ;
o SREE2HUT ;
o WEHEIEUT,

*) 5-30°C[41-86 °FIff, AN AIEAXEE LIRS
80 %HERERTE, 31-40 °C[87.8- 104 °F]&f, 3
FRREFERIE SEELTIREHRE (B0 35 °C
[95 °F] = 65 % #EXHEEE ; 40 °C [104 °F] = 50 %48
SERE) o &TF40 °C [104 °FIff, TEIEZBRIEAN.

R EA
Vario jet IR RHEE= R, FAFHRE
HSRREBRE. A EEERREFERR, YR

;ﬁﬂ’ﬂﬁﬂkm*?%ﬁu EEHEHEXHERA

i REC B S EH R LR & FE KPP A AR,
OIDREFH, TUWHESEERR. BRLREH
RB N SRR LR HREIXETUE
IFIEN 60335-2-69B R AAS 1518 24 1 R AR H
#,

REFRRERRENEETSEETHEM.

w

IR B EPE AT R E B 4R R 5 R4 28

HFH BAFRIR RS,

I>I>I>

RABECEATRASIRUHTHNES, &
S LEREAR"R L. MREARLETHHE
f, XETREMREMHL LM ERFIR0E,
fERETEZHIMNE, FSBMMERRE
FEHME

‘i\ A XREACHFISVHCHE R, BERIENM
5 www.renfert.com FRIFIEX,

3.1 BEERTETFRETE
HETIEAN, CRABFREEFTEIE :
- ARERATRBBEBRLISMIES .
- ARBET RB\BREIIED .
- AREEHERT RBUBEHIERTECERE

B,
- AARHRATHRERBOER THAEER .

4. =R Rk
4 1 REMELEE

- B BRE B ST TR E

2. e RE AL R ENELES £, 2
RHRRMEATERNGELELR, BHERITER
L. HasELRT, RIES - 5B Q%i%?%ro Byl 5
JEEBRYIE QR E,

3. ¥E fﬁ:—a—uﬁl‘iﬁi@iﬁté%ﬂL&E EEEYSRLE
(E1-7) . INEESSREXFITE (B8),
7= ﬂfﬁiﬂﬂ’é‘ﬂ'—l‘%ﬁ&?— YLt (B9 .

4. BAREEMNERLEEYSESR (B10- 11)

& RS LR EREEX !

5. BlGEMRAE (F12) SRAREEER. =
EABYR LY S samaiELR, BERRE
AiLiERREIR% (B13-A) . l%%i’“’lﬂiﬁ%&i%
e MHELS

HERSITHEUIN, FEEREB[RAHIIE
=12007% !
YREGIR 4 25 3 75 FFIG W TS M 3R 3N

6. BEENBWER TREDXHLE (B14) .
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WIANAEASRKEBETER (B16) .
7 MR TEEN (BFeLiafHm) (H15A).
C BRERN KNSk RMEINBERN R (B17) .

' WY RAXBAIA500 um [32 H]!
InfEFARIEER)> 25088k (H1aN500%4:%) |
EENEESREELR M,

9. ELWER WEFEXLR, BHYAsE.

10. BEFEAHFLE (B18-B) &S, T@idEHIAE
Tax (E18-A) FHEN. KiedRIMIHEH
WEBRYE T,

1. HAT UFFEARER,

12. FOMOESRSRRE (B, BEmEmL. $hd
%) BEEMeRNHEO(E19) FE. W
RO UFNEEiERsEE (B20-B).

5. BE
5.1 RENETIEFIE (E18)

/R FEE (G)

o EEF N/ BRI KX (E)

. W%EE’/"EITJI‘EH&E (BaiER) —1 - 60/ $MEFiZ

C)

s AERDFNIF/K-EFZA (F)

« REANERLYELRE-RE (F21)

s WEBHRVEI-Hede (AT - 6 (81T
[14.5 - 87 psi]

« B RE—EE ()i

« BRI FIEE—EE (V)R

s GEEMRNEE ()&

5.2 BahER

1B ER, ARGIER (B18-A) Lk

EFENBRES. BE (B15-A) SAEE
FEENZR E

2. 7t (B18-G)X MR, B
BRiETT. NESERELEDE TR

* AL

3. TmdiRs (B18-C) &1 - 607
PsfTR e, FHERTE,

4. Bz ‘START” $#&, ﬂ”ﬁ’/mzﬁﬂﬁﬁ%um

. T TSR, mMﬁ% ,:’
R I

5. #2{F“HOLD % (E18-) . FIKAFE [ o/,
SEFRRER. BITEEDE 1 |2 |1 [
BOIRBR AN B LEETT, Wﬁﬂﬂ =0

18], YRTT IFR R iR F h et

6. #%"STOP” (& 18-J %%%w%*ﬁﬁlllfﬁ
MRRD S 2L R ITRD, ”‘*ﬁ’/%lz/z\é’%
RIS E AVIREE,

&iF:

o GEYS{ETERERMANIRRT,
>>> i /D AR AT (8]

o FEBREL>>>IRE50 %HIMRIE

o Y AM—NEHR, MABERE>>>RSHG
FEiE R

REXKR EHEREIEM

53-¥h¢ﬂ§ﬂt

?ﬁ%(lm G) FH¥l. ARIE1e%(E 18-
EYEFEFEIERz(E. LEDERRER
BIRR. ="

2. Hlex A B ISR TE, MRbEE
FHRATA IT’E

RO FHIRR, WA= BaNTTinTIE
BERZEI18E) # HezmzamEd,
FaR I BROEE(E 15-A) T UM AR EBUTE
=l

5 4 &,l\m

. EERR AL ER(EN3-A) iR E T AV AR
ERE 21)%5 - 30Fr = jaliF%,

2. BIR@(E18-F) , ol AR BRI T
£, WiEENRE. ATLRERER, BEEES, R
o] IAFF K AR L.

3. ¥IRRR AYIECIE A RR YR E,
MERREETEA.

ok~ w

AT

&iE:

o AR ALEAE], TiTHEIAREE R,

o HIRAYURE RS, Vario jet B gERERIL K 4
HE R EREIR. ﬁn%%ﬁ"‘iﬁ%?&ﬁﬁiﬁiﬁﬁﬁé
BYK, 0 LEEghas, XSRS,

5.5 E&LThEE
LIRERFTITRS, 1@ LEDATA(E18-D)
>>> TiEGW | B RNk

5.6 ¥ LHIRIFE

R I PO (R PRI T IS £ - s
T2 EREE. RABTLURT. BB
WER, SEnT

5.7 BT IR K

FERIB O IME TR E, WFE R MNFT _EEETH
H, @Aﬂ'ﬁ@ﬁmwﬁ;jz FEEFEA, TRUEE
FRAATF LEEIRAL BAA, T LURA AR
5!%5‘%%; IDEAL, KBTI OANET DUE M E LA
(E22) .

5.8 55tbiE 2z e a9 FE =S

R (E15 -A) e, SRS ENER
o] PURH KARFIARE, FREMNER @ MEETONE.
RFEBABAE R, RO UG ME LT Y, 25
KEf (B23) .

i

R O] IR B AR A

o (BT MBRMERITAEEE>>>11 - 2854

o (UE2 -3 FMHEEEEIEH>>>M3 - 5/ ¥t
o (B4 MW BRI E>>>ME5 U L5

ZH

6. AiGHI4
RALRIVario Jet HHBHNELBS, QIFREE

&’%’*%%ﬂ’é’%ﬁpﬂl&" EEBIRMERFRENEE. R
BEERLARELRR (WEEK) .




6.1 2EEK
THRETESH KA, R TYIB LEMNEKE
(E120-A) ENSTHERRIKAS

6.2 ERRIETLRE Y

5 %4> pR 28R > A SRBE SRR AR B Y (B24)
i

1. BHEBRME 5.7) &

2. BB AN, VO i B Y EINA NG
M (E25) .

BEAMFN, OE%BEY (B26) .

A MITHER,

FE iR MIHER

. FBANEF,

6.3 FEIREILEl

P2 AP =N B E B WREBAIHEK =
(E27)

B AEERE.

BEENNRAERAEFOTE (B28) taE2/ MR
STiLRPREAYE (B29) .

IR 225T BE & FHEEH CIRIBARHM T4 R
(F30)>>tn5E ek, o DURAFAFRIENT) .

oo s w

gix:
KHIRMNR 45 58 B 7~ 1 3125 um [115 B #bfizk
BRENBIR.

6.4 EIRMHE

MEZE EH BRI,

WY (B31) .

MEEERE (8 32) .

WERAMNEBER BRAEREVE

(B 33) ,

o FBEAFREERLE,

. EFRFITERTEY.

BR

LIBTMRRA S A—EiRe, MIERTERY, ARES
RMABIRFERIFIRY, BAFNSEDES, BFEE
FirR, (E31a)

6.5 EiRME

IR LR+ 38e,  (H34)
AN (FE35) FAETHMEE EH— MR
s EE,

BRRERESENANEEC.

WA ERRERIRE LR/IERE—-2EEER.

& :
TR A S A4 L F T IR R

6.6 EIRTTHLT

& HRTHEEFX!

MEF ER TR (E36 - 37) T RRIPE
MEERER Y (e ABU) BTk (B38) . =&
RITEIRFRIE LR SBEERITE, HRIOLELH
BIARIFERRIERERN(ESZ9) . RHFRIEHE

L. AT RIEVISRAERIIE . (ROAFBERRH R
HENKE, REFERERET WEMBHNIOLT, 1R
%7 (MECHE) .

A\ ERIER O0EIERHFELE.
RS FES A NF R RREEH 215,
RELITHERRS !

6.7 I S REE R

BRES AN, STENER. BITEGS
Sk, MR AR E(EA0 - 41),
SUERACELEIRE .

7. B

0] )7 www.renfert.com/p918 M T1_E 3 2SR
B A ER A IE 2.

TMRE (FEMBESTFERS) HSHBEHSHWIRCH
SHEE L,

7= gR S A = B AR AR T AN 895608 £ .

= -
8. FiE{RiE
LIFFAFERMVario jet BRMYLES, {CHEASRIEIME
3FERE. AFREREBEXRN, TRERERH
BHEE, £EARBRESE I EFEMEARTERIESE
B, IXLEREERE SRR B R ARE R,
NEFERAARY . Nt E B fPmiEmEeE
%. AR FER IV AREE%E. FHIECIERET
BRI, BHIEEEASEESIERBEREER
TEEMGE SN BESIENRESIRK, AATARR
TRE. RIEARTEK.

9. BARSH

TEES : 1-6 bar
[14.5 - 87 psi (BE/FEFHFE~T)]
SMNEREIEE T ¢ 6-10 bar
[87 - 145 psi (BE/EHEE~T)]
DEHFE - 200 F+/4>5% at 6 bar
[#E 87 psi (BE/SEFBET)
B 7.06 cfm (I FHTER/5)]

B R R

(BRCEMELE) 220-240V, 50 / 60 Hz

100-120V, 50/ 60 Hz

INEREFE 30 W
RIATINER ¢ 11 W
HRGKE 2m[78 ~f]
O R NE -

wa : 4 =X [157 2F)

480 6 =X [236 ZF]
D MR LANE D

e 35 =K [1.38 ~f]

ShaR -
R X & xR

40 X [1.57 1]

405 x 650 x 460 ZX
[15.9 x 25.6 x 18.1 ~f]

B EAR 25 F+ [6.6 ME (EH)]
BE(REW), A9 26 AT [567.3 B
LpA *) (RESREN~EMNRE) < 72 dB(A)
*) 1818 EN ISO 112020 S E HKF

ZH



10. KB

& Vario jetfEab4l
NI T <

FiEIZEY
EEBESARGEEE
MEREER

N EFLIREY N R R
AEEEUIAB
NS R

1. EEFV R

%—' 2961-0000 Vario jet, BEIZZRERML . 230 V
175 2961-1000 Vario jet, BEIZEERML ., 120 V

12. SEIEMED {4
{CRRRE TR R Vario jet
CobralR§Eie & (L8

AT GG U G (T G G Y

&5 1594-1105
m%' 1594-1205
%S 1594-2220
1594-2220

25 um [500 B], B®& 5 kg %
50 um [270 B], B®& 5 kg 3%

50 um [270 B], B 20 kg &%
50 um [270 B], B 20 kg &%

55
%' 1583-1005
= 1583-1020

110 um [150 B], B 5 kg ##E%
110 um [150 B],

B 20 kg f@s

125 um [115 B],

MO E 5 kg B

125 um [115 B,

M E 20 kg HH3E

250 um [60 B], B 5 kg &%
250 um [60 B, Bt 20 kg #@%

J'_‘\
J'_‘\
J
4'

Ry

<= 1587-1005

Ry

<= 1587-1020

A

£
S

= 1585-1005
%5 1585-1020
Rolloblast EiELk 55

155 1594-1305 50 pum [400 - 200 B] 5 kg 3
155 1594-2312 50 um [400 200 H]

12.5 kg w2
100 um [170 -
5 kg f#%

14. P HERR

No. 1589-1005 100 H]

b=y +
13. BX 38 B K R 5+ ¥ b B 15 B
ATHRIPIAE, Biibss, ReFEMEHER, KR
ZARBE IR EREF BRI ZELESNE
e iR
bR BB X N B XA R & A BEE AR AP SR AL

I,

BELZMERFMER.
=

BRI EHE.

Lo d REA

R

PSSAmR, 4T o WRANE KR,
¥R, o WKREL (B42-A) .
o FFRRIFHEE,

« XEMAE.
o BRI (WECHTER) .
o EHITRRI,

HSELL, . E’/ﬂ%ﬁ"‘
o RAENAITIRAFIEZE,
o RAEHIE,

o IINEDEL
® ;ﬁ;ni_;[g%%o
o ERRADE,

TS, T, o MEIEIEEE,

o FTFFIEME (F15—A)FIE S,

FIRKR. s TEEBIR,
s Rz (E13-B) #f&,

o EEER,
o FiRiEZZ (E13-B)EREXARKEL. WHEX
RE, FTHE,

IR RSN, FEEh. | o BT EAHMERE.

. Hlﬁﬁﬁi}\ﬂ#ﬁ')""’i

B EAKXSRE. o RAETIKIN

o RAERIEEE,

° ”WH-I.W”\B‘EEJ:EQ

. %lﬂf&iﬁ?&ﬁﬁ’]i&’—ﬁm (El42—B) 2Kk M
£ (FARMAME) .

® /ﬁ/n[ﬂ'l\ﬁ%o

ZH




s RE RRR
2 SHCE Sy N o MASHKK, o FERRAS]
L KRR N O] SRR 2,
FHrE R i, o K%, s RAFHEHEE NG,
ISR B ) K /I R 3% o RRDHERIS(EEEE. o FREABIER H BRRDSEA,
R o ENESIRN s B LEE>>> BIWIEE/1:44-5 bar [58 -
72.5 psil,
o MM RE B4 Kz, o [ERIFEEIELE.,
o BEPRIKD, » EHFEZE D 4-5kgfhHl,
o MORIE L IEES IR, o MRl KEJFHREL,
o MR o T,
o EHT ww}ﬁ%ﬁﬁﬁo o AEHYIRE. FRERNNELSEYL.
IEEb & IE R 4L  ATHRECHBIEMRL . ﬂ*ﬁffﬂ%}:a’]hﬂﬁﬂ%ﬁﬂaﬁm% 30%> (E21)
ARIE DHE— EHTIEHV\]%J—.E%
1&17,
o SMNEBRYIR AL RS FF A RUE o KIEIMEBIR LA
(E18—F) ,
WRPE AR 2 KK . ﬂiu;e%i"‘m o EFEW ALY,
o AR KES, « X 57 (K42-B) .
o HENNIKANGEFE,
IMERDLFF XTI o IRAYLR ZIEROA IS, o IR ARSI R ERE .
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Cobra 375 (B{EFNZF)

No. 1594-1105
No. 1594-1205
No. 1584-1005
No. 1583-1005
No. 1587-1005

No. 1585-1005

25 um [500 mesh]\
KRTA M. 5 kgBES
50 um [270 mesh]\
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90 um [170 mesh].
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110 um [150 mesh].
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100 um [170 - 100 mesh]
5kg 7H

No. 1594-2312
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Vario Jet
allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

(
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)
2011/65/EU  (RoHS)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010,
EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

T2 Ll

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hilzingen, 11.07.2019

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Herewith we declare that the product

Vario Jet

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2014/35/EU  (Low voltage equipment)

2014/30/EU (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU  (RoHS)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN I1ISO12100:2010,

EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

TE Ll

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hilzingen, 11.07.2019

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
Vario Jet
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/UE  (RoHS)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010,

EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

T2 Ly

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 11.07.2019

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto
Vario Jet
& conforme alle seguenti direttive europee:

2006/42/CE (direttiva macchine)

2014/35/EU (direttiva bassa tensione)

2014/30/EU (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/UE  (RoHS)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010,
EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 11.07.2019

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania
Por la presente declaramos que el producto

Vario Jet
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:

2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)

2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)

2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)
(

2011/65/UE  (RoHS)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010,
EN 50581:2012

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 11.07.2019

Hexknapauua o cootsetcTBun EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / FepmaHusa

HacToAwum Mbl 3aABnAeM, UTo NPOAYKT
Vario Jet

COOTBETCTBYET BCEM CreLMasibHbIM MOMOXEHUAM CEeayOWUX

IVMPEKTHUB!

2006/42/EC  ([npekTvBa B OTHOLIEHWM MaLLWH)

2014/35/EU  ([upekTvBa B OTHOLIEHWU SNEKTPUYECKOTO
oBopyaoBaHUA B Npeaenax onpeaeneHHbIx
rpaHuL HanpmXeHus )

2014/30/EU  ([npekTvBa B OTHOLIEHWU SNEKTPOMArHUTHOWM
COBMECTUMOCTH)

2011/65/EU  (RoHS)

Cnenytolume rapMOHU3MPOBaHHbLIE CTaHAaPThl Obl/IM BLINOSHEHBI:

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010,

EN 50581:2012

OTBETCTBEHHOCTb 3a 5

COCTaB/IEHNE TEXHUUYECKOM

[IOKyMeHTaLuu:

v L

Tuno byproaxep,
PykoBoAWTENb KOHCTPYKTOPCKOro otaena

XunbumHrex, 11.07.2019

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH




Declaracdo CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto

Vario Jet
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2006/42/EG (Directiva sobre maguinas)
2006/95/EC (Directiva de baixa tensao)
2004/108/EG (Directiva CEM)
2011/65/UE  (RoHS)

cumpre todas as determinagdes correspondentes das
seguintes directivas:

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010
EN 50581:2012

Responsavel pela
compilagdo dos
documentos técnicos:

7 &, Lhy

Tilo Burgbaéﬁer,
Director de construgédo e desenvolvimento de aparelhos

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, a 11/07/2019

AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagida belirtilen Grinin

Vario Jet
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2006/42/AT (Makine Emniyeti Yonetmeligi)
2006/95/AT  (Algak Gerilim Yoénetmeligi)
2004/108/AT (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi)
2011/65/UE (RoHS)

siralanmis olan direktiflerin tUm kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:

EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN I1ISO12100:2010
EN 50581:2012

Teknik evraklarin
duzenlenmesi igin yetkili

ki@i:77’."§7/ 1/(//

Tilo Burgbaéﬁer,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Muduiru

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 11.07.2019

Deklaracja zgodnosci UE PL

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt (wyrdb)

Vario Jet
odpowiada wszystkim odnognym postanowieniom
nastepujgcych wytycznych:
2006/42/EG  (wytyczna maszyny)
2014/35/EU  (wytyczna niskiego napiecia)
2014/30/EU  (Wytyczna zgodnosci elektromagnetyczne)
2011/65/EU  (RoHS)

Zostaty dotrzymane nastepujgce zgodne normy:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010,
EN 50581:2012

Osoba upowazniona do
zestawienia dokumentow
technicznych:

7 &, Ly

Tilo Burgbaéﬁer,

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

EU-F&HRAE A ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {EE
FAFELLFE B, T
Vario Jet

BRT THSMEIMEAER

2006/42/EC  (H28A4M)
2014/35/EU  (RHEEES
2014/30/EU  (BHFEARMES)
2011/65/EU  (RoHS)

EAT T3IGE—HRAE
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010,
EN 50581:2012

Hans Peter Jilg

FATRBR ST TR AL
: c/o Renfert GmbH

& L

Tilo Burgbacher,

kierownik dziatu konstrukciji i rozwoju urzadzeri BRIt REFEFARRE
Hilzingen, 11.07.2019 Hilzingen, 2019407118
EUR &R JA EU 73 =gy Mo KO
V27 z )V MRS, 4”/‘73(“ J-FE-b, 1887 N4 V5V KLY Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
AHEFOEFB/COVWTEELE T, YAE 2 MEo| ohsh cte1h 20| MgLct
Varlo Jet Vario Jet

ROIER(CH T D INTOEBZTHEICHEEL TOHEFET,
2006/42/EC %wup-ﬁ

2014/35/EU  (EE@m%

2014/30/EU  (BHKU ﬁﬁﬂ’_fc"un-n)

2011/65/EU  (RoHS)

TFoEEHENER SN !
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1SO12100:2010,
EN 505681:2012

BATHEET 7 1 L DIRALIC
DLWT, eEERLTLE

e L

T4 0 7“}1/’74 w JIN—
HETHSRRRETE

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

EILY 4 4 201907 A11H

[ - = =T

2006/42/EC  (ZIAIER| 7to| =2tel)
2014/35/EU  (MT 70l =2tel)
2014/30/EU (T Atmt et 7hol =2tel)
2011/65/EU  (RoHS)

o(5) ohg XA B S E4gLch

LS 2 s 0| HEEUSLICH
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN 1ISO12100:2010,
EN 50581:2012

HEsStES ¢

Ly

=4 Hilzingen, 20194 07& 11

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

9 My
0> H{o
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o

N
N

Tilo Burgbacher,
171 4H WL EH







Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422




