LIRE ATTENTIVEMENT

Pourles utilisateurs de Sonic XL4K, deux profils de résine différents pour chaque résine doivent étre
importés:un danslelogiciel Phrozen DS Sliceret|'autre dans Phrozen OS (votre imprimante). L’archive
zip que vous avez téléchargé surle site DenPlus, une fois décompressé, contiendra un dossier Phrozen
DS (danslequel se trouventles profils Phrozen DS) et un dossier Phrozen OS (dans lequel se trouvent les
profils Phrozen OS).

Importation d’un profil Phrozen DS

Avantde commencer, assurez-vous que votre version de Phrozen DS est V4.0.2 ou supérieure (coin
supérieurgauche) et que Sonic XL 4K est sélectionnée comme imprimante dans le paramétre MACHINE.

Il existe actuellement trois profils de résine DenPlus3D Dental Model, un pourchaque couleurde résine
(Beige, GrisetBlanc). Les étapes suivantes décrivent commentimporter le profil de résine Beige.
Répétezlesétapes1a 7 pourlesautrescouleursde résine sivous prévoyez de les utiliser.

1. Ouvrezles parameétres (coin supérieur droit)

# Phrozen DS Slicer V4.0.1

File Edit Info.

Printing Info.

File Name Resin Vo &1 @, Printer

File List

Single para slice

&3 show Hanging Point OFF




2. Dans le volet Print, cliquez surle bouton Importer.

Settings

1 @ Print 2 ﬁ@ Show Setting When DS Slicer Starts

Layer Height:
ST
Printing Setup: (W] Mirror (W) Anti-aliasing
R TR Customize
Layer Normal Layer Bottom Layer
Transition Layer Count 5 ‘ Exposure Time | 140 |s Layer Count Iﬁ
Light-0ff Delay ITHE Lifting Distance 700 | mm Exposure Time IEXEE
Delay Before Lifting 0.00 ‘ s Lifting Speed | 4000 | mmymin | | Lifting Distance 800 | mm
Delay After Lifting 000 |s Retract Speed 10000 | mm/min | | Lifting Speed 4000 | mm/min

Retract Speed I 100.00 ] mmymin

Scaling Ratio: x 1.0000 100.00% Y 1.0000 10000% Z [ 1.0000 100.00%

A MNormal: Bottom:
: Qutside(a) | 0000 |mm Outside(a): 0000 |mm

Inside(b) [0000 Jmm  insidey  [__0000 |mm

3. Sélectionnezle profilde résine que vous souhaitezimporter et cliquez sur Ouvrir. Dans I'exempleci-
dessous, nous sélectionnons le profil de résine Beige.

Open X
<« Vg > ThisPC > STORAGE (E:) > Résine DenPlus > Phrozen DS resin profiles > Sonic XL 4K v O Search Sonic XL 4K pel

Organise v New folder =~ ™M @

Name Date modified Type Size

s Quick access
1 & Sonic XL 4K _DenPlus3D_Dental Model - Beige_profilexml 2024-04-05 2:46 PM Microsoft Edge H...

& This PC € Sonic XL 4K_DenPlus3D_Dental Model - Grey_profilexml
é Sonic XL 4K_DenPlus3D_Dental Model - White_profilexml

Microsoft Edge H...

=¥ Network Microsoft Edge H...

< >

File name: | Sonic XL 4K_DenPlus3D_Dental Model - Beige_profilexml v [ Material file (*xml; *XML) v

Cancel




4. Vérifiezque le profil de résine DenPlus3D a été importé avecsuccés en cliquant surla liste déroulante
des marquesderésine. DenPlus3D devrait s’y trouver.

%% Phrozen DS Slicer V4.0.2

File  Edit Info.
Settings
Info.

Search Sonic XL 4K

[C)Show Setting When DS Slicer Starts

Dentona frozen DS print jobs

rozen_ABS-ike
Lo ] o 00smm
01:28:34
34
DenPlus3D > Normal Layer Bottom Layer ) | temm

Detax

Graphy

Mirror Anti-aliasi
Whipmix L L i

Exposure Time i Layer Count

Dentca —— Select All[J
Lifing Distance - Exposure Time -

+ Add New Item
Lifting Speed 4000 | mmymin Lifting Distance

Delay Afte Lifting s Retract Speed 10000 | mmvmin | | Lifting Speed 0.00_| men/min

etrctspeed 0000 | mmimin

Scaling Ratio: X [ 10000 | 10000%x v [ 10000 |10000% z [ 1.0000

Normal: Bottom:

outside(a): [ 0000 |mm  outsdeta) [ 0000 Jmm
sy [ 0000 ]mm ety [ 0000 Jmm

DenPlus 3D > | Dental Model - Beige

0 Print [JShow Setting When DS Slicer Starts

Layer Height:
T R
Printing Setup: [@Mirror (@ Anti-aliasing
Layer Normal Layer Bottom Layer
Transition Layer Count Exposure Time s Layer Count
Light-Off Delay Lifting Distance mm Exposure Time s
Delay Before Lifting Lifting Speed mm/min | | Lifting Distance mm
Delay After Lifting Retract Speed mm/min | | Lifting Speed mm/min
Retract Speed mm/min

Scaling Ratio: X [ 1.0056 10056% Y 1.0066 100.66%  Z 100.09%

a Normal: Bottom:
‘ outside(a) mm  outside(a) mm
Inside(b): mm  Inside(s)




6. Fermezlafenétre Parameétres.

DenPlus 3D > tal Model - Beige

o Print

Layer Height:

T T T, e

[JShow Setting When DS Slicer Starts

Printing Setup: [@Mirror (@) Anti-aliasing
Layer Normal Layer Bottom Layer
Transition Layer Count Exposure Time s Layer Count
Light-0ff Delay Lifting Distance mm Exposure Time s
Delay Before Lifting Lifting Speed mm/min Lifting Distance mm
Delay After Lifting Retract Speed mm/min Lifting Speed mm/min
Retract Speed mm/min

Scaling Ratio: X [ 1.0056

10056% Y 1.0066 | 100.66% Z

Normal:
a
- Outside(a)

Inside(b):

Bottom:
mm  outside(a)
mm  inside(o)

(o150 Jmm

100.09%

7.Vousavezimporté avecsucces le profil de résine. Lorsque vous utilisezlarésine, veillez asélectionner
I'épaisseurde couche souhaitée, soit 50 um ou 100 um. Ne jamais sélectionner 30um.

DenPlus 3 Dental Model - Beige

o Print

()show Setting When DS Slicer Starts

Layer Height:
Printing Setup: [@ Mirror (@ Anti-aliasing
Layer Normal Layer Bottom Layer

Transition Layer Count

Light-Off Delay

Exposure Time

Lifting Distance

s Layer Count

mm Exposure Time

Delay Before Lifting s Lifting Speed mm/min | | Lifting Distance
Delay After Lifting s Retract Speed mmymin | | Lifting Speed mm/min
Retract Speed mm/min
Scaling Ratio: X | 1005 | 10056% v [ 10066 | 10066% Z 100.00%
Bottom:

Normal:
a
. Outside(a)

Inside(b):

mm  Outside(a)

mm Inside(b):

o Jm




Importer des profils Phrozen OS

Pourimporterdes profils Phrozen OS, votre imprimante Sonic XL4K doit étre allumée et connectée au
méme réseau que votre ordinateur.

1. Ouvrezvotre navigateurInternet (Chrome, Firefox, Edge...) etsaisissez|'adresse IP de votre
imprimante danslabarre d'adresse. Dans I’exempleci-dessous, I’adresse IP de I'imprimante est
192.168.220.166.

@ NewTet X | 4 - - o

Q’ Firefox

2. CliguezsurPROFILen hauta droite.

PHROZEN x | 4 - o

phrozen

Together,
We make the futur ks

CPU Usage: 5.0%
Disk Usage: 58.6%
Tempe e 40°

VERSION:

Let's make
Your dream come true.

Copyright @ 2019 Phrozen All Rights Reserved




3. Faitesdéfilerjusqu'enbasetcliquezsurParcourir.

# Profile X Wk

O & 192.168.220.166 41

phrozen

PLATES PROFILE WIFL TooLS

Phrozen_TR250_50um

oRETE

Phrozen_Nylon-Green_S0um

Phrozen_Rock-Black_S0um

Browse... lNCRIEEEEEN IMPORT RESIN

Copyright © 2019 Phrozen All Rights Reserved

4. Accédezal’emplacementdudossierdes profils de résine Phrozen OS. Pour chaque résine, il existe
un profil de 50 um et un profil de 100 um. Sivous prévoyez d'imprimeravecles deux épaisseurs de
couche, vous devezimporterles deux. Sélectionnez celuique vous souhaitezimporter et cliquez sur
Ouvrir. Dans I'exempleci-dessous, nous importons le profil Beige —50um.

@ File Upload X
&« v N > ThisPC » STORAGE (E:) > Résine DenPlus > Phrozen OS Resin Profiles v O Search Phrozen OS Resin Profi... @
Organise v New folder == v [H o
Name - Date modified Type
# Quick access
1 | PhrozenOS_DenPlus3D_Dental_Model-Beige_50um.resin RESIN File
£ This PC )| PhrozenOS_Di=hRiesRESDéeRii n.resin RESIN File
2¢: 357 bytes ; RESIN File
= Network | PhrozenOS_DefiFT 7 Y3 resin E ile
hrozenOS_DenPlus3D_Dental-Model=Gray_100um.resin SIN File
| PhrozenOS_DenPlus3D_Dental_Model-White_50um.resin RESIN File
7 PhrozenOS_DenPlus3D_Dental_Model-White_100um.resin RESIN File
< >
File name: | PhrozenOS_DenPlus3D_Dental_Model-Beige_50um.resin v ‘ All Supported Types (*.resin;*.js ~




5. CliquezsurIMPORT RESIN.

Phrozen0S_DenPlus3D_Dental_Model-Beige_50um.resn  IMPORT RESIN

6. Faitesdéfilerversle basetvousdevriezvoirle profil nouvellementimporté danslaliste.

Profile % | & v - o

&= c O 8 192.168.220.166 w ©@ © 8 =

phrozen PLATES PROFILE WIFI TOOLS

DenPlus3D Dental Model - Beige - S0um 005

DeLETE

Browse... INGRICELEHELE IMPORT RESIN

7. Répétezlesétapesla6 pourtous lesprofils Phrozen OS supplémentaires que vous souhaitez
importer.

Vous étes maintenant prétautiliserlarésine amodéle DenPlus3D de votre choix avecvotre imprimante
3D SonicXL 4K. Une fois que vous avez transmis votre tache d'impression sur Phrozen OS, assurez-vous
de sélectionnerle profilde résine approprié et cliquez sur UPDATE avant de démarrer|'impression.

Temps de post-durcissement

¢ 35-40 minutes par coté dansla FabCure 1 ou Phrozen Cure (ou similaire)
* 35 minutesau total dans FabCure 2

¢ 2400 flashes par coté dans I'OtoFlash G171

Le post-durcissement de vos piécesimprimées pendantladurée prescrite est essentiel pour obtenirdes
piéces dimensionnellement précises et stables.



COMPRENDRE L’ETALONNAGE ET LE REGLAGE FIN DE LA RESINE

Les parametresde larésine DenPlus3D sontle résultat de testsinternes rigoureux sur notre propre
imprimante 3D SonicXL 4K, afind'obtenirles modeéles et pieces les plus précis possibles. Il estimportant
de comprendre que plusieurs facteurs peuvent affecter vos propres résultats. Le principal facteur
d’influence estla production d’énergie du modulede réseau lumineux LED de votre imprimante. Au fil
du temps, le faisceau lumineux LED d’une imprimante LCD s’affaiblit. Notre Sonic XL 4K produit entre 4,9
et 5,3 mW/cm2. Vous pouvez mesurerlapuissance lumineuse de votre propre imprimante avecun
photometre UV tel que celui-ci de Chitu Systems. Si la puissance lumineuse LED de votre Sonic XL 4K se
situe dans une plage similaire ala n6tre, vos résultats devraient étre les mémes. Si, par contre, il produit
beaucoup plus ou moins de lumiére, vous devrez probablement ajusterles temps d'exposition et/ou les
valeursd’expansion X et Y ainsi que et les parametres de décalage de contour normal dans le profil.

Enfin, notre profil de résine a été réglé pourréduire au minimum I'effet patte d'éléphant au bas des
piecesimprimées directement surlaplateforme d'impression. De plus, il a été réglé de maniereace que
lesrépliques d'implants s'adaptent parfaitement aux modeles sans utiliser d'espacement (décalage des
des puits d’analogues)dans votre logiciel de conception CAO. Vérifiez que votre logiciel de conception
CAOn'en possede pas déjapardéfaut et définissez-leaO.


https://www.amazon.ca/Systems-Digital-Standard-Photopolymer-Printers/dp/B0BGK7XYTN/ref=sr_1_5?crid=DBF75NWKTT6P&dib=eyJ2IjoiMSJ9.73_bOXtuFkyC7qe0K18dybsVIYT8jUDd1_wn8SJ4cKcvPdqiblMYzCuKrSBpRzmpHHH52YEhdqIPEbKYo3kd5YiEspuJVza-n3tSVvwT7AjA6mz7cV_MHynjt6AQYrrAI4dW3pQ9KSy97agwfPbY1Yu9UnrBmX18nMp_VWsWatu_fcneHWGIZjZF48X5QBjSSXRqDTMZdVV_FnNDzLSXw_p4rr5ynq3nJnb8_E69_LwisEweSIJVzLwq8GYmcqYxVrClr36Mk_yE7n5_qaGr4ScGL22yb3vGLNlLAXM6zm0.YjPgVF6ui2VU0EO5YoB2E8kk7iflsl0FubymzL9gd3o&dib_tag=se&keywords=chitu+uv+light+meter&qid=1712357836&sprefix=chitu+uv+light+meter%2Caps%2C126&sr=8-5

