@ - Caractérisation - Modification des teintes

A A
Gauche: A3 + A-plus=A3.5 Gauche: B3 + B-plus =B4 Gauche: C3 + C-plus=C4
Milieu: Original A3 Droite: Original B3 Droite: Original C3
Droite: A3+ White =A2
(Ivoire Blanc)
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@ - Caractérisation des dents postérieures

Face occlusale Face vestibulaire

Gris : Lavande = 5: 1 (transparence) Rose Orange Rouge Marron

‘\- / \‘ Gris

Ivoire Blanc

Rouge Marron Olive ou rouge Marron (racine)

~



@ - Caractérisation des dents antérieures

Rose Orange : Olive = 1:1 (cervical)

Rose orange

Ivoire Blanc : Rose orange
=3:1
(crack liner)

Ivoire Blanc

(Bande blanche)
Ivoire : Rose Orange
=4:1

(mamelon)

Orange Gris (Bord incisal translucide)

Ivoire Blanc: Orange =5: 1
(Effet halo)

/2

Technique simple

Rose Orange
(cervicale)

Ivoire Blanc
(bande blanche)

Gris
(Bord incisal translucide)



@ - Teintes

A-Plus, B-Plus, C-Plus
Pour I'ajustage de la teinte (Chroma)

A-plus

Caractérisation des fissures ou reproduction des mamelons, zone
cervicale, bande blanche, crack liner; etc ....

o

Jaune Orange Rose Orange Rose Rouge Marron
(Fissures et zone proximale)

0
i=3
c
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Blanc Ivoire Blanc
(Bande blanche, ajustement du Chroma)

Olive Lavender Gris Bleu Rouge
(Zone proximale) (Transparence) (Transparence) (Transparence) (Caractérisation de gencive)

Diluer les teintes et faire briller.

Transparent Transparent HV (Haute visc%sété)



@ - Caractérisation de surface

Cabinet
1. Préparation

@ Finir avec une fraise
diamantée ou une pointe

2. Nettoyage et Primer*

fanie

Lorsque vous appliquez
OPTIGLAZE color sur céramique

3. Caractérisation

Bien secouer la bouteille,
disposer sur une plaque

4. Photopolymérisation

Voir tableau 1: quand on
utilise une lampe a photo-

silicone. La couche hybride (ex: CERASMART) et de mélange et appliquer polymériser de cabinet, GCLABOLIGHT LV, I 5 min.
d’'inhibition doit étre composite (ex: GRADIA/G-znial) finement sur la surface pro- placer la lumiére aussi prés Distance de lasource| 1 . -
supprimée. traitez leur surface avec CERAMIC thétique avec un pinceau. que possible. 6CSTEPLIGHT SL.1 lumineuse <3cm
@ Rincer et sécher. PRIMERI. Ne pas souffler a I'air. Distance e la source| o
lumineuse >3cm
Halogen Light 40sec.
.
Laboratolre Plasma Arc 8sec.

1. Préparation

©
LR
/] | > >

® Sabler avec de I'oxyde
d’alumine (25-50 pm)
0.15 MPa.
@ Nettoyer (vapeur/ultrason)
24 et sécher.

2. Primer

Lorsque vous appliquez OPTIGLAZE
Color sur céramique hybride

(ex: CERASMART) et composite

(ex: GRADIA/G-znial) traitez leur
surface avec CERAMIC PRIMERII.

3. Caractérisation

Bien secouer la bouteille,
disposer sur une plaque

de mélange et appliquer
finement sur la surface
prothétique avec un pinceau.

4. Photopolymérisation

LED Light (longueur d'onde 400nm — 430mn))

40 sec.

@

Mettre une plate-forme de 2 cm dans l'appareil de
photopolymérisation et placer la prothése sur cette surface,
partie a photopolymériser face a la lumiére. Retourner la
prothése et répéter I'action jusqu’a la photopolymérisation

compléte de celle-ci.




@ - Caractérisation Interne

1. Préparation

Note:

Ne pas supprimer la couche d'inhibition.
Appliquer OPTIGLAZE color sur la couche

d‘inhibition. Si la couche d'inhibition est
supprimée, traiter la surface avec
CERAMIC PRIMER Il and COMPOSITE
PRIMER avant d'appliquer 'OPTIGLAZE

Montage avec opaque et
masse dentine de haute
résistance. Puis photopoly-
mérisation.

color.

3. Photopolymeérisation

©) @

Mettre une plate-forme de 2 cm dans lI'appareil de photo-
polymérisation et placer la prothése sur cette surface, partie
a photopolymeériser face a la lumiére.

Retourner la prothése et répéter I'action jusqu’a la photo-
polymérisation compléte de celle-ci.

GC LABOLIGHT LV-IiL, It 5min.
Distance de la source
10sec.
lumineuse <3cm
GCSTEPLIGHT SL-|
Distance de la source
20sec.
lumineuse >3cm
Halogen Light 40sec.
Plasma Arc 8sec.
LED Light (longueur d'onde 400nm — 430mn){ 40 sec.

2. Caractérisation

0

Bien secouer la bouteille,
disposer sur une plaque de
mélange et appliquer sur la
prothése avec un pinceau.
Ne pas souffler d'air.

4. Montage avec émail

N

v

Continuer le montage avec
une masse émail sur la
couche d'inhibition.

5. Finition et polissage

Finir et polir de matiére
traditionnelle ou appliquer

OPTIGLAZE color CLEAR
or CLEAR HV sur toute la
25 /

surface.
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